CNC — Bearbetningscentrum Weeke

Venture 2.5M




Grundmaskin

—  Stabil stlramkonstruktion.

— Forflyttning av axlarnai X, Y ochZ

— Lackering grd RDS 240 80 05

— Direkt utsugning fran borr- och frasaggregat samt separat
utsugningsanslutning till utsugningsanlaggning

Gejdersystem och drivteknik

— Dammskyddat linjarstyrningssystem.

—  Kuggstangdrift i X-riktning samt kulrullspindel i Y- och Z-riktning.
Axlarnas akvagar:

X = 3860 mm
Y = 1822 mm
Z1 = 300 mm
Z2 = 185mm

— Digitalt drivsystem i X-, Y- och Z-riktning (Sercos)
Axlarnas hastigheter:
XY = 110 m/min
Z= 20m/min
Bestaende av:
—  Underhallsfria motorer med hoguppl6sande optiska givare garanterar
hdg noggrannhet.
— Digitala driftregulatorer med garanterat hog tillforlitlighet (Bosch
Rexroth).
— Fiberkabelledare skyddar mot storfaktorer.

Upplaggnlngsbalkbord med laserstiftpositionshjalp
Slanglost dubbelverkande vakuumspénnsystem for fastspanning av
sugkoppar och skivmaterial.

— Positioneringen av upplaggningsbalkar sker pa dammskyddade och
hogvardiga styrningar.

— Uppléaggningsbalkarna lases pneumatiskt via brytare.
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— Vakuum spanner fast vakuumsugkoppar/spannelementen.



Arbetsbord:
X = 3250 mm (langd)
Y = 1250 mm (bredd)
Z= 100 mm (tjocklek)
Den maximala arbetsstycketjockleken som kan bearbetas ar beroende
av anvand verktygslangd.

Bestaende av:
6 i X-riktning steglost stallbara upplaggningsbalkar &mnade for
slangldsa positionerbara vakuumsugkoppar/spannelement.

Vakuumsystem for vaxelvis bearbetning (pendling) pa hoger
eller véanster del av arbetsbordet
8 Bakre nedsankbara langsanslag med andlageskontroll

Framre nedsankbara langsanslag med &ndlageskontroll

Pneuamtiskt nedsankbar sidoanslagslinjal for det hdgra arbetsfaltet
Pneumatiskt nedsankbar sidoanslagslinjal for det véanstra arbetsfaltet
Styrda arbetsstyckeildggningslinjaler for positioneringshjélp vid tunga
arbetsstycken. .
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10 Slanglésa vakuumsugkoppar, fritt positionerbara 114x160x100 mm
4 Slanglésa vakuumsugkoppar for smala detaljer, fritt positionerbara,
125x75x100 mm.
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1 Vakuumanslutning for schabloner, 1 for hoger och 1 for vanster
arbetsfalt.
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1 Direktdriven vakuumpump 100 m3/min

1 Laserstift for vakuumsugkoppspositionering.

Via ett separat NC-program visas exakt sugkoppsposition for
maskinoperatoren med en laserstrale(harkors). Lasern ar placerad pa
maskinen§ support.

1 Handterminal for installningsarbeten med potentiometer och
nodstoppbrytare .




4, Bearbetningskonfiguration
V12, H4X/2Y, N1 X-Y 90°,

F1-HSK-9 KW,C-AXEL, W14 BAK

V12 HIGH SPEED 7500

Vertikalt borraggregat med 12 spindlar med
— Separat styrbara spindlar med variabelt varvtalsomrade

— Snabbvéxelsystem for borrbyte

— Borrspindellasning for att sakerstalla exakt borrdjup

Forflyttningsomrade:

Arbetsldge Z-riktning:

Borrdjup max:
Rotationsriktning:
Varvtal:

Drivning:
Borrinfastning:
Total borrlangd:
Borrdiameter:
Borrspindelavstand:
Spindeltyp:
Ordningsféljd:

se bifogad bestyckningsplan

60 mm

38 mm (55 mm med specialborr)
Hoger / vanster

1500 — 7500 v/min, frekvensreglerad
2,7 kW

D =10 mm

70 mm standard

Max 35 mm

32 mm

Separat framkallningsbara

7 spindlar i X- riktning (halrad)

5 spindlar i Y-riktning (konstruktion)

Separat Z-axel med inbyggnadshuv for separat utsugning fran borraggregat.




HaX/2Y

Horisontellt borraggregat med 6 éver program separat framkallningsbara

borrspindlar.

Forflyttningsomrade:
4 borrspindlar:

2 borrspindlar:
Borrdjup:

Borrhojd i Z-riktning:

Rotationsriktning:
Varvtal :
Borrinfastning:
Total borrlangd:
Borrdiameter:
Spindeltyp:

N1 X-Y 90°

se bifogad bestyckningsplan
Delning 32 mm

2 i vardera X-riktning

1 i vardera Y-riktning

Max. 38 mm

Max. 38 mm fran
arbetsstyckedverkant

Hoger och vanster

1500 — 7500 v/min, frekvensreglerad
D=10 mm

70 mm

Max 20 mm

Separat framkallningsbara

Notsagaggregat for bearbetning i X-Y-riktning
— Automatiskt vridbart 0/90°, programstyrt

F(‘jrflyttningsomréde: 7

Snittdjup
Avverkningsarea:
Rotationsriktning:
Varvtal :
Sagklingeinfastning:
Sagklingediameter:
Sagklingetjocklek:

se bifogad bestyckningsplan

Max. 30 mm

Max. 70 mm2

Hoger

1500 — 7500 v/min, frekvensreglerad
D=30 mm

125 mm

Max 5 mm



F1-HSK63-9 KW

Verktygsvaxelfraspindel 9 kW — HSK F63, luftkyld

Automatisk verktygsvéxelspindel i kombination med verktygsvéxel-
magasin.
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Arbetsomrade: ' Se bifogad bestyckningsplan

Verktygsinfastning: HSK F63-kona

Verktygsvéxling: Automatiskt

Rotationsriktning: hoger/ véanster

Varvtal: 1 250 — 24 000 v/min programmerbar

Drivning: Frekvensstyrd véxelstromsmotor

Max. effekt vid verktyg: 7,519,0 kW, kontinuerlig och
intermittent drift (S1/ S6 - 50%)

Spindelsmorjning: Livstidssmord med fett

Kylning: Luftkyld

Lagring: Hybridlager (keramik)

Separata Z-axel med inbyggnadshuv for separat utsugning fran frasspindeln

C-AXEL

C-axel aggregatgranssnitt

— FOr faste av adapteraggregat inkl. pneum. granssnitt och steglost
vridomrade 360° (ej interpollerande)

Stallomrade: 360°
Vridmomentmedbringare: For 3 punktstod
Drivvéxel: Snedstéllda kugghjul
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W14 BAKSIDA

Automatiskt verktygsvaxlingsmagasin (tallriksvaxlare) med 14 platser .

Anordning:
Verktygsfaste:

X

1SO 30 HSK®63
Magasinplatser:

Verktygsvikt:
Verktygsdiameter:

Verktygsvaxlingstid:

Medakande i X-riktning pa support
HSK63

OBS! Ej Iso 30 faste

HSK 63 har hogre sakerhet pa grund
stor indragningskrftt och stora
centrifigulkrafter vid hoga
rotationshastigheter pa frasspindeln

14 st sensorkontrollerde
verktygsplatser

Max. 5 kg totalvikt inkl. HSK—féste.
Max 130 mm vid full belaggning

(8 frasverktyqg).

Max 260 mm vid mindre verktygs-
diameter, eller fri plats pa platserna
bredvid.

Ca. 12 — 18 sek.. span till span

Verktygsinvaxlings-hjalpanordning
Hjélpanordning placerad pa sidan av upplaggningsbordet, for snabb och
séker automatisk bestyckning av verktygsvaxlaren och manuell

verktygsvéxling,
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Power Control PC85T

Modernt styrningssystem baserat pa Windows-PC

Elskapet med integrerad betjaningscentral ar fristdende och kan placeras pa
maskinens hogra eller véanstra sida.
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Hardvara:

— PLC-styrning enligt internationell norm IEC 61131.

— Operativsystem Windows XP embedded (US)

— PC med minst 2 GHz och 512 mByte RAM

— 177 TFT grafikbildskarm

— Harddisk min 40 Gbyte

— 3,57 diskettstation

— CD-RW-station for att lasa och skriva fran CD,s
(ingen dammskyddsgaranti)

— USB-anslutning vid betjaningspanelen

— Digital drivteknik via optikabel

— Decentraliserat, digitalt feltbussystem

— Natverkanslutning (EtherNet) 10/100 Mbit RJ45 (utan switch)

— Fjéarrdiagnos teleservice:

— Modem inkl. kostnadsfritt anvadndande av teleservice inom garantitiden.
Efter garantitiden maste ett teleserviceavtal slutas.

UPS - Avbrottsfri stromforsorjning inkl. spAnningsstabilisator

—  Skyddar datorn for skador vid en natstdrning, vid dverbelastning och
kortslutning. Vid natstérning stangs datorn ner kontrollerat efter en
minut och undviker darmed dataforlust..



Mjukvara:

— PC85T CNC-kérna med:
- banstyrning i alla axlar och parallellt forlopp via flerkanalteknik
- Look-ahed-funktion for optimala hastigheter vid dvergangarna
- Dynamisk forstyrning for exaktaste konturtrohet

— PC85T Mijukvarupaket med grafiska
Betjaningsprogram:
— WoodWop for grafisk, dialogorienterad framstallning av CNC-program

— Grafisk verktygsdatabank

— Produktionslisteforvaltning

S Produionsiste |
— CNC-betjaning

— Grafisk framstéllning av bel&dggningsplatserna

— Felmeddelanden i klartext



— Schuler MDE Basic for information om serviceintervaller

— Mjukvarufunktion: forskjutning av ett program tex.spegling av program

— 3DNC - Simulation och tidberakning (1 licens)

- Grafisk simulation av CNC-programen i 3D

- Tidberdakning med en noggrannhet av +/- 10%

- Visning av felmeddelanden

- Visning och kontroll av sugkopparnas positioner

- Simulerar alla bearbetningar i X/Y/X och ev. C-axel
- Kopierskydd: licensserver

— Mjukvarupaket for extern PC
— WOODWOP FOR PC (samma program som i maskinen)
— DXF_postprocessor Basic fér inbindning av 2D-CAD-program till
WoodWop
- import av 2D-DXF-filer
- Konvertering sker efter fastlagda profiler (regler)
- Visning av geometrier, layer och ritningselement
- Framstallning av WoodWop-program

3D WOOD DESIGN, WoodDesign &r ett konstruktionsprogram for
ladmaobler .




6. CE - Sakerhets- och Skyddsutrustning
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Schaltschrankposition frei wihibar

—  Skyddsgaller pa sidorna och bakom maskinen
— Tredelad sakerhetstrampmatta framfér maskinen, utford for
pendelbearbetning.

OBS ! Utan komplett sakerhetsutrustning far maskinen enligt CE-
Konformitet inte tas i drift.

7. Weeke kvalitetspaket

— Energikabelkedjorna i X-, Y- och Z-riktning levereras i slutet utférande.
— Linjarstyrningarna i X-, och Y-riktning levereras med tackband av
metall.



Teknisk specifikation Venture 2.5 M

Maskinens uppstallningsmatt:
Langd ca

Bredd ca

Hojd ca

Upplaggningsbord:
Langd

Bredd standard
Belaggningshojd

Axellangder (dkvagar):
X-axel

Y-axel

211272 —axel

Pendelbearbetning:
Obegransad pendelbearbetning med
alla aggregat:

Akhastigheter:
X/Y -axel

Z-axel

Anslutningar:
Tryckluft

Tryckluftsforbrukning, /takt/sida
Spanutsugningsanslutning

Utsugningsbehov
Lufthastighet
Tryckforlust

Elektrisk installation
Skyddsform
Driftspanning
Markstrom
Rekommenderad for—sékring
Anslutningseffekt
Maskinvikt ca.:

Krav pa golvets barighet
Golvtjocklek

5850
3900
2 300

mm
mm
mm

3250
1250
100

mm
mm
mm

3860 mm
1822 mm
300/185 mm

De bifogad ritning 9-817-07-7381
1100 mm

110 m/min
20 m/min

Min. 7 bar, ansl. R 1/2"

Ca 100 - 200 NL/min

@ 200 mm

OBS ! utsugningsslangen maste vara
viktavlastad

ca 3170 mi/h

Min. 28 m/s

Min. 2 000 Pa

IP 53

3x 400V +/-5%, 50 Hz
32 A

3B A

175 kW

ca: 4 300 kg

120 N/cm?

Min 200 mm, kvalitet B 25



Tillvalsutrustning: ingdr i totalpriset
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1st Spantransportband for Venture 2

— | maskinstativet in'fééjrerat spantransportband (bredd 250 mm) for
borttransport av spanor och mindre reststycken. Utmatningsriktning at
vanster . Utsugningsanslutning ombesdrjes av kunden
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1st Laskistefrasaggregat 2-spindlar D=16

—  For automatisk invaxling fran verktygsvaxlaren till huvudfras-spindeln.
—  Med 2 spindlar for tex. horisontell urfasning av laskistor och stolp mm.
— Med integrerad renblasningsdysa.

— Tvasidig spindelanordning med motsatta rotationsriktningar.

—  Vridomrade: 360°, programmerbart

— 1 x Weldon-spannféste diam. 16 mm
verktygsutstand max. 125 mm
verktygstotallangd 170 mm

— 1 x Spanntang ER16 DIN6499 diam. 20 mm (skaft 10 mm)
verktygstotallangd max. 50 mm
verktygsutstall max. 25 mm

— Varvtal max. 12 000 v/min, exKl. verktyg
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Multispiinnare 43 mm
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Fanérhjilpanslag-sats for tickskiktoverhiing
Manuella klaffanslag
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Update WoodWop Maskin
Aktualiserad version av mjukvaran

(tex.: uptate fran version 1.0 Build 150 till Build 2000

Bestaende av:
Ny aktuell woodWop Build, ny NC-generator, nya system-underprogram
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Update WoodWop for extern PC

Aktualiserad version av mjukvaran

(tex.: uptate fran version 1.0 Build 150 till Build 2000

Bestaende av:
Ny aktuell woodWop Build, ny NC-generator, nya system-underprogram






