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Kapitel 1

Borr och borrtillbehor
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Verktygstyp

Centrumtappborr standard

Centrumtappborr "high performance”
Centrumtappborr med ryggstyrning
Centrumtappborr i massiv hardmetall
Centrumtappborr i massiv hardmetall ”Ultra life”

Genomgangsborr
Genomgangsborr, ”high performance”
Genomgangsborr i massiv hardmetall "HP”

Spiralborr

Slitsad spannhylsa for spiralborr
Chuck for spiralborr

Forsdnkare
Djuphalsborr W11
Beslagsborr
Pluggborr
Cylinderborr
Borrhallare



Centrumtappborr, L=57,5

Borr med standardspets.

Diameter | Borrdjup | Langd | Skaft | Artikel- | Artikel-
nummer | nummer
Ho6 Va

4 27 57.5 | 10X27 | 101000 | 101001
5 27 57.5 | 10X27 | 101002 | 101003
6 27 57.5 | 10X27 | 101004 | 101005
6.35 27 57.5 | 10X27 | 101006 | 101007
7 27 57.5 | 10X27 | 101008 | 101009
8 27 57.5 | 10X27 | 101010 | 101011
8.2 27 57.5 | 10X27 | 101012 | 101013
9 27 57.5 | 10X27 | 101014 | 101015
10 27 57.5 | 10X27 | 101016 | 101017
11 27 57.5 | 10X27 | 101018 | 101019
12 27 57.5 | 10X27 | 101020 | 101021
13 27 57.5 | 10X27 | 101022 | 101023
14 27 57.5 | 10X27 | 101024 | 101025
15 27 57.5 | 10X27 | 101026 | 101027
16 27 57.5 | 10X27 | 101028 | 101029

Teknisk information
-Utférande i micorgrain
hardmetall (HW) av
hogsta kvalitet for basta
livslangd och halkvalité.
-2 huvudskar

-Negativa forskar och
centerspets.

-Stéllskruv och planyta.

Anvandningsomrade
-Allroundborr for borrning
av hal till centrumtappar i

olika skivmaterial, belagda
eller obelagda.

Maskiner

-For alla typer av
centrumtappborrmaskiner
CNC maskiner.




Borr med standardspets.

Lingd 70 mm
Diameter | Borrdjup | Langd Artikel- | Artikel-
Teknisk information D@ nummer | nummer
mm Ho \VE]

-Utférande i micorgrain

e ol (e 4 35 70 | 10X30 | 102000 | 102001
hogsta kvalitet for basta
livslangd och halkvalité. 5 35 70 10X30 | 102002 | 102003
-2 huvudskar 5.5 35 70 10X30 | 102004 | 102005
-Negativa forskdr och 6 35 70 | 1030 | 102006 | 102007
centerspets.
-stallskruv och planyta. 6.35 35 70 | 10X30 | 102008 | 102009
7 35 70 10X30 | 102010 | 102011
Anvandningsomrade
.. . 8.2 35 70 10X30 | 102014 | 102015
-Allroundborr for borrning
av hal till centrumtappar i 9 35 70 | 10X30 | 102016 | 102017
olika skivmaterial, belagda 10 35 70 | 1030 | 102018 | 102019
eller obelagda.
11 35 70 10X30 | 102020 | 102021
12 35 70 10X30 | 102022 | 102023
Maskiner 13 35 70 10X30 | 102024 | 102025
pIRClER e 14 35 70 | 10X30 | 102026 | 102027
centrumtappborrmaskiner
CNC maskiner. 15 35 70 | 10X30 | 102028 | 102029
16 35 70 10X30 | 102030 | 102031
Lingd 77 mm
Diameter | Borrdjup | Langd Artikel- | Artikel-
D@ nummer | nummer
HO Vva
5 44 77 10X30 | 102042 | 102043
6 44 77 10X30 | 102044 | 102045
7 44 77 10X30 | 102046 | 102047
8 44 77 10X30 | 102048 | 102049
10 44 77 10X30 | 102050 | 102051
I 12 44 77 10X30 | 102052 | 102053
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Centrumtappborr, High Performance

Fér borrning i belagda skivmaterial.

L=57.5
Diameter | Borrdjup | Langd Artikel- | Artikel-
D@ nummer | nummer
Ho6 Va

5 27 57.5 | 10X27 | 103000 | 103001

6 27 57.5 | 10X27 | 103002 | 103004

7 27 57.5 | 10X27 | 103004 | 103007

8 27 57.5 | 10X27 | 103006 | 103010

9 27 57.5 | 10X27 | 103008 | 103013
10 27 57.5 | 10X27 | 103010 | 103016
12 27 57.5 | 10X27 | 103012 | 103019

Artikel- | Artikel-
nummer | nummer
Ho6 \'E]

5 35 70.0 | 10X30 | 103030 | 103031
6 35 70.0 | 10X30 | 103032 | 103033
7 35 70.0 | 10X30 | 103034 | 103035
8 35 70.0 |10X30 | 103036 | 103037
9 35 70.0 | 10X30 | 103038 | 103039
10 35 70.0 | 10X30 | 103040 | 103041
12 35 70.0 | 10X30 | 103042 | 103043

Teknisk information
-Utférande i micorgrain
hardmetall (HW) av
hogsta kvalitet for basta
livslangd och halkvalité.
-2 huvudskar

-Rundade férskar och
centerspets.

-Med planyta och
stéllskruv.

Anviandningsomrade
-For borrning av hal till
centrumtappar i belagda
skivmaterial, nar hoga
krav pa livslangd och
halkvalité stalls.

Maskiner

-For alla typer av
centrumtappborrmaskiner
CNC maskiner.




Centrumtappborr med ryggstyrning, L=57,5

Fér borrning i massivtré

Teknisk information

-Utférande i micorgrain Diameter | Borrdjup | Langd | Skaft | Artikel- | Artikel-
h&rdmetall (HW) av D@ B num_r.ner num_r_ner
hogsta kvalitet for basta [l [T Ho va
livsla h halkvalité.
luslangd och halkvalite 4 30 | 575 | 10x20 | 104000 & 104001
-2 huvudskar
_Rundade férskar och 5 30 57.5 | 10X20 | 104002 | 104003
centerspets 5.5 30 57.5 | 10X20 | 104004 | 104005
-Ryggstyrnin
Mz = 6 30 57.5 | 10X20 | 104006 | 104007
7 30 57.5 | 10X20 | 104008 104009
Anvéndningsomrade 8 30 57.5 | 10X20 | 104010 | 104011
-For borrning av hal till
. 9 30 57.5 | 10X20 | 104012 | 104013
centrumtappar i
massivtra. 10 30 57.5 | 10X20 | 104014 | 104015
10,5 30 57,5 | 10x20 | 104016 | 104017
. 11 30 57.5 | 10X20 | 104018 | 104019
Maskiner
-Fér alla typer av 12 30 57.5 | 10X20 | 104020 | 104021
centrumtappborrmaskiner 13 30 57.5 | 10X20 | 104022 | 104023
AN mEEIIS 14 30 57.5 | 10X20 | 104024 | 104025
15 30 57.5 | 10X20 | 104026 | 104027
16 30 57,5 | 10x20 | 104028 | 104029
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Centrumtappborr med ryggstyrning, L=70

Fér borrning i massivtrd

Diameter | Borrdjup | Langd | Skaft | Artikel- | Artikel-
DO B S nummer | nummer
mm mm mm \'Z]

4 43 70 | 10X20 | 105000 | 105001
5 43 70 | 10X20 | 105002 | 105003
5.5 43 70 | 10X20 | 105004 | 105005
6 43 70 10X20 | 105006 105007
7 43 70 | 10X20 | 105008 | 105009
8 43 70 |10X20 | 105010 | 105011
9 43 70 |10X20 | 105012 | 105013
10 43 70 |10X20 | 105014 | 105015
10,5 43 70 |10X20 | 105016 | 105017
11 43 70 |10X20 | 105018 | 105019
12 43 70 10X20 | 105020 | 105021
13 43 70 | 10X20 | 105022 | 105023
14 43 70 | 10X20 | 105024 | 105025
15 43 70 | 10X20 | 105026 | 105027
16 43 70 | 10X20 | 105028 | 105029

Teknisk information
-Utférande i micorgrain
hardmetall (HW) av
hogsta kvalitet for basta
livslangd och halkvalité.
-2 huvudskar

-Forskar och centerspets
-Ryggstyrning

Anvandningsomrade
-For borrning av hal till
centrumtappar i
massivtra.

Maskiner

-For alla typer av
centrumtappborrmaskiner
CNC maskiner.




Teknisk information Diameter | Borrdjup | Langd | Skaft | Artikel- | Artikel-

-Utférande i micorgrain D@ B L S i) Er | bl baEy

h&rdmetall (HW) av nn I || G Ho6 AL

hogsta kvalitet for bésta 5 55 90 | 10x30 | 105050 | 105051

livslangd och halkvalité.

2 (R &G 6 55 90 10x30 | 105052 | 105053

-Forskar och centerspets 8 55 90 | 10x30 | 105054 | 105055

-Ryggstyrning 10 55 90 | 10x30 | 105056 | 105057
12 55 90 10x30 | 105058 | 105059

Anvandningsomrade

-For borrning av hal till

centrumtappar i

massivtra.

Maskiner

-For alla typer av
centrumtappborrmaskiner
CNC maskiner.

L




Centrumtappborr med ryggstyrning, L=105

Diameter | Borrdjup | Langd Artikel- | Artikel-
D@ B nummer | nummer
mm Ho6 Va

5 70 105 | 10x30 | 105060 | 105061

6 70 105 | 10x30 | 105062 | 105063

8 70 105 | 10x30 | 105064 | 105065

10 70 105 | 10x30 | 10506 | 105067

12 70 105 | 10x30 | 105068 | 105069

Teknisk information
-Utférande i micorgrain
hardmetall (HW) av
hogsta kvalitet for basta
livslangd och halkvalité.
-2 huvudskar

-Forskar och centerspets
-Ryggstyrning

Anvandningsomrade
-For borrning av hal till
centrumtappar i
massivtra.

Maskiner

-For alla typer av
centrumtappborrmaskiner
CNC maskiner.



Centrumtappborr solid HW

Borr med extra ldng livsldngd

0,
q >
|
|
: s
L=57.5
Diameter | Borrdjup | Langd Artikel- | Artikel-
D@ B nummer | nummer
mm mm Ho6 va
2 27 57.5 | 10x30 | 106000 | 106001
3 27 57.5 | 10x30 | 106002 | 106003
Teknisk information 4 27 57.5 | 10X30 | 106004 | 106005
B RN 5 27 57.5 | 10X30 | 106006 106007
hardmetall (HW) av
hégsta kvalitet for basta 6 27 57.5 | 10X30 | 106008 | 106009
livslangd och halkvalité. 6,35 27 57.5 | 10X30 | 106010 | 106011
ESARpEL s, 3 27 57.5 | 10x30 | 106012 | 106013
-Borrkrona och spiral i
ey kemmaEl, 10 27 57.5 | 10X30 | 106014 | 106015
-2 huvudskar
-Forskar och centerspets. L=70
Diameter | Borrdjup | Langd Artikel- | Artikel-
D@ B L nummer | nummer
Anvindningsomrade mm mm | mm Ho Vé
-Fér borrning av hal till 2 37 70 | 10x30 | 106020 | 106021
centrumtappar i belagda
. . 3 37 70 10x30 | 106022 | 106023
och obelagda skivmaterial.
4 37 70 10X30 | 106024 | 106025
5 37 70 10X30 | 106026 | 106027
Maskiner 6 37 70 | 10X30 | 106028 | 106029
-For alla typer av
centrumtappborrmaskiner 6,35 37 70 10X30 | 106030 | 106031
CNC maskiner. 8 37 70 10X30 | 106032 | 106033
10 37 70 10X30 | 106034 | 106035
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Centrumtappborr ”Ultra Life” solid HW

Borr med extremt Idng livsldngd

L=57.,5

Diameter | Borrdjup | Langd | Skaft

Artikel-

Artikel-

L S nummer | nummer
mm mm Ho Vva
4 27 57.5 | 10x30 | 107000 | 107001
5 27 57.5 | 10x30 | 107002 | 107003
6 27 57.5 | 10X30 | 107004 | 107005
7 27 57.5 | 10X30 | 107006 | 107007
8 27 57.5 | 10X30 | 107008 | 107009
10 27 57.5 | 10X30 | 107010 | 107011
L=70
Diameter | Borrdjup | Langd | Skaft | Artikel- | Artikel-
D@ B nummer | nummer
mm mm Ho6 Va
4 35 70 10x30 | 107012 | 107013
5 35 70 | 10x30 | 107014 | 107015
6 35 70 | 10X30 | 107016 | 107017
7 35 70 | 10X30 | 107018 | 107019
8 35 70 | 10X30 | 107020 | 107021
10 35 70 | 10X30 | 107022 | 107023

Teknisk information
-Utférande i micorgrain
hardmetall (HW) av
hogsta kvalitet for basta
livslangd och halkvalité.
-Borrkrona och spiral i
massiv hardmetall.

-2 huvudskar

-Forskar ingen centerspets

Anvandningsomrade
-For borrning av hal till
centrumtappar i belagda
och obelagda skivmaterial.

-Gar att borra mycket nara
baksida utan “buktning”.

Maskiner

-For alla typer av
centrumtappborrmaskiner
CNC maskiner.
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Genomgangsborr, S=10

Fér borrning av genomgdende hdl

Teknisk information
-Utférande i micorgrain
hardmetall (HW) av
hogsta kvalitet for basta
livslangd och halkvalité.
-2 huvudskar

-60 graders spetsslipning

Anvandningsomrade
-For genomgaende
borrning i skivmaterial,
belagda eller obelagda.

Maskiner

-For alla typer av
centrumtappborrmaskiner
CNC maskiner.

12

Langd=58
Artikel- | Artikel-
D ;] L mm | hummer | nummer
mm mm mm Ho \'£]
4 25 58 10X25 | 108000 | 108001
5 25 58 10X25 | 108002 | 108003
6 25 58 10X25 | 108004 | 108005
6,35 25 58 | 10X25 | 108006 | 108007
7 25 58 | 10X25 | 108008 | 108009
8 25 58 | 10X25 | 108010 | 108011
9 25 58 10X25 | 108012 | 108013
10 25 58 10X25 | 108014 | 108015
12 25 58 10X25 | 108016 | 108017
Langd=70
Diameter | Borrdjup | Lingd Artikel- | Artikel-
nummer | nummer
Ho6 Vé
4 35 70 10X25 | 108020 | 108021
5 35 70 | 10X25 | 108022 | 108023
6 35 70 | 10X25 | 108024 | 108025
6.35 35 70 | 10X25 | 108026 | 108027
7 35 70 | 10X25 | 108028 | 108029
8 35 70 | 10X25 | 108030 | 108031
9 35 70 | 10X25 | 108032 | 108033
9.5 35 70 | 10X25 | 108034 | 108035
10 35 70 | 10X25 | 108036 | 108037
12 35 70 | 10X25 | 108038 | 108039




Genomgangsborr, S=10, L=77

Fér borrning av genomgdende hadl

Diameter | Borrdjup | Langd | Skaft

Artikel-

Artikel-

D B L nummer | nummer
mm mm mm Ho6 Va

5 40 77 | 10X25 | 109000 | 109001

6 40 77 | 10X25 | 109002 | 109003

8 40 77 | 10X25 | 109004 | 109005

10 40 77 | 10X25 | 109006 | 109007

12 40 77 | 10X25 | 109008 | 109009

Teknisk information
-Utférande i micorgrain
hardmetall (HW) av
hogsta kvalitet for basta
livslangd och halkvalité.
-2 huvudskar

-60 graders spetsslipning

Anvandningsomrade
-For genomgaende
borrning i skivmaterial,
belagda eller obelagda.

Maskiner

-For alla typer av
centrumtappborrmaskiner
CNC maskiner.

13



Med ryggstyrning

/

i

Teknisk information
-Utférande i micorgrain
hardmetall (HW) av
hogsta kvalitet for basta
livslangd och halkvalité.
-2 huvudskar

-60 graders spetsslipning

Anvandningsomrade
-For genomgdaende
borrning i skivmaterial,
belagda eller obelagda.

Maskiner

-For alla typer av
centrumtappborrmaskiner
CNC maskiner.

14

Diameter | Borrdjup | Langd

Artikel-

Artikel- | Artikel-
nummer | nummer
Ho6 Va
5 53 90 10X25 | 109008 | 109009
6 53 90 10X25 | 109010 | 109011
8 53 90 10X25 | 109012 | 109013
10 53 90 10X25 | 109014 | 109015
12 53 90 10X25 | 109016 | 109017
Langd=105

Artikel-

] L2 nummer | nummer
mm mm Ho \'£]

5 70 105 | 10X25 | 109050 | 109051

6 70 105 | 10X25 | 109052 | 109053

8 70 105 | 10X25 | 109054 | 109055

10 70 105 | 10X25 | 109056 | 109057

12 70 105 | 10X25 | 109058 | 109059




Genomgangsborr, High Performance

Fér borrning av genomgdende hdl i belagda skivor

Diameter | Borrdjup | Langd Artikel- Artikel-
D@ nummer nummer
mm Ho6 Va

5 43 70.5 | 10X25 | 110000 110010
6 43 70.5 | 10X25 | 110002 110013
7 43 70.5 | 10X25 | 110004 110016
8 43 70.5 | 10X25 | 110006 110019
10 43 70.5 | 10X25 | 110008 110022

Teknisk information
-Utférande med en
tvastegs-slipad spets for
optimal kvalité pa bade in-
och utgangshal.

-2-skarig

Anvandningsomrade
-For genomgaende
borrning i belagda
skivmaterial.

Maskiner

-For alla typer av
centrumtappborrmaskiner
CNC maskiner.

15



Borr med mycket ldang livsldngd

Ldngd=57 "High performance-spets”

Diameter | Borrdjup | Langd | Skaft | Artikel- | Artikel-

D nummer | nummer
Teknisk information mm va
-Utférande i micorgrain 3 25 57 | 10x27 | 111000 | 111001
hardmetall (HW) av
hogsta kvalitet for basta 4 25 57 | 10x27 | 111002 | 111003
livslangd och halkvalité. 5 25 57 | 10x27 | 111004 | 111005
T 6 25 57 | 10x27 | 111006 | 111007
tvastegs-slipad spets for 8 25 57 | 10x27 | 111008 | 111009

optimal kvalité pa bade in-
och utgangshal.
-2-skarig

-Borrkrona och spiral i
massiv hardmetall.
-2 huvudskar

Diameter | Borrdjup | Langd | Skaft | Artikel- | Artikel-

D B L nummer | nummer
Anvindningsomrade mm mm [ mm HO va
T T 3 35 70 | 10x30 | 111020 | 111021
borrning i belagda och
obelagda skivmaterial. 4 35 70 | 10x30 | 111022 | 111023

5 35 70 | 10X30 | 111024 | 111025

. 6 35 70 | 10X30 | 111026 | 111027

Maskiner

8 35 70 | 10X30 | 111028 | 111029

-For alla typer av
centrumtappborrmaskiner
CNC maskiner.

16



Fér borrning av sma hal

Spiralborr i massiv HW

Typ A, med 120° spetsslipning

| D@ B L nummer | nummer
mm mm mm [} Vva

| 2 16 49 2 112000 | 112001

2.5 27 55 2.5 112002 | 112003

3 27 55 3 112004 | 112005

3.2 27 55 3.2 112006 | 112007

3.5 27 55 3.5 112008 | 112009

4 27 55 4 112010 | 112011

5 27 55 6 112012 | 112013

Typ B, med centerspets och forskar

E Artikel- | Artikel-

D B L nummer | nummer

mm mm mm Ho \'Z]
2 16 49 2 112020 | 112021
2.5 27 55 2.5 | 112022 | 112023
3 27 55 3 112024 | 112025
3.2 27 55 3.2 112026 | 112027
3.5 27 55 3.5 112028 | 112029
4 27 55 3 112030 | 112031
5 27 55 3 112032 | 112033

Teknisk information
-Utférande i micorgrain
hardmetall (HW) av
hogsta kvalitet for basta
livslangd och halkvalité.
-Hela borret i massiv
haedmetall

-2 skarigt

Anvandningsomrade
Typ A

-For genomgdende
borrning av sma hal i
belagda och obelagda
skivmaterial eller
massivtra.

Typ B

-For borrning av ej
genomgaende sma hal.
| belagda och obelagda
skivmaterial eller
massivtra.

Maskiner

-For alla typer av
centrumtappborrmaskiner
CNC maskiner och point-
to-point-maskiner

17



Fér allroundborrning

Teknisk information
-Spiralborr med palodda
skar i hardmetall.

-Centerspets och forskar.

-Skaftdiameter samma
som borrdiameter.

-Hogergang

Anvandningsomrade
-For allroundborrning av
djupare hal.

Maskiner

-For pelarborrmaskiner,
beslagsmaskiner och
liknande.

18

Spiralborr HW-bestyckade

5

Diameter Borrdjup Artikel-
] B nummer

mm mm Ho6
5 50 85 113000
6 55 90 113001
7 65 105 113002
8 75 115 113003
9 80 125 113004
10 90 135 113005
12 100 150 113006




Fér borrning i massivtrd

Spiralborr HS

Diameter Borrdjup Artikel-
] B nummer
mm Ho6
3 33 60 3 114000
4 43 75 4 114001
5 52 85 5 114002
6 57 93 6 114003
7 69 109 7 114004
8 75 117 8 114005
9 81 125 9 114006
10 87 133 10 114007
11 94 150 10 114008
12 101 155 10 114009
13 101 155 10 114010
14 108 170 10 114011
15 114 170 10 114012
16 120 180 10 114013
18 130 200 10 114014
20 130 200 10 114015
22 140 210 13 114016
24 140 215 13 114017
26 140 215 13 114018
28 140 220 13 114019
30 140 220 13 114020

Teknisk information
-Spiralborr i massiv
snabbstal HS.

-Centerspets och forskar.

-Skaftdiameter samma
som borrdiameter.

-Hogergang

Anvandningsomrade
-For allroundborrning i
massivtra.

Maskiner

-For pelarborrmaskiner,
beslagsmaskiner och
liknande.
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Slitsad spannhylsa for spiralborr

Fér montering av spiralborr i borrfdsten

T

——‘ 210 l—-—
B
25

Teknisk information
-Slitsad spannhylsa i stal.

Anvandningsomrade
-Fér montering av
spiralborr i borrfasten.

Maskiner

-For alla typer av
centrumtappborrmaskiner
CNC maskiner och point-
to-point-maskiner

20

Innerdiameter

Ytterdiameter

P Do Artikel-
nummer

mm mm
115000
2,5 10 25 115001
3 10 25 115002
3,2 10 25 115003
3,5 10 25 115004
4 10 25 115005
5 10 25 115006




Chuck for spiralborr

Fér montering av spiralborr i borrfésten

Diameter Diameter Skaft

40 s . Artikel-
nummer

mm mm
2 15 35 10x19 116000
2,5 15 35 10x19 116001
3 15 35 10x19 116002
3,2 15 35 10x19 116003
3,5 15 35 10x19 116004
4 15 35 10x19 116005
5 15 35 10x19 116006

Teknisk information
-Chuck i stal.

Anvandningsomrade
-F6r montering av
spiralborr i borrfasten.

Maskiner

-For alla typer av
centrumtappborrmaskiner
CNC maskiner och point-
to-point-maskiner
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Pasticksforsankare for centrumtappborr

Separat férsdnkare for montering pd centrumtappborr eller genomgdngsborr.

= B0

| |
K”‘?

F6r montering i spiralen
Teknisk information

-Férsankare i stal med Diameter For Artikel- Artikel-
palédda skar i hdrdmetall. D@ borrdiameter nummer nummer
mm Ho Vva
. A o 14 12 4 117000 117001
Anvandningsomrade
[ sl DA 14 12 5 117002 117003
tillsammans med borrning 16 14 6 117004 117005
O ERUEL L, 16 14 6.35 117006 117007
16 14 7 117008 117009
EE A 16 16 8 117010 117011
-For alla typer av 18 16 9 117012 117013
CNC maskiner.
20 18 10 117016 117017
20 18 11 117018 117019
20 18 12 117020 117021

For montering pa skaftet

Diameter 0 Artikel- Artikel-
D@ nummer nummer
mm Ho6 va

20 15 4-10 117030 117031
22 16 11-12 117032 117033

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
centrumtappborrmaskiner 20 16 9.5 117014 117015 |
. |
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
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Forsankare for spiralborr

Fér montering pad spiralborr

Hardmetall HW

|
Diameter | Diameter Artikel- | Artikel-
do D@ nummer | nummer
mm mm Ho6 va
3 15 10x25 40 118000 | 118001
4 15 10x25 40 118002 | 118003
5 15 10x25 40 118004 | 118005
6 iS5 10x25 | 40 118006 | 118007

Snabbstal HS

Diameter | Diameter Artikel- | Artikel-
do D@ nummer | nummer
mm mm Ho6 va

3 15 10x25 | 40 118010 | 118011
4 15 10x25 | 40 118012 | 118013
5 15 10x25 | 40 118014 | 118015
6 15 10x25 40 118016 | 118017

Teknisk information
-Forsankare i hardmetall
HW eller snabbstal HS-
skar palodda.

Anvandningsomrade
-For forsankning i 45°
tillsammans med
borrning.

Maskiner

-For pelarborrmaskiner
mm.
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Djuphalsborr solid HW

Fér borrning av djupa hal utan mellantémning. Mycket stabil och gdng.

Fér blinda hal.

Teknisk information
-Spiralborr i solid HW

Anvandningsomrade
-For borrning av djupa hal
i massivtra utan
mellantémning.

Maskiner

-For pelarborrmaskiner,
CNC- maskiner,
beslagsmaskiner och
liknande.

24

W11

Diameter Artikel-
D@ nummer
mm Ho6

4 113000
5 113002
6 113004
7 80 120 8x40 113006
8 90 130 8x40 113008
9 90 130 10x40 | 113010
10 90 130 10x40 | 113012
11 90 130 12x40 | 113014
12 90 130 12x40 | 113016
13 90 130 14x40 113018
14 90 130 14x40 113020
15 90 130 16x40 113022
16 90 130 16x40 | 113024
17 90 130 18x40 | 113026
18 90 130 18x40 | 113028
20 100 140 20x40 | 113030




Djuphalsborr solid HW W11V

Fér borrning av djupa hél utan mellantémning. Mycket stabil och gang.
Fér genomborrning.

"

Diameter Skarlangd Artikel-
D@ nummer
Ho6
4 50 90 4x40 113100
5 60 100 5x40 113102 Teknisk information
6 80 120 6x40 113104 -Spiralborr i solid HW
7 80 120 8x40 | 113106 Anvandningsomrade
8 90 130 8x40 113108 -For borrning av djupa hal
9 90 130 10x40 | 113110 i massivtrd utan
mellantémning.
10 90 130 10x40 113112
11 90 130 12x40 113114 A
Maskiner
12 90 130 12x40 113116 -For pelarborrmaskiner,
13 90 130 14x40 113118 CNC- maskiner,
14 90 130 14x40 | 113120 S TR TSl e
liknande.
15 90 130 16x40 113122
16 90 130 16x40 113124
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Beslagsborr, Z=2+2

Fér borrning av gangjérnshal mm.

L=57,6
\ S
2 Diameter Artikel- Artikel-
D nummer nummer
Ho Va
15 57.6 10X25 120000 120001
16 57.6 10X25 120002 120003
Teknisk information 18 57.6 | 10X25 | 120004 | 120005
“Utforande i micorgrain 20 57.6 10X25 120006 120007
hardmetall (HW) av -
livslangd och hdlkvalité. 24 57.6 | 10X25 | 120010 120011
-2 huvudskar
L 25 57.6 10X25 120012 120013
-2 forskar
-Centerspets 26 57.6 10X25 120014 120015
28 57.6 10X25 120016 120017
v . o 30 57.6 10X25 120018 120019
Anvandningsomrade
B T 35 57.6 | 10X25 | 120020 | 120021
gangjarnshal mm. 40 57.6 10X25 120022 120023
Maskiner
-For alla typer av
centrumtappborrmaskiner
CNC maskiner och point- L=70

to-point-maskiner

Diameter Artikel- Artikel-

D nummer nummer
Ho6 Va
15 70 10X38 120030 120031
16 70 10X38 120032 120033
18 70 10X38 120034 120035
20 70 10X38 120036 120037
25 70 10X38 120038 120039
26 70 10X38 120040 120041
30 70 10X38 120042 120043
35 70 10X38 120044 120045
/;”\I
P
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Beslagsborr, Z=3+3

Fér borrning av gangjérnshal mm.

Diameter Artikel- Artikel-
nummer nummer
Ho Vi
121000 121001
121002 121003
121004 121005
121006 121007
121008 121009

Teknisk information
-Utférande i micorgrain
hardmetall (HW) av
hogsta kvalitet for basta
livslangd och halkvalité.
-3 huvudskar

-3 forskar

-Utan centerspets

Anviandningsomrade
-For borrning av
gangjarnshal,
mobelbeslag, od. i
skivmaterial och
massivtra.

Maskiner

-For alla typer av
centrumtappborrmaskiner
CNC maskiner och point-
to-point-maskiner,
beslagsmaskiner.
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Pluggborr

Fér tillverkning av cylindriska trépluggar.

Diameter Artikel-
D nummer

mm
8 140 13x50 122000
Teknisk information 10 140 13x50 122001
-Utférande i snabbstal. 12 140 13x50 122002
15 140 13x50 122003
Anvindningsomrade 20 140 13x50 122004
-For tillverkning av 25 140 13x50 122005
cylindriska pluggar i tra. 30 140 13x50 122006
35 140 16x50 122007
Maskiner 40 140 16x50 122008

-For pelarborrmaskiner.
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Fér allroundborrning i massivtrd.

Cylinderborr HS

Diameter Skaft Artikel-
D@ S nummer
mm mm Ho6

10 90 10x30 123000
12 90 10x30 123001
14 90 10x30 123002
15 90 10x30 123003
16 90 10x30 123004
18 90 10x30 123005
20 90 10x30 123006
22 90 10x30 123007
24 90 10x30 123008
25 90 10x30 123009
26 90 10x30 123010
30 90 10x30 123011
35 90 10x30 123012
40 90 10x30 123013
50 90 10x30 123014

Teknisk information
-Utférande i snabbstal HS
-2 huvudskar

-2 forskar

-Centerspets

Anvandningsomrade
-For allroundborrning i
massivtra.

Maskiner
-For pelarborrmaskiner
och liknande.
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Teknisk information
-Utférande med palodda
skar i hardmetall (HW) av
hogsta kvalitet for basta
livslangd och halkvalité.
-2 huvudskar

-2 forskar

-Centerspets

Anvandningsomrade
-For allroundborrning i
skivmaterial och
massivtra.

Maskiner
-For pelarborrmaskiner
och liknande.

Cylinderborr HW

Fér allroundborrning i skivmaterial och massivtrd.

Diameter Artikel-
DO S nummer
mm mm H6

15 120 13x50 124000
16 120 13x50 124001
20 120 13x50 124002
22 130 13x50 124003
24 130 13x50 124004
25 130 13x50 124005
26 130 13x50 124006
28 130 13x50 124007
30 130 13x50 124008
32 130 16x50 124009
35 130 16x50 124010
40 130 16x50 124011
45 130 16x50 124012
50 130 16x50 124013
55 140 16x50 124014
60 140 16x50 124015
65 140 16x50 124016
70 140 16x50 124017
80 140 20x50 124000
90 140 20x50 124001




Borradapter

Fér infdstning av borr i maskinspindel med cylindriska skaft och planyta.

Teknisk information

. . -Borrchuck for inspanning
M10/11X4, MOfblde"l i mask|nsp|nde|

Diameter | Diameter

Artikel- | Artikel-
borrskaft yttre riike reie

nummer | nummer

Anvandningsomrade
Ho Vi

-For all typ av borrning

8 15,5 41 125000 | 125001 med cenntrumtappborr,
genomgangsborr,

10 19,5 41 125002 | 125003 beslagsborr med
cylindriskt skaft och
planyta.

:[D ﬂq Maskiner

-For alla typer av

L centrumtappborrmaskiner
CNC maskiner och
beslagsmaskiner.

M8/9x3, Morbidelli

Diameter | Diameter

Artikel- | Artikel-
borrskaft yttre reike rike

nummer | nummer

Ho6 Va
8 15,5 41 125010 | 125011
10 19,5 41 125012 | 125013
10 15 41 125014 | 125015
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Borrhallare snabbvaxel

Fér snabb inspdnning av borr med cylindriska skaft och planyta.

Teknisk information

-Borrchuck for snabbyte av
borr i borrlada.

Anvandningsomrade
-For all typ av borrning med
centrumtappborr,
genomgangsborr, beslagsborr
med cylindriskt skaft och
planyta, alternativt gangat
skaft.

Maskiner

-For centrumtappborr-
maskiner CNC maskiner med
snabbvaxel-borrlada.

Artikel-

nummer

Ho6

Artikel-
nummer

127020 -
10 16 43 127022 =
M10 20 43 127024 | 127025

Diameter
borrskaft

Diameter
yttre
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Borrchuckar snabbvaxel, maskindel

Fér snabb inspdnning av borr med cylindriska skaft och planyta i
traditionella borrlddor med gdngat maskinfdste.

M10/11, for Morbidelli

Artikel-
nummer

Ho6

12

i

ImEE|

Artikel-
nummer
\'Z]

129010

129011

Teknisk information
-Tvadelad borrchuck for
traditionella borrlddor med
gangat maskinfaste.

-Anvands ihop med
verktygsdel pa sid. 34.

Anvandningsomrade
-For all typ av borrning med
centrumtappborr,
genomgangsborr, beslagsborr
med cylindriskt skaft och
planyta.

Maskiner

-For centrumtapp-
borrmaskiner CNC maskiner
och beslagsmaskiner.
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Borrchuck snabbvaxel, verktygsdel

Fér snabb inspdnning av borr med cylindriska skaft och planyta i traditionella
borrlddor med gdngat maskinfdste.

Teknisk information
-Tvadelad borrchuck for
traditionella borrlddor med
gangat maskinfaste.

-Anvands ihop med
maskindelar pa sid. 33.

Anvandningsomrade
-For all typ av borrning med
centrumtappborr,
genomgangsborr, beslagsborr
med cylindriskt skaft och
planyta.

Maskiner

-For centrumtapp-
borrmaskiner CNC maskiner
och point-to-point-maskiner,

10 18 17,5

Artikel-
nummer

130000
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Kapitel 2

Dia-skaftverktyg for CNC

Sida Verktygstyp

36-41 Dia-skaftfrasar raka

42-46 Dia-traktordacksfras

47 Dia-skrubbfras

48-49 Dia-folding-frasar

50-54 Dia-nesting-frasar

55 Dia-fras for ”solid surface” + "HPL”
56-57 Dia-frasar AKE 2.0 och 2.1

58-59 Dia-planfrasar

60 Dia-T-sparsfrasar for aluminiumskenor

61 Dia-rak fras med HW-kropp



Diamantskaftfras Z=1 H=2.5 DAF 270

Fér frdsning i belagda eller obelagda skivmaterial med IGg matningshastighet.

Diameter Skarlangd Artikel- Artikel-
D@ nummer nummer
o va
8 20 65 10x40 1 2 200000 200001
8 25 70 10x40 1 3 200002 200003
10 20 70 10x40 1 2 200004 200005
10 27 75 10x40 1 3 200006 200007
12 27 75 12x40 1 4 200008 200009
12 35 80 12x40 1 5 200010 200011
16 25 95 20x50 1 3 200012 200013
16 35 95 | 20x50 1 4 200014 200015
16 45 105 | 20x50 1 5 200016 200017
Teknisk information 18 25 95 20x50 1 3 200018 200019
-Diamantbestyckad fris. 18 35 95 |20x50 1 4 | 200020 200021
-Z=1 18 45 105  20x50 1 5 200022 200023
-Besthojd=2,5mm 18 53 110 20x50 1 6 200024 200025
-Borrskar i HW
-3 st. flutes 20 25 95 | 20x50 1 3 200026 200027
-Kan levereras med 20 35 95 | 20x50 1 4 | 200028 200029
borrskar i dia.
R . 20 45 105 | 20x50 1 5 200030 200031
-3-4 omskarpningar vid
normalt slitage. 20 53 110 20x50 1 6 200032 200033
20 58 120  20x50 1 7 200034 200035
20 65 125 | 20x50 1 8 200036 200037
Anvéandningsomrade .
-For borrning och frasning Grafiskt exempel
i belagda eller obelagda Rekommenderad matningshastighet (V)i forhallande till arbetsstyckets tjocklek (Sp).
skivmaterial Arbetsstycket forutsatts vara av pappersbelagd spanskiva eller laminerad MDF, vid
_Rekommenderad varvtal 18 000 varv/minut.

matningshastighet, 3-4

m/min. v

(m/min)

A

45

40 T

35

30

25

20

(mm)
E 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45
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Diamantskaftfras Z=2 H=2.5 DAF 280

Fér frésning i belagda eller obelagda skivmaterial med medelhég

matningshastighet.

Diameter | Skdrlangd | Langd @ Skaft Antal Artikel- | Artikel-
D@ dxl skireggar | Ummer | nummer
mm mm Ho6 va

18 42 105 | 20x50 2 10 201000 201001
18 51 110 | 20x50 2 12 201002 201003
20 25 95 20x50 2 6 201004 & 201005
20 32 95 | 20x50 2 8 201006 = 201007
20 42 105 | 20x50 2 10 201008 @ 201009
20 51 110 | 20x50 2 12 201010 201011

Grafiskt exempel

Rekommenderad matningshastighet (V)i forhallande till arbetsstyckets tjocklek (Sp).

Arbetsstycket forutsatts vara av pappersbelagd spanskiva eller laminerad MDF, vid

varvtal 18 000-24 000 varv/minut.

\

(m/min}

A

45

40

35

30 T

25 1

20 T

n""

30

35 40

(mm)
45

Teknisk information
-Diamantbestyckad fras.
-Z=2 pa hela skarlangden.
-Best. h6jd=2,5 mm

-4 st. flutes

-Borrskar i HW

-Kan levereras med
borrskar i dia.

-3-4 omskarpningar vid
normalt slitage.

Anvandningsomrade
-For borrning och frasning
i belagda eller obelagda
skivmaterial.
-Rekommenderad
matningshastighet, 6-7
m/min.

Maskiner
-For alla typer av CNC-
overfrasar.
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Fér frasning i skivmaterial med god spanavgdng for stor avverkning
och h6g matningshastighet.

Diameter Skarlangd Artikel- | Artikel-

D@ nummer | nummer
Ho6 va

22 28 95 |20x55 3 12 203000 | 203001
22 ‘ 35 95 | 20x55 3 15 203002 | 203003
22 42 105 | 20x55| 3 | 18 203004 | 203005
22 i 49 110 | 25x55| 3 21 203006 | 203007
25 35 105 | 25x55| 3 15 203008 | 203009
Teknisk information 25 i 42 105 | 25x55 3 18 203010 203011
-Spiralformad 25 49 115 | 25x55| 3 | 21 203012 | 203013
diamantbestyckad frés. I
ey 25 e 125 25x55| 3 27 203014 | 203015
-3 st.flutes. 25 70 135 25x55| 3 30 203016 | 203017

-Best.hojd 5mm.
-PCD-plattor rundade i
bakkanten for stérre
|6dyta och darmed mindre
risk for att plattor slapper
vid tuff bearbetning.
-Borrskar i HW.

-Kan levereras med
borrskar i dia.

-7-8 omskarpningar vid
normalt slitage.

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
Grafiskt exempel :
Rekommenderad matningshastighet (V)i forhallande till arbetsstyckets tjocklek (Sp). ‘
Arbetsstycket forutsatts vara av pappersbelagd spanskiva eller laminerad MDF, vid |
varvtal 18 000-24 000 varv/minut. |
|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

. . = \
Anvandningsomrade (i)

-For allroundfrasning A !
-Stor avverkning 45
-Rekommenderad

matningshastighet 12-13
m/min. 35

40

30

Maskiner %

-For alla typer av CNC- 20
overfrasar.

A J
w
5

(mm)
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Diamantskaftfras Z=3 H=4 DAF 291

Fér frésning i skivmaterial med god spanavgdng for stor avverkning
och h6g matningshastighet.

Diameter | Skdrlangd | Langd | Skaft Artikel- | Artikel-
D@ dxl Antal | summer | nummer

mm mm skareggar Ho6 ']

20 28 95 | 20x55 3 12 204000 @ 204001
20 35 100 @ 20x55 3 15 204002 204003
20 42 105 | 20x55 3 18 204004 204005
20 49 110  20x55 3 21 204006 = 204007
Teknisk information
-Samma frds som DAF 290
men med mindre
. bestyckningshdjd.
Grafiskt exempel
Rekommenderad matningshastighet (V)i forhallande till arbetsstyckets tjocklek (Sp). -Spiralformad
Arbetsstycket forutsatts vara av pappersbelagd spanskiva eller laminerad MDF, vid diamantbestyckad fras.
varvtal 18 000-24 000 varv/minut. -Z=3.
-3st. flutes
-PCD-plattor rundade i
bakkanten for stérre
v |6dyta och darmed mindre
(mimin) risk for att plattor sldpper
A I I vid tuff bearbetning.
45 -Borrskar i HW.

-Kan levereras med
borrskar i dia.
35 -5-6 omskarpningar vid

40

normalt slitage.
-Borrskar i HW

25 -Kan levereras med
' ' borrskar i dia.

30

20
15 e SEEE
0 —— Anvandningsomrade
e -For borrning och frasning
5 i belagda eller obelagda
> Sp. skivmaterial.
(] 5 10 15 20 25 30 35 40 45 L IR ST,

-Hog matningshastighet.
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-Best.hojd 4 mm. I
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Diamantskaftfras, dubbel rotation DAF 380

Fér frésning i belagda eller obelagda skivmaterial. Urslagsfri frdsning
utan verktygsvixling.

Diameter | Skdrlangd | Langd | Skaft | Antal

Antal Artikel-

D@ dxl skér | Rotation skdreggar nummer
mm mm z
25 32+32 130 | 25x50 ‘ 3/2 H6/Va 208000 208001
25 37+37 135 | 25x50 i 3/2 H6/Va 208002 | 208003
Teknisk information 25 42+442 | 150  25x50 i 3/2  Hoé/va | 208004 208005
-Diamantbestyckad fras.
-Best.hojd 4 mm.
-Z=3 pa den 6vre delen
-Hogerrotation pa den
ovre delen.
-6 st. flutes. Grafiskt exempel
-Z=2 pd den undre delen Rekommenderad matningshastighet (V)i forhallande till arbetsstyckets tjocklek (Sp).
-Best.hojd 4 mm. Arbetsstycket forutsatts vara av pappersbelagd spanskiva eller laminerad MDF, vid
-Vénsterrotation pa den varvtal 18 000-24 000 varv/minut.
undre delen.
-Borrskar i HW
-Kan levereras med
borrskar i dia.
\'}
Anvindningsomrade '

-For borrning och frasning e |
i belagda eller obelagda :
skivmaterial. 40 T -
-Urslagsfri frasning utan s ‘
verktygsvaxling. :
-5-6 omskarpningar vid 30 T

normalt slitage 2
20
..... oo fnd naln e
Maskiner 15
. T
-For alla typer av CNC- i ‘
overfrasar.
s ‘
|
> Sp.
(mm)
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45

40



Diamantskaftfras Z=3 H=4 DAF 440

Fér frésning i belagda och obelagda spdnskivor i, hg matningshastighet,
mycket god spdnavgadng.

Diameter | Langd | Skarlangd | Langd | Skaft | Antal Artikel- | Artikel-

Antal

D@ S skar skireggar | NUMmer | nummer
mm mm Z Ho6 Vva
20 19 25 95 20x50 3 12 214000 | 214001
20 26 32 95 20x50 3 15 214002 | 214003
20 32 38 100 | 20x50 3 18 214004 | 214005
20 39 45 110 | 20x50 3 21 214006 | 214007
25 19 27 95 25x60 3 12 214008 | 214009
25 29 37 105 | 25x60 3 16 214010 | 214011
25 44 52 120 |25%60 | 3 24 | 214012 | 214013 Teknisk information
-Samma som DAF 430,
25 62 70 140 | 25x60 3 32 214014 | 214015 ..
men med storre
bestyckningshojd.
-Diamantbestyckad fras i
spiralform.
-Positiv spiral for
spanavgang upp i utsug.
Rekommenderad matningshastighet (V)i forhallande till arbetsstyckets tjocklek (Sp). ovirstafs.karet,kflt()r
Arbetsstycket forutsatts vara av pappersbelagd spanskiva eller laminerad MDF, vid Uil 2
varvtal 18 000-24 000 varv/minut. =S
-Best.hojd 4 mm.
-6 st. flutes.

-Borrskar i HW
-Kan levereras med
borrskar i dia.

v orrskar i dia

(m/min)

A L | Anvandningsomrade
45 -For allroundfrasning.

o -For stor avverkning.
-5-6 omskarpningar vid
T T 111 HEEEEEEEN normalt slitage.

30 -Rekommenderad
matningshastighet 12-13
L m/min.

-5-6 omskarpningar vid
erm—— | | normalt slitage.

-Lamplig att montera i
spanejektor.

35

25

20

hososannn

 J

Maskiner

Sp.

(mm) -For alla typer av CNC-
overfrasar.

L A

41
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Fér allroundfrdsning i medelh6g matningshastighet, god spanavgdng.

Fér tjockare arbetsstycken.

Teknisk information
-Diamantbestyckad frés, i
spiralform.

-Z=2 pa hela skarlangden.
-Best.hojd 4mm.

-3st. flutes.

-Borrskar i HW

-Kan levereras med
borrskar i dia.

Anvandningsomrade
-For allroundfrasning.

-For tjockare
arbetsstycken.
-Rekommenderad
matningshastighet 8-
10m/min.

-5-6 omskarpningar vid
normalt slitage.

Maskiner
-For alla typer av CNC-
overfrasar.

Diameter Skarlangd | Langd | Skaft Antal Artikel- | Artikel-
D skireggar nummer | nummer
Ho6 Va
20 32 36 96 | 20x50 2 8 215000 | 215001
20 42 44 104 | 20x50 2 10 215002 | 215003
20 52 54 112 | 20x50 2 12 215004 | 215005
24 68 69,5 125 | 25x50 | 2 16 215006 | 215007

42

Grafiskt exempel
Rekommenderad matningshastighet (V)i forhallande till arbetsstyckets tjocklek (Sp).
Arbetsstycket forutsatts vara av pappersbelagd spanskiva eller laminerad MDF, vid

varvtal 18 000-24 000 varv/minut.

(m,

45

Vv

/min)
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Fogfras diamant DAF475

Fér material som plywood, formpressat, fanérade skivor, belagd spdnskiva

mm, ndr bdsta urslagsfria resultat 6nskas.

[

Diameter | Skdrldngd | Langd Axial- | Antal | Artikel-
vinkel | skdr | nummer
z Ho
20 30 90 20x55 | 54° 2+2 218001
20 35 95 | 20x55 | 54° 2+2 | 218002
20 40 100 | 20x55 | 54° 2+2 | 218003
20 45 105 | 20x55 | 54° 2+2 | 218004

Teknisk information
-Diamantbestyckad fras,
-Verkygskropp i stal.
-Z=2+42+2

-Best.hojd 4 mm.

-5-6 omskarpningar vid
normalt slitage.

-Andra dimensioner pa
begéran.

Anvandningsomrade
-For formatfrasning av
skivmaterial, belagda eller
obelagda, nar hoga krav
pa ytskickt och kédrna
stélls, samt vid svar
bearbetning med olika
fiberriktningar, sdsom
plywood mm.

Maskiner
-For alla typer av CNC-
overfrasar.
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Traktordacksfras, Z=4+2+2+4

Fér formatfréisning i skivmaterial med hégsta prestanda.

Teknisk information
-Diamantbestyckad fras,
-Verkygskropp i stal.
-Z=4+2+4

-Best.hojd 4 mm.

-5-6 omskarpningar vid
normalt slitage.

-Andra dimensioner pa
begéran.

Anvandningsomrade
-For formatfrasning av
skivmaterial, belagda eller
obelagda, med hogsta
prestanda.

Maskiner
-For alla typer av CNC-
overfrasar.
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DAF 480

Diameter | Skdrldangd | Langd Axial- Artikel-
vinkel nummer
Ho
50 22 85 | 25x55 | 40° | 4+2+2+4 | 219000
50 28 90 | 25x55 | 40° | 4+2+2+4 | 219002
50 48 110 | 25x55 | 40° | 4+2+2+4 | 219004




Traktordacksfras 54°, Z=3+3

Fér formatfrdsning i belagda skivmaterial med hégsta snittkvalité. Pos/neg.

skdr, med brytning pG mitten.

Diameter | Skarlangd Axial- Artikel-
D vinkel nummer
mm Ho6
50 22 85 | 25x55 | 54° 3+3 | 220000
50 28 90 | 25x55 | 54° 3+3 | 220002
50 48 110 | 25x55 | 54° 3+3 220004

DAF 480/1

Teknisk information
-Diamantbestyckad fras,
-Verkygskropp i stal.
-Z=3+3

-Best.hojd 5 mm.

-5-6 omskarpningar vid
normalt slitage.

-Andra dimensioner pa
begaran.

Anvindningsomrade
-For formatfrasning av
skivmaterial, belagda eller
obelagda, med hogsta
prestanda och snittkvalité.

Maskiner
-For alla typer av CNC-
overfrasar.
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Traktordacksfras 54°, Z=3+3

Fér formatfrdsning i belagda skivmaterial med hégsta snittkvalité. Pos/neg.

skdr, med brytning i botten.

[P

Teknisk information
-Diamantbestyckad fras,
-Verkygskropp i stal.
-Z=3+3

-Best.hojd 5 mm.

-5-6 omskarpningar vid
normalt slitage.

-Andra dimensioner pa
begaran.

Anvandningsomrade
-For formatfrasning av
skivmaterial, belagda eller
obelagda, med hogsta
prestanda och snittkvalité.

Maskiner
-For alla typer av CNC-
overfrasar.
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DAF 480/2

Diameter | Skarlangd | Langd Axial- Artikel-
D vinkel nummer
mm Ho6
50 22 85 | 25x55 | 54° | 4+2+2+4 | 221000
50 28 90 | 25x55 | 54° | 4+2+2+4 | 221002
50 48 110 | 25x55 | 54° | 4+2+2+4 | 221004




Skrubbfras diamant

2=2

Fér formatfrésning i belagda skivmaterial och massivtrd med hégsta
kapacitet. Positiva skdr fér bdsta spdnavgadng.

Skaft A.xial- AnEaI Artikel-
. vinkel | skdr | nummer
z Ho
12 22 70 | 12x45 | 10° 2+2 | 222000
16 34 16x50 222002
18 34 18x50 222004
20 34 20x50 222006
20 44 20x50 222008

DAF 334

Teknisk information

-Diamantbestyckad fras,
-Verkygskropp i stal.

Z=2+2

-Best.hojd 4 mm.
-5-6 omskarpningar vid
normalt slitage.

-Andra dimensioner pa

begéran.

Anvandningsomrade

-For formatfrasning av

skivmaterial, belagda eller

obelagda, massivtra med
hogsta prestanda.

Maskiner

-For alla typer av CNC-

overfrasar.
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Folding-fras diamant Z=1+1

Fér frésning av 90° vikhérn och 45° fasning.

r

w*

48

Teknisk information
-Diamantbestyckad fras,
-Verkygskropp i stal.
-Z=1+1

-Best.hojd 4 mm.

-5-6 omskarpningar vid
normalt slitage.

-Andra dimensioner pa
begéran.

Anvandningsomrade
-For frasning av 90°
vikhorn.

-Rekommenderat
matningshastighet 3-4
m/min.

Maskiner
-For alla typer av CNC-
overfrasar.

DAF 321

Diameter | Skarlangd | Langd | Skaft : Antal Artikel-
D Rotation "
skdreggar | nummer
mm
48 24 90 20x50 | 1+1 Ho6 2 223000
65 32,5 95 | 20x50 | 1+1 Ho 2 223002




Folding-fras diamant Z=2+2 DAF 324

Fér frésning av 90° vikhérn och fasning i 45° med hégre matningshastighet.

Diameter

Skadrldngd | Langd | Skaft

Ant

. Antal Artikel-
al Rotation .
skdreggar nummer
skar
60 30 105 | 20x50 | 2+2 Ho6 7 224000
73 36 105 | 20x50 | 2+2 Ho6 9 224001

Teknisk information
-Diamantbestyckad fras,
-Verkygskropp i stal.
-Z=2+2 med uppdelade
skar.

-Best.hojd 4 mm.

-Andra dimensioner pa
begéran.

Anvandningsomrade
-For frasning av 90°
vikhorn i hogre
matningshastighet.

-5-6 omskarpningar vid
normalt slitage.
-Rekommenderat varvtal
8-10 m/min.

Maskiner
-For alla typer av CNC-
overfrasar.
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Nesting-fras diamant Z=3 DAF 816N

Fér uppdelningsfrdsning och fogfrdsning av skapstommar och MDF-luckor i ett moment.
Positiv i botten, resten negativ med brytning i botten.

Q

.
i . -
i
t
4
| har]
i
-
3
-
A A
- D »
Diameter Skarlangd .
A q Artikel-
Teknisk information Rotation gke
-Diamantbestyckad fras, nummer
-Verkygskropp i I E—
hogdensitetstal for basta 12 25 70 12x45 Ho6 226000
12 31 80 12x45 H6 226002
e e T 16 21 80 16x50 Ho 226004
begaran.
Anvandningsomrade

-Uppdelningsfrasning och
fogfrasning av
skapstommar i ett
moment med nesting-
metoden.

-0,3 mm frifrasning
i botten, ner i underlagg-

plattan.

Maskiner

-F6r CNC maskiner med
vakuumbord och hogt
vakuumtryck.
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Nesting-fras diamant Z=2+2 DAF 81652

Fér uppdelningsfrdsning och fogfrdsning i spanskiva, plywood och MDF.
Positiv i botten, resten negativ med brytning i botten. Mycket bra
spdnevakuering.

e Rotation Artikel-
bg nummer
mm

12 24 70 12x45 H6 227031
12 29 75 12x45 Ho 227032
12 35 80 12x50 H6 227033
16 25 80 16x50 Ho 227034

Teknisk information

-Diamantbestyckad fras
-Verkygskropp i
hogdensitetstal for basta
stabilitet.

-Andra dimensioner pa
begaran.

Anviandningsomrade

-Uppdelningsfrasning och
fogfrasning av
skapstommar och luckor i
ett moment med nesting-
metoden.

-0,3 mm frifrasning
i botten, ner i underlagg-

plattan.

Maskiner

-F6r CNC maskiner med
vakuumbord och hogt
vakuumtryck.
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Nesting-fras diamant Z=3 DAF 816S

Fér uppdelningsfrdsning och fogfrédsning av MDF och spdnplatta i ett moment.

Teknisk information
-Diamantbestyckad fras,
-Verkygskropp i
hogdensitetsstal for basta
stabilitet.

- Bottenskaret med
positiv axialvinkel, haller
underlaggskivan ren och
ger ett fint urslagsfritt
bottensnitt.

- Ovriga skir med negativ
axialvinkel. Hjalper till att
halla fast arbetsstycket pa
bordet. Sarskilt viktigt vid

mindre arbetsstycken. Ger

ett fint urslagsfritt Gvre
snitt.

-Andra dimensioner pa
begéran.

Anvandningsomrade

-Uppdelningsfrasning och
fogfrasning av
skapstommar i ett
moment med nesting-
metoden.

-0,3 mm frifrasning
i botten, ner i underlagg-

plattan.
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Diameter

Skarlangd

Rotation

Artikel-
nummer

12 21 75 12x40 Ho 227000
12 24 75 12x40 H6 227002
12 28 75 12x40 Ho 227004




Nesting-fras diamant Z=2+2, grov/fin

Fér uppdelningsfrdsning och fogfrdsning av spanskiva, MDF eller plywood i ett

moment.

Diameter

Skarlangd

) Artikel-
Lu Rotation
nummer
mm
12 24 70 12x40 Ho6 226500
16 24 70 12x40 Ho6 226510

Teknisk information
-Diamantbestyckad fras
-Verkygskropp i
hogdensitetsstal for basta
stabilitet.

- Bottenskar i diamant.

- Skar i axialvinkel,
vaxelvis.

-Andra dimensioner pa
begaran.

Anvandningsomrade
-Uppdelningsfrasning och
fogfrasning av spanskiva,
MDF eller komposit.

-0,2 mm frifrasning
i botten, ner i underlagg-

plattan.
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Nesting-fras diamant Z=3 AKE 43020-2

Fér uppdelningsfrdsning och fogfrdsning av spdanskiva eller MDF i ett moment.

AK

Teknisk information Cutting &
-Diamantbestyckad fras.

better

Diameter Skarlangd Skarlangd

Rotation Artikel-
-Verktygskropp i bg nummer
hogdensitetsstal for basta mm
SRlali 12 69 1240 Ho 10201821
- Bottenskaret med 16 77 16x50 Ho6 10173288

positiv axialvinkel, haller
underlaggskivan ren och
ger ett fint urslagsfritt
bottensnitt.

- Ovriga skir med negativ
axialvinkel. Hjalper till att
halla fast arbetsstycket pa
bordet. Sarskilt viktigt vid
mindre arbetsstycken. Ger
ett fint urslagsfritt vre
snitt.

-Bestyckningshojd 2,5 mm

Anvandningsomrade
-Uppdelningsfrasning i
MDF eller spanskiva, i ett
moment med nesting-
metoden.

-0,2 mm frifrasning
i botten, ner i underlagg-

plattan.




Diamantskaftfras Z=2+1 AKE 43020-1

Fér uppdelningsfrisning, falsning, eller fogfrésning av solid surface-material

eller kompaktlaminat.

Diameter

Skarlangd

Rotation

Ho

A

KE

Cutting & | better

Artikel-

nummer

10110196

Teknisk information
-Diamantbestyckad fras.
-Verktygskropp i stal.

- Bottenskaret i diamant,
Z=1.

- Ovriga skar med
negativ/positiv axialvinkel.

Anvandningsomrade
-Uppdelningsfrasning,
falsning och fogfrasning av
MDF, solid surface
material eller HPL.

Maskiner
-F6r CNC maskiner med
eller utan verktygsvaxling.

Bestyckningshojd=5 mm

55



Diamantskaftfras Z=2+2

Fér uppdelningsfrdsning, falsning, och fogfrdsning av plywood eller massivtrd.

Teknisk information
-Diamantbestyckad fras,
-Verktygskropp i stal.

- Bottenskaret i diamant.

- Ovriga skar med
negativ/positiv axialvinkel.

Anvandningsomrade
-Uppdelningsfrasning,
falsning och fogfrasning av
solid surface material eller
kompaktlaminat.

Maskiner
-F6r CNC maskiner med
eller utan verktygsvaxling.
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Diameter

Skarlangd

Langd

Skaft

A

KIE

Cutting &| better

3 Rotation Artikel-
nummer
mm

16 105 28,7 4,1 20 Ho6 10205259
16 105 28,7 4,1 20 Va 10205260
16 110 34,7 4,1 20 Ho 10205261
16 110 34,7 4,1 20 Va 10205262
18 105 28,7 4,1 20 H6 10201721
18 105 28,7 4,1 20 Va 10201722
18 125 46,7 4,1 20 Ho6 10201725
18 125 46,7 4,1 20 Va 10201726
20 105 28,7 4,1 20 Ho6 10201727
20 105 28,7 4,1 20 Va 10201728
20 110 34,7 4,1 20 H6 10201729
20 110 34,7 4,1 20 va 10201730
20 125 46,7 4,1 20 Ho6 10201732
20 125 46,7 4,1 20 Va 10201733




Diamantskaftfras Z=2+2

Fér uppdelningsfrdsning, falsning, och fogfrdsning av plywood, hdardtrd eller

MDF/HDF. Mycket effektiv spdnavgdng.

Diameter Skarlangd

16 105

29

51

20

Rotation

Ho

AK

Cutting &

better

Artikel-

nummer

10227906

20 105

30,5

51

20

H6

10227843

AKE 2.1

Teknisk information
-Diamantbestyckad fras,
-Verktygskropp i stal.

- Bottenskaret i diamant.

- Ovriga skar med
negativ/positiv axialvinkel.

Anvindningsomrade
-Uppdelningsfrasning,
falsning och fogfrasning av
plywood, hardtra eller
MDF/HDF.

Maskiner
-F6r CNC maskiner med
eller utan verktygsvaxling.

57



Fér planfrdsning till ny yta i underldggplatta pd vakuumbord.

Planfras diamant Z=2+2 DAF 330

| e | 1!

58

Teknisk information
-Diamantbestyckad fras,
-Verkygskropp i stal.
-Z=2+2

-Best.hojd=4mm.

-Andra dimensioner pa
begaran.

Anvandningsomrade
-For planfrasning till ny
yta i underlaggplatta pa
vakuumbord.

-5-6 omskarpningar vid
normalt slitage.

Maskiner

-For CNC maskiner med
vakuumbord och hogt
vakuumtryck.

Diameter

DO

Skarlangd

Lingd

Rotation

Antal
skdreggar

Artikel-
nummer

40 15 75 | 20x50 | 2+2 H6 4 228000
60 15 75 | 20x50 | 2+2 H6 4 228002
80 15 75 | 20x50 | 2+2 Hé 4 228004




Planfras diamant Turbo Z=6 DAF 33028

Fér planfrédsning med mycket avverkning dér effektiv spdnavgdng och hég
matningshastighet ér énskvdrd.

Teknisk information
-Diamantbestyckad fras,
-Verkygskropp i stal.

-7=6
-Best.hojd=4,5mm.
Diameter | Skarlangd | Langd | Skaft Artikel- -Andra dimensioner pa
Rotati 3
otation D begaran.
17\*17\—"%
80 | 10 | 75 |20x50| 6 | Ho 229000 Anvindningsomrade
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-5-6 omskarpningar vid
normalt slitage.

Maskiner

-F6r CNC maskiner med
vakuumbord och hogt
vakuumtryck.
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Sparfras diamant for aluminiumskena, DAF 331

Fér spdrfrdsning till montage av aluminiumskena i inredningsdetaljer.

Teknisk information
-Diamantbestyckad fras,
-Verkygskropp i stal.

-Z=2

-H=4 mm fér manga
omskarpningar

-Andra dimensioner pa
begdran.

Anvandningsomrade
-Sparfrasning for montage
av aluminiumskena i
inredningsdetaljer.

Maskiner
-For alla typer av CNC
overfrasar..

Diameter

Skarlangd | Langd | Skaft

dx!

Antal
skar | Rotation

z

Antal
skareggar

Artikel-
nummer

60

27.9 DAF33101 15.2 75 20x50 2 Ho6 2 230000
32.7 DAF33102 16.8 75 20x50 2 HO6 2 230002
27.3 DAF33103 16 75 20x50 2 HO6 2 230004
29 DAF33104 15.2 75 20x50 2 HO 2 230006
28 DAF33105 13.7 75 20x50 2 Ho6 2 230008
25.9 DAF33106 17 75 20x50 2 Ho6 2 230010
~ 105 - 112
) ! L | J

-2,




Rakfras diamant med kropp i HW DAF 260

For spdr/hdlfrdasning, med liten diameter for smala spdr/sma hdl.

Diameter | Skdrlangd | Langd | Skaft | Antal
skar | Rotation

Antal Artikel-
skireggar | nummer

5 10 70 6x40 1 Ho 1 231000
6 10 70 6x40 1 Ho 1 231002
7 10 70 | 8x40 | 1 Ho 1 231004 L .
8 10 70 | 10x40| 1 Ho 1 231006 Teknisk information
X o -Diamantbestyckad fras,
8 16 70 10x40 1 H6 1 231010 hardmetall for stabil gang.
. Z=2alt. 1
8 20 70 10x40 1 HO 1 231012
10 10 70 10x40 1 HO 1 231014 -Bottenskér i diamant pa
10 10 70 | 10x40 | 2 Ho 2 231016 begdran.
, -Andra dimensioner pa
10 13 70 10x40 1 H6 1 231018 begaran.
10 13 70 10x40 2 Ho6 2 231020
10 16 70 10x40 1 Ho6 1 231022 . . °
: Anvandningsomrade
10 16 70 10x40 2 Ho 2 231024 —Fog/fals/sparfrésning.
10 20 70 10x40 1 Ho 1 231026
10 20 70 10x40 2 Ho 2 231028
10 25 70 10x40 1 H6 2 231030 Maskiner
-For alla typer av CNC
10 25 70 | 10x40 | 2 Ho 2 231032 BEr T,
12 10 70 12x40 1 H6 1 231034
12 10 70 12x40 2 HO 2 231036
12 13 70 12x40 1 Ho 1 231038
12 13 70 12x40 2 Ho 2 231040
12 16 70 12x40 1 H6 1 231042
12 16 70 12x40 2 HO 2 231044
12 20 70 12x40 1 Ho6 2 231046
12 20 70 12x40 2 Ho 2 231048
12 25 70 12x40 1 Ho 2 231050
12 25 70 12x40 2 Ho 2 231052
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Kapitel 3

Solida HW-frasar for CNC

Sida Verktygstyp

63-65 Solida HW-spiralfrasar

66 Solida HW-skrubbfrasar

67 Solida HW-slatskrubbfrasar

68 Solida HW-spiralfrasar pos./neg.
69 Solid HW-laskistfras

70 Solid HW-glasurtagsfras



Fér allroundfrdsning i massivtrd, skivmaterial och plaster. Skaftdiameter samma som frdsdiameter.

3 12 50 POS. | 232000 | 232001
3 12 50 NEG. | 232002 | 232004
4 12 50 POS. | 232004 | 232007
4 12 50 NEG. | 232006 | 232010
5 17 50 POS. | 232008 | 232013
5 17 50 NEG. | 232010 | 232016
6 17 60 POS. | 232012 | 232019
6 17 60 NEG. | 232014 | 232022
6 27 60 POS. | 232016 | 232025
6 27 60 NEG. | 232018 | 232028
8 22 80 POS. | 232020 | 232031
8 22 80 NEG. | 232022 | 232034
8 32 80 POS. | 232024 | 232037
8 32 80 NEG. | 232026 | 232040
8 42 80 POS. | 232028 | 232043
8 42 80 NEG. | 232030 | 232046
10 32 80 POS. | 232032 | 232049
10 32 80 NEG. | 232034 | 232052
10 42 100 POS. | 232036 | 232055
10 42 100 NEG. | 232038 | 232058
10 52 100 POS. | 232040 | 232061
10 52 100 NEG. | 232042 | 232064
12 32 80 POS. | 232044 | 232067
12 32 80 NEG. | 232046 | 232070
12 42 100 POS. | 232048 | 232073
12 42 100 NEG. | 232050 | 232076
12 52 100 POS. | 232052 | 232079
12 52 100 NEG. | 232054 | 232082

Tillagg belaggning

Beldggning

101000

Sernbrandt Maskiner & Verktyg AB, Stationsvagen 17, 141 02 Huddinge, 08-7112845, verktyg@sernbrandt.se

Teknisk information
-Utférande i micorgrain
hardmetall (HW) av hogsta
kvalitet for basta livslangd
och ytkvalité.

-1-skarig.

-Hoger eller
vansterrotation.

-Positiv eller negativ spiral.
-Bottenskar for
bearbetning rakt ner.

Anvandningsomrade
- Verktyg for
allroundfrasning i
massivtrd, skivmaterial
eller plaster.

Maskiner
-For alla typer av CNC
maskiner.

Beldggning

-En mycket tunn (1p)
belaggning pa frasen ger
gangtider pa upp till 3
ganger mot obelagd.

4 &,
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Fér allroundfrdsning i massivtrd, skivmaterial och plaster, skaftdiameter samma som frésdiameter.

64

Teknisk information
-Utférande i micorgrain
hardmetall (HW) av hogsta
kvalitet for basta livslangd
och ytkvalité.

-2-skarig.

-Hoger eller
vansterrotation.

-Positiv eller negativ spiral.
-Bottenskar for
bearbetning rakt ner.

Anvindningsomrade
- Verktyg for
allroundfrasning i
massivtrd, skivmaterial
eller plaster.

Maskiner

-For alla typer av CNC
maskiner.

DLC-beldggning

-En mycket tunn (1p)
beldggning pa frasen ger
gangtider pa upp till 3
ganger mot obelagd.

4 4

Sernbrandt Maskiner & Verktyg AB, Stationsvagen 17, 141 02 Huddinge, 08-7112845, verktyg@sernbrandt.se

B

3 12 50 233000 | 233002 | 233001 | 233003
4 12 50 233004 | 233006 | 233005 | 233007
5 17 50 233008 | 233010 | 233009 | 233011
6 17 60 233012 | 233014 | 233013 | 233015
6 27 60 233016 | 233018 | 233017 | 233019
8 22 80 233020 | 233022 | 233021 | 233023
8 32 80 233024 | 233026 | 233025 | 233027
8 42 80 233028 | 233030 | 233029 | 233031
10 32 80 233032 | 233034 | 233033 | 233035
10 42 100 | 233036 | 233038 | 233037 | 233039
10 52 100 | 233040 | 233042 | 233041 | 233043
12 32 80 233044 | 233046 | 233045 | 233047
12 42 100 | 233048 | 233050 | 233049 | 233051
12 52 100 | 233052 | 233054 | 233053 | 233055
14 42 100 | 233056 | 233058 | 233057 | 233059
14 52 100 | 233060 | 233062 | 233061 | 233063
16 42 100 | 233064 | 233066 | 233065 | 233067
16 52 100 | 233068 | 233070 | 233069 | 233071
16 52 110 233074 233075
16 72 120 | 233072 233077

16 72 130 233082 233083
18 52 100 | 233080 233085

18 52 110 233090 233091
18 72 120 | 233088 233093

18 72 130 233098 233099
20 52 100 | 233096 233101

20 52 110 233106 233107
20 72 120 | 233104 233109

20 72 130 233114 233115
20 102 150 | 233112 233117

20 102 160 233122 233123

Tilldgg beldaggning

Beldggning

101000




Fér allroundfrdsning i massivtrd, skivmaterial och plaster, skaftdiameter samma som frésdiameter.

8 22 80 234000 | 234002 | 234001 | 234003
8 32 80 234004 | 234006 | 234005 | 234007
10 32 80 234008 | 234010 | 234009 | 234011
10 42 100 | 234012 | 234014 | 234013 | 234015
10 52 100 | 234016 | 234018 | 234017 | 234019
12 32 80 234020 | 234022 | 234021 | 234023
12 42 100 | 234024 | 234026 | 234025 | 234027
12 52 100 | 234028 | 234030 | 234029 | 234031
14 42 100 | 234032 | 234034 | 234033 | 234035
14 52 100 | 234036 | 234038 | 234037 | 234039
16 42 100 | 234040 | 234042 | 234041 | 234043
16 52 100 | 234044 | 234046 | 234045 | 234047
110 | 234048 | 234054 | 234049 | 234055

16 72 120 | 234052 234053
130 234062 234063

18 52 100 | 234060 234061
110 234070 234071

18 72 120 | 234068 234069
130 234078 234079

20 52 100 | 234076 234077
110 234086 234087

20 72 120 | 234084 234085
130 234094 234095

20 102 150 | 234092 234093
160 234102 234103

25 102 150 | 234100 234101
160 234110 234111

Tillagg belaggning

Beldggning

101000

Sernbrandt Maskiner & Verktyg AB, Stationsvagen 17, 141 02 Huddinge, 08-7112845, verktyg@sernbrandt.se

Teknisk information
-Utfoérande i micorgrain
hardmetall (HW) av hogsta
kvalitet for basta livslangd
och ytkvalité.

-3-skarig.

-Hoger eller
vansterrotation.

-Positiv eller negativ spiral.
-Bottenskar for
bearbetning rakt ner.

Anvandningsomrade
- Verktyg for
allroundfrasning i
massivtrd, skivmaterial
eller plaster.

Maskiner
-For alla typer av CNC
maskiner.

Beldggning

-En mycket tunn (1p)
beldggning pa frasen ger
gangtider pa upp till 3
ganger mot obelagd.

L A,
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Fér grovfrdsning i massivtrd, skivmaterial och plaster,
skaftdiameter samma som frédsdiameter.

66

Teknisk information
-Utférande i micorgrain
hardmetall (HW) av hogsta
kvalitet for basta livslangd
och ytkvalité.

-3-skarig.

-Hoger eller
vansterrotation.

-Positiv eller negativ spiral.
-Bottenskar for
bearbetning rakt ner.

Anvindningsomrade
- Verktyg for grovfrasning i
massivtra, skivmaterial
eller plaster.

Maskiner
-For alla typer av CNC
maskiner.

Beldggning

-En mycket tunn (1p)
beldggning pa frasen ger
gangtider pa upp till 3
ganger mot obelagd.

L Ao,

Sernbrandt Maskiner & Verktyg AB, Stationsvagen 17, 141 02 Huddinge, 08-7112845, verktyg@sernbrandt.se

8 22 80 | 236000 | 236002 |236001 | 236003
8 32 80 | 236004 | 236006 |236005 | 236007
8 42 80 | 236008 | 236010 |236009 | 236011
10 32 80 | 236012 | 236014 | 236013 | 236015
10 42 100 | 236016 |236018 |236017 | 236019
10 52 100 | 236020 | 236022 |236021 | 236023
12 32 80 | 236024 | 236026 |236025 | 236027
12 42 100 | 236028 | 236030 | 236029 | 236031
12 52 100 | 236032 | 236034 | 236033 | 236035
14 42 100 | 236036 | 236038 |236037 | 236039
14 52 100 | 236040 | 236042 |236041 | 236043
16 42 100 | 236044 | 236046 | 236045 | 236047
16 52 100 | 236048 | 236050 | 236049 | 236051

110 236054 236055
16 72 120 | 236056 | 236058 | 236057 | 236059

130 236062 236063
18 52 100 | 236064 | 236066 |236065 |236067

110 236070 236071
18 72 120 | 236072 | 236074 | 236073 | 236075

130 236078 236079
20 52 100 | 236080 | 236082 |236081 | 236083

110 236086 236087
20 72 120 | 236088 | 236090 | 236089 | 236091

130 236094 236095
20 102 150 | 236096 | 236098 | 236097 | 236099

160 236102 236103
25 102 150 | 236104 | 236106 |236105 | 236107

160 236110 236111

Tilldgg Beldggning

Beldggning

101000




Fér grov/finfrdsning i massivtrd, skivmaterial och plaster,

skaftdiameter samma som frdsdiameter.

12 32 80 | 237000 |237002 |237001 | 237003
12 42 100 | 237004 | 237006 |237005 |237007
14 52 100 | 237008 |237010 |237009 |237011
16 42 100 | 237012 | 237014 |237013 | 237015
16 52 100 | 237016 | 237018 |237017 | 237019

110 237022 237023
20 52 100 | 237024 237025

110 237030 237031
20 72 120 | 237032 237033

130 237038 237039
20 102 150 | 237040 237041

160 237046 237047

Tilldgg beldaggning

Beldggning

101000

Teknisk information
-Utférande i micorgrain
hardmetall (HW) av hogsta
kvalitet for basta livslangd
och ytkvalité.

-3-skarig.

-Positiv eller negativ spiral.
-Bottenskar for
bearbetning rakt ner.

Anvindningsomrade
- Verktyg for grovfrasning
och finfrasning i samma
moment.

- FOr massivtra,
skivmaterial eller plaster.

Maskiner
-For alla typer av CNC
maskiner och point-to-
point-maskiner.

Beldggning

-En mycket tunn (1p)
beldggning pa frasen ger
gangtider pa upp till 3
ganger mot obelagda.

Ovrigt
-Vanstergaende pa
begaran.

L A,
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Fér bearbetning av skivmaterial, massivtrd eller plaster ndr urslagsfritt
ytskikt 6nskas pa bada sidor. Skaftdiameter samma som frasdiameter.

- L -
@ x
|
i
n
.
\ 3
2
rs.
e
- o -
8 22 80 238000 238001
8 32 80 238002 238004
Teknisk information 8 42 80 238004 | 238007
-Utférande i micorgrain 10 32 80 238006 238010
hardmetall (HW) av hogsta 10 42 100 238008 238013
kvalitet for basta livslangd
och ytkvalité. 10 52 100 238010 238016
-2+2-skarig. 12 42 100 238012 238019
el 12 52 100 238014 238022
vansterrotation.
-Positiv och negativ spiral. 14 42 100 238016 238025
-Bottenskar for 14 52 100 238018 238028
LGS B 16 42 100 238020 | 238031
Anvﬁndningsomréde 16 52 110 238022 238034
- For frasning av 18 52 110 238024 238037
skivmaterial, Tasswtra 18 72 130 238026 238040
eller plaster dar
urslagsfritt ytskikt dnskas 20 52 110 238028 238043
pa bada sidor. 20 72 130 238030 238046

Maskiner
-For alla typer av CNC
maskiner och point-to-
point-maskiner.

Beldggning

-En mycket tunn (1p)
beldggning pa frasen ger
gangtider pa upp till 3

L Ao,

Tillagg beldggning

Beldggning

101000
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For frdsning av urtag for Iaskistor eller andra djupa bearbetningar.

Utforande med spanbrytarskar

14 45 50 150 14 3 240000
16 45 50 150 16 3 240002 Teknisk information
18 45 50 150 18 3 240004 -Utférande i micorgrain

hardmetall (HW) av hogsta
kvalitet for basta livslangd
och ytkvalité.

-3-skarig.

-Hogerrotation

-Positiv spiral

-Bottenskar for
bearbetning rakt ner.

Anvindningsomrade
- For frasning av urtag for

laskistor eller andra djupa

bearbetningar.

Tilldgg beldaggning

Maskiner
-For alla typer av CNC
maskiner.

Beldggning 101000 Beldggning

-En mycket tunn (1p)
beldggning pa frasen ger
gangtider pa upp till 3
ganger mot obelagd.

4, &
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Fér frdsning av glasurtag och Idshal i dérrar och portar.

70

Lu

i
NGBOAY

Teknisk information
-Utférande i micorgrain
hardmetall (HW) av hogsta
kvalitet for basta livslangd
och ytkvalité.

-3-skarig

-Hogergaende

-Positiv spiral

-Med spanbrytning
-Spetsslipad i botten for
urslagsminimering i
utgangen.

Anvindningsomrade
- Verktyg for frasning av
glasurtag och lashal i
dorrar.

Maskiner
-For alla typer av CNC
maskiner.

Beldggning

-En mycket tunn (1p)
beldggning pa frasen ger
gangtider pa upp till 3
ganger mot obelagda
frasar, tack vare:

-Extrem hardhet

-Lagre friktion och darmed
lagre temperatur vid
frasning.

-Stabilare egg ger hogre
motstandskraft.

20 80

155

20

241000

Tillagg belaggning

Beldggning

101000
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Kapitel 4

HW-vandskarsverktyg for CNC

Sida Verktygstyp

72 Limfogfras HW-utbytesskar
73-74 Radie/fasfrasar vandskar
75-77 Multiprofilverktyg

78 Planfras vandskar

79-84 Skaftnotfrasar vandskar

85 Bullnose-frasar

86 Profilverktygssats for 90° hérn
87 Foldingfras vandskar

88 Svangbar fasfras vandskar
89 Laskistfras vandskar

90 Dekorfrassats utbytesskar

91 Spiralfras grov/finavverkning vandskar



Fér frésning av limfogskarvar i exempelvis fénsterdmnen.

Teknisk information
-Utférande med utbytbara
skar i hardmetall (HW).

-Verktygskropp i lattmetall.

-Dorn inte inkluderad, se
sid. X-x

Anvandningsomrade
- Verktyg for frasning av
limfogskarvar for
exempelvis fonsteramnen.

Maskiner
-For alla typer av CNC
maskiner.

72

Limfogfras
Diameter Artikel-
D@
nummer
mm
100
Reservdelar
e Dimension An.tal Artikel-
Specifikation i
mm nummer
verktyg
Skar HW 60x25x3 2 CSAPO35
Spannkil 58x12x8 2 Cu123
Spannskruv M8x10 4 VTO015
Postningsskruv | M5x7 @16 2 VT012
Nyckel Insex 4 1 CHOO04




Radie/fasfras, HW-vandskar, FCF

For frdsning av separata radier eller faser pG 6ver och undersida

av arbetsstycket.

Radie/Fasfris

Diameter | Skarbredd

D@

mm

40

Skaft
dxI
mm

Antal
skar | Rotation

z

Artikel-

nummer

243000

40

16

120

16x60

243002

Reservdelar

P Dimension An.tal Artikel-
Specifikation i
mm nummer
verktyg
Spannskruv M3,5x8, T15 2 VT-TBS-035-B
Nyckel Torx 15 1 TKO15
Utbytesskar
e as Dimension An'tal Artikel-
Specifikation i
mm nummer
verktyg
Fasskar 45° 16x17,5x2 2 243004
Radieskar R1 16x17,5x2 2 243006
Radieskar R2 16x17,5x2 2 243008
Radieskar R3 | 16x17,5x2 2 243010
Radieskar R4 16x17,5x2 2 243012
Radieskar R5 | 16x17,5x2 2 243014
Radieskar R6 16x17,5x2 2 243016

Teknisk information
-Utférande med utbytbara
skar i hardmetall (HW).

-Verktygskropp i stal.

-6 olika radier samt fasskar
gar att variera i samma
verktygskropp.

Anvandningsomrade
- Verktyg for frasning av
separata radier eller faser.

Maskiner
-For alla typer av CNC
overfrasar.

1
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Stillbar radie/fasfras, HW-utbytesskdr, AP035

Fér frésning av kanter plus radier eller faser med justerbar bredd.

i

Teknisk information
-Utférande med utbytbara
skar i hardmetall (HW).

-Verktygskropp i stal.

-3 olika radier samt fasskar
gar att variera i samma
verktygskropp.

Anvandningsomrade
- Verktyg for frasning av
kanter plus radier eller
faser med justerbar bredd.

Maskiner
-For alla typer av CNC
overfrasar.

Verktygskropp
Diameter | Diameter Skaft | Antal | Artikel- | Artikel-
D@ D1 nummer | nummer
mm Ho6 Va
33,4 20 39,5+54 | 110 | 20x50 | 1+1 244000 | 244001
48 35 39,554 | 110 | 20x50 | 1+1 | 244002 | 244003
Reservdelar
Specifikation Dimension Artikel-
mm nummer
Spannskruv M4x8,3 @9 VT013
Nyckel Torx 15 TKO15
Utbytesskar
D . Artikel- Artikel-
Specifikation | Radie/Fas
nummer nummer
Ho6 Va
Fasskar 45° Ovre 40x25x2 CSAPO07 CSAPO15
Fasskar 45° Undre | 40x25x2 CSAP0O08 CSAPO16
Radieskar R2 Ovre 40x25x2 CSAPO09 CSAPO17
Radieskar R2 Undre | 40x25x2 CSAPO10 CSAP018
Radieskar R3 Ovre 40x25x2 CSAPO11 CSAPO19
Radieskar R3 Undre | 40x25x2 CSAPO12 CSAP020
Radieskar R5 Ovre 40x25x2 CSAPO13 CSAP021
Radieskar R5 Undre | 40x25x2 CSAPO14 CSAP022

L max =28 mm

]:f
p
=i

L max =34 mm

J[‘

R=5mm

L min=13,5mm

L min = 19,5 mm
R=2mm

1,



Multiprofilverktyg

Fér specialprofiler anpassade efter era 6nskemdl. Fér allroundfrdsning i
varierande bearbetningsmaterial.

Verktygskropp
Diameter Skarbredd Antal | Artikel- Artikel-
Platta "

D@ " Lu (B) skir | nummer | nummer
mm P mm z Ho6 va
69 1,2 40 20x50 95 2 245000 245001
69 1,2 40 25x60 110 2 245002 245003
69 3 60 20x50 122 2 245004 245005
69 3 60 25x50 117 2 245006 245007
96 1,2 40 25x50 110 2 245008 245009
110 4 60 25x50 115 2 245010 245011

Profilerade skar

Profilerade stodplattor

Profil-
Dimension begransning Artikel- Dimension | Artikel-
mm nummer mm nummer
mm

40x28x1,5 1 33x14,5 TO4F* 245020 40x28x4 245015
40x35x2 2 33x22,5 TO4F* 245022 40x35x4 245016
61x30x1,5 3 53x17,5 TO4F* 245024 60x30x4 245017
61x45x2 5 53x27,5 TO4F* 245026 60x45x6 245018

*) TO4F &r en standardkvalité for allroundfrasning. Andra
kvalitéer kan fas mot forfragan. Se kolumn till hoger.

Reservdelar

specifikation Dimension Artikel-

mm nummer

Spannskruv M8x16 VT-G-0816

Spannskruv M8x12 VT-G-0812
Spannkil 40 mm TCL-036006011
Spannkil for 60x30 60 mm TCL-056006011
Spannkil for 60x45 60 mm TCL-060008014
T-nyckel insex 4 mm VT-CVBR-040100

Teknisk information
-Utférande med utbytbara
kundanpassade profilskar i
hardmetall (HW) och
stodplattor i stal.

-Verktygskropp i stal.

Anvandningsomrade
- Verktyg for frasning av
profiler i massivtra eller
skivmaterial.

Harmetallkvalitéer
-TO3SMG, ger bast gangtid
och skarresultat i harda
material sasom MDF,
spanskiva etc.

-TOA4F, ar en allroundvinkel
som ger ett bra resultat i de
flesta typer av
bearbetnings-

material.

-T10MG, ger bast gangtid
och skarresultat i mjuka
traslag.

Maskiner
-For alla typer av CNC
overfrasar.

75



Multiprofilverktyg, vinklad 30°

Fér specialprofiler anpassade efter era 6nskemdl. Fér allroundfrdsning i

varierande bearbetningsmaterial. Vinklade skdr ger bra skéregenskaper och stérre profildjup.

76

Teknisk information
-Utférande med utbytbara
kundanpassade profilskar i
hardmetall (HW) och
stodplattor i stal.

-Verktygskropp i stal.

Anvindningsomrade
- Verktyg for frasning av
profiler i massivtra eller
skivmaterial.

Harmetallkvalitéer
-TO3SMG, ger bast gangtid
och skarresultat i harda
material sasom MDF,
spanskiva etc.

-TO4F, ar en allroundvinkel
som ger ett bra resultat i de
flesta typer av
bearbetnings-

material.

-T10MG, ger bast gangtid
och skarresultat i mjuka
traslag.

Verktygskropp
Diameter | Skarbredd Artikel- Artikel-
D@ Lu (B) nummer | nummer
mm mm Ho6 Vva
100 40 20x60 108 2 246000 246001
100 40 25x55 108 2 246002 246003

Profilerade skar

Profilerade stédplattor

Dimension P'f."f"'. Artikel- Dimension | Artikel-
begransning
mm nummer mm nummer
PxQ
41x32x2,0 32x13 TO4F* PL..... 40x28x4 246015
41x35x2,0 32x18 TO4F* PL..... 40x35x4 246016

*) TOA4F &r en standardkvalité for allroundfrasning. Andra
Maskinvelitéer kan fas mot forfragan. Se kolumn till hoger.

-For alla typer av CNC
overfrasar.

Reservdelar

Specifikation Dimension Artikel-
mm
nummer
Spannskruv M8x12 VT-G-0812
Spannkil 40 mm TCL-036008012
T-nyckel insex 4 mm VT-CVBR-040100




Multiprofilverktyg, dekorfrasning

Fér frésning av dekorspar i massivtrd eller MDF, med kundanpassade profiler.

Verktygskropp

Diameter | Skarbredd Artikel-
Do Rotation | nummer
46 25 100 | 20x50 | 2 Ho6 247000
46 25 105 | 25x60 | 2 H6 247002
56 25 105 | 25x60 2 H6 247004

Profilerade skar

[
Profilbegransning Tl
HW-kvalite | Artikel

Profilerade stodplattor

. 5 Dimension | Artikel-
Dimension

mm nummer

mm nummer

25x27x4 247010

25x28x2,0 14x44 TOAF PL... 35x27x4 247012
35x28x2,0 14x54 TOAF PL...

*) TO4F &r en standardkvalité for allroundfrasning. Andra
kvalitéer kan fas mot forfragan. Se kolumn till hoger.

Reservdelar
Specifikation Dimension Artikel-
mm nummer
Spannskruv M8x12 VT-G-0812
Spannkil 20x14x10 TCC-020010014
Spannkil 25x14x10 TCC-025010014
Nyckel Insex 4 mm VT-CVBR-040100

Teknisk information
-Utférande med utbytbara
skar i hardmetall (HW).

-Verktygskropp i stal.

-Anvandningsomrade
- For dekorfrasning i
massivtra eller MDF, med
kundanpassad profil inom
profilbegransningarna.

Hardmetallkvalitéer
TO3SMG, ger bast gangtid
och skarresultat i harda
material sasom MDF,
spanskiva etc.

-TO4F, ar en allroundvinkel
som ger ett bra resultat i de
flesta typer av
bearbetnings-

material.

-T10MG, ger bast gangtid
och skarresultat i mjuka
traslag.

Maskiner
-For alla typer av CNC
overfrasar.
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Planfras, HW-vandskar, GP010

Fér frésning av underldggplattor pd vakuumbord, eller annan planfrdsning.

Teknisk information
-Utférande med utbytbara
skar i hardmetall (HW).

-Verktygskropp i stal.

-Anvandningsomrade 80

30

Artikel-
nummer

2+2 | 248000

- For planfrasning av 100

20

2+2 | 248002

underlaggskiva eller annan
planfrasning/borrning.

Maskiner
-For alla typer av CNC
overfrasar.
Reservdelar
Specifikation Dimension Artikel-
mm nummer
Skar 29,5x12x1,5 802006
Skar 39,5x12x1,5 802008
Skar 19,5x12x1,5 802004
Skar 49,5x12x1,5 802010
Kil 16x15x8 Cu001
Hylsa @13x9 0G001
Spannskruv M8x22 VT001
Exempel:
Spannskruv M3,5x7 VT026
Spannskruv Torx 15 TKO15
Nyckel Insex 4 CHO004
s

>
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Diameter | Skdrbredd

Skaft

Artikel- | Artikel-

Skaftnotfras, HW-vandskar, Z=1, NCA

For fogfrésning och notfrdsning.

D@ Anta;skéir nummer | nummer
Ho va
12 30 80 | 12x35 1 249000
12 50 97 | 12x40 1 249002
14 30 80 | 12x35 1 249004
15 30 90 | 12x40 1 249006
16 30 90 | 12x40 1 249008
16 30 100 | 20x50 1 249010 | 249001
16 40 110 | 20x50 1 249012
16 50 120 | 20x50 1 249014
16 50 120 | 20x50 1 249016 | 249002
18 30 100 | 20x50 1 249018
18 40 110 | 20x50 1 249020
18 50 120 | 20x50 1 249022
18 60 130 | 20x50 1 249024
20 30 100 | 20x50 1 249026
20 40 110 | 20x50 1 249028
20 50 120 | 20x50 1 249030
20 50 120 | 20x50 1 249032 | 249003
20 60 130 | 20x50 1 249034
20 60 130 | 20x50 1 249036 | 249005
22 50 120 | 20x50 1 249038
Reservdelar
Specifikation Dimension Artikel-
mm nummer
Vandskar fyrsidiga 29,5x9x1,5 802007
Véndskar fyrsidiga 29,5x12x1,5 802006
Vandskar fyrsidiga 39,5x12x1,5 802008
Vandskar fyrsidiga 49,5x12x1,5 802010
Vandskar fyrsidiga 59,5x12x1,5 802014
Spannskuv Torx For @14, M3,5x7 VT-TBS035-A
Spannskuv Torx For @15-16, M3,5x6 VT-TBS035-B
Spannskuv Torx For §18-@22, M4x6 VT-TBS040-A

Nyckel

T15

VT-CVTX-015080

Teknisk information
-Utférande med utbytbara
skar i hardmetall (HW).

-Verktygskropp i stal.

-Anviandningsomrade
- For fog/notfrasning, aven
borrning ar mojlig.

Maskiner
-For alla typer av CNC
overfrasar.
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Verktyg

Teknisk information
-Utférande med utbytbara
skar i hardmetall (HW).

-Verktygskropp i stal.

-Anvindningsomrade
- For fog/notfrasning, dven

borrning ar majlig.

Maskiner

-For alla typer av CNC

overfrasar.

Diameter | Skdrbredd | Langd Artikel- Artikel-
D@ Lt nummer nummer
mm Ho Va

14 30 91 | 12x40 1+1 250000
15 50 91 | 12x40 1+1 250002
16 30 91 | 20x40 1+1 250004
16 50 111 | 20x40 1+1 250006
16 50 111 | 20x40 1+1 250008
16 50 121 | 20x40 1+1 250010 250001
18 30 91 | 20x40 1+1 250012
18 50 111 | 20x40 1+1 250014
18 50 111 | 20x40 1+1 250016 250003
20 30 91 | 20x40 1+1 250018
20 30 91 20x40 1+1 250020 250005
20 50 111 | 20x40 1+1 250022
20 50 111 | 20x40 1+1 250024 250007
20 60 121 | 20x40 1+1 250026
22 60 136 | 20x50 1+1 250028

Reservdelar

Specifikation

For verktyg
[}

Dimension
mm

Artikel-
nummer

Vandskar fyrsidiga ?14x30 29,5x9x1,5 802007
Vandskar fyrsidiga ?15-@20 med Lu30 29,5x12x1,5 802006
Vandskar fyrsidiga | @16-@18-320 med LUS0 | 49,5x12x1,5 802010
Vandskar fyrsidiga ©20 med LU60 59,5x12x1,5 802014
Véndskar botten @14-315 7,0x12x1,5 801005
Viandskar botten ?16-018 7,5x12x1,5 801000
Vandskar botten @20 9,6x12x1,5 801012
Spannskuv Torx @14 med LU30 M3,5x7 VT-TBS035-H
Spadnnskuv Torx @14 med LU30 M3,5x3 VT-TBS035-I
Spannskuv Torx @14 med LU30 M3,5x4 VT-TBS035-L
Spannskuv Torx @14-015 M3,5x6 VT-TBS035-B
Spannskuv Torx ?16-018-120 M4x6 VT-TBS-040-A
Spannskuv Torx ?16-018-@20 M4x4 VT-TBS-040-B
Spannskuv Torx @18 M4x6 VT-TBS040-C
Nyckel T15 VT-CVTX-015080




Skaftnotfras, HW-vandskar, Z=1+1, NCD

For fogfrdsning och notfrdsning.

Verktyg _
Diameter | Skarbredd Skaft Antal skir Artikel- | Artikel-
D@ nummer | nummer
mm Ho6 va
16 50 20x40 | 110 1+1 251000
20 30 20x40 | 90 1+1 251002 TEk,_nISk i T
-Utférande med utbytbara
20 50 20x40 | 110 1+1 251004 skar i hardmetall (HW).
20 50 20x40 | 110 1+1 251006 | 251001

-Verktygskropp i stal.

-Anvandningsomrade
- For fog/notfrasning, dven
borrning ar majlig.

Maskiner
-For alla typer av CNC
overfrasar.
Reservdelar
Specifikation For verktyg Dimension Artikel-
(") mm nummer
Vandskar fyrsidigt @20 med Lu30 29,5x12x1,5 802006
Vandskar fyrsidigt ?16-@20 med Lu50 49,5x12x1,5 802010
Viandskar botten ?16-¢20 7,5x12x1,5 801000
Spannkil @20 med Lu30 TCP-027003009
Spannkil ?16-@20 med Lu50 TCP-047003009
Spannskuv Torx ?16-@20 M3,5x4 VT-TBS035-L
Spdnnskuv Torx ?16-320 M3,5x6 VT-TBS035-B
Nyckel T15 VT-CVTX-015080
Exempel:

ds da,
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Skaftnotfras, HW-vandskar, Z=2, NCF

Fér fogfrésning och notfrésning.

3 Verktyg
1 1 Diameter | Skarbredd | Langd Artikel- | Artikel-
. D@ Lt nummer | nummer
- - mm mm Hé Vi
25 30 20x50 | 92 2 251000
25 40 20x50 | 102 2 251002
Teknisk information 25 50 20x50 | 112 2 251004
-Utférande med utbytbara 25 50 20x50 | 112 2 251006 | 251001
skar i hardmetall (HW). 25 60 20x50 | 122 2 251008
s T 30 30 20x50 | 92 2 251010
30 40 20x50 | 102 2 251012
-Anvéndningsomrade 30 50 | 20x50 | 112 2 251014
- For fog/notfrasning, dven
borrning &r méjlig. 30 50 20x50 | 112 2 251016 | 251003
30 60 20x50 | 122 2 251018
Maskiner 25 30 |20x50 | 92 2 251000
-For alla typer av CNC
AT, 25 40 20x50 | 102 2 251002
25 50 20x50 | 112 2 251004
25 50 20x50 | 112 2 251006 | 251001
25 60 20x50 | 122 2 251008
Reservdelar
S A For verktyg Dimension Artikel-
o mm nummer
Vandskar fyrsidiga ?25-330 med Lu30 29,5x9x1,5 802006
Vandskar fyrsidiga ?25-330 med Lud0 39,5x12x1,5 802008
Vandskar fyrsidiga ?25-330 med LU50 49,5x12x1,5 802010
Vandskar fyrsidiga ?25-330 med LUG0O 59,5x12x1,5 802014
Spannskuv Torx @25 M3,5x5 VT-TBS035-L
Exempel: Spannskuv Torx @30 M3,5x6 VT-TBS035-B
Nyckel T15 VT-CVTX-015080
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Skaftnotfras, HW-vandskar, Z=2+1,

For fogfrdsning och notfrdsning.

Verktyg

Diameter | Skdrbredd | Lingd | Skaft Antal skir Artikel- Artikel-
D@ 7 nummer nummer
Ho Vi
18 50 20x50 | 114 2+1 252000 252001 Teknisk information
20 50 | 20x50 | 120 | 2+1 252002 252003 -Utfdrande med utbytbara
skar i hardmetall (HW).
20 50 20x50 | 120 2+1 252004 252005
20 50 20x50 | 120 241 252006 252007 -Verktygskropp i stal.
25 50 25x55 | 115 2+1 252008 252009 .y .
-Anvindningsomrade
26 30 20x50 | 92 2+1 252010 252011 pir e, Eve
26 50 20x50 | 120 2+1 252012 252013 borrning ir méajlig.
26 50 25x55 | 120 2+1 252014 252015 .
Maskiner
30 30 20x50 | 100 2+1 252016 252017 CFarallatyper avicNG
30 60 20x50 | 130 2+1 252020 252021
30 60 25x55 | 130 2+1 252022 252023
40 30 20x50 | 89 241 252024 252025
40 30 25x55 | 94 2+1 252026 252027
40 50 20x50 | 109 2+1 252028 252029
Exempel:

Reservdelar

Specifikation For v;rktyg Dimne‘rrinsion rﬁ::::;.
Véndskar fyrsidiga ?26-@40 med Lu30 29,5x9x1,5 802006
Véndskar fyrsidiga ?20-@25 med Lu50 49,5x9x1,5 802010
Vandskar fyrsidiga | ©18-@320-326-@40 med LUSO | 49,5x12x1,5 802010
Vandskar fyrsidiga @20 med LUS0 49,5x12x1,7* 802015
Vandskar fyrsidiga ?30 med LUG0O 59,5x12x1,5 802014

Vandskar botten ?25-026 7,5x12x1,5 801000
Vandskar botten @30 9,6x12x1,5 801012
Vandskar botten @30 15x12x1,5 801020
Spannskuv Torx $25-326-330 M3,5x6 VT-TBS035-B
Spannskuv Torx $18-330-040 M3,5x6 VT-TBS035-B
Spannskuv Torx @26 M3,5x5 VT-TBS035-E
Spannskuv Torx @20 M3,5x5 VT-TBS035-G
Spannskuv Torx @20 M4x6 VT-TBS040-A
Nyckel T15 VT-CVTX-015080
*)= 3 st. hal
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I
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30 50 20x50 | 120 2+1 252018 252019 verfrésar. I
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Fér fogfrésning och notfréisning i belagda skivmaterial.

Lt

Teknisk information
-Utférande med utbytbara
skar i hardmetall (HW).

-Verktygskropp i stal.
-Axiellt snedstallda skar for
att minimera flakning i
ytskikten.

-Anvindningsomrade

- For fog/notfrasning i
belagda skivmaterial, dven
borrning ar majlig.

Maskiner

-For alla typer av CNC
overfrasar.

Exempel:
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Verktyg

Diameter | Skarbredd | Langd | Skaft | Antal | Artikel- | Artikel-
D@ dxI nummer | nummer
mm mm Ho6 va

20 35 100 | 20x50 | 2+2 | 253000 | 253001
20 55 120 | 20x50 | 2+2 | 253002 | 253003

Reservdelar

Specifikation Dimension Artikel-

mm nummer

Skar 19,5x12x1,5 802004
Skar 29,5x12x1,5 802006
Skruv M3,5x6,2 @9 VT029
Skruv Torx 15 TKO15




HW-Bullnose-frasar, FCS

Fér spdrfrdsning och figurfrdsning i massivtrd och skivmaterial.

Typ » AII

Typ "B"

Typ "C"

Verktyg

Diameter | Skdrbredd | Skaft | Langd | Radie Artikel-
R Typ nummer

mm Ho

10 11 20x50 | 100 5 A 1 254000

12 14 20x50 | 100 6 A 1 254002

16 19 20x50 | 110 8 A 1 254004

20 19 20x50 | 110 10 A 1 254006

30 27 20x80 | 128 15 B 2 254008

30 25 20x70 | 110 15 € 2 254010

40 33 25x70 | 136 20 B 2 254012

60 45 20x50 | 112 30 C 2 254014

60 44 25x60 | 115 30 B 2 254016

80 62 20x50 | 76 40 B 2+2 254018

80 64 25x60 | 140 40 B 2 254020

Dimension

mm

Artikel-
nummer

CRS-121512050

Profilskar 5 A 12x8,25x1,5
Profilskar 6 A 12x9,25x1,5 CRS-121512060
Profilskar 8 A 14,5x11,5x1,5 | CRS151512080
Profilskar 10 A 19,5x11,5x1,5 | CRS201512010
Profilskar 15 B 29,35x12,95x2 | CRS302013015
Profilskar 15 C 15,2x25x2 CRS202025015
Profilskar 20 B 34,8x17,62x2 CRS352018020
Profilskar 30 C 53,65x19,12x2 | CRS532019030
Profilskar 30 B 49,6x22,54x2 | CRS502022030
Profilskar 40 B 35x29x2 CRS352029040
Profilskar 40 B 59,4x26,8x2 CRS602029040
Profilskar 40 B 73x28061x2 CRS732028040
Skruv Torx 5 M3,5x5 VT-TBS-035A
Skruv Torx 6-8-10-15 M3,5x6 VT-TBS-035B
Skruv Torx 15-20-30 M4x6 VT-TBS-040-A
Spannkil 40 TCC016006011
Spannkil 40 TCC045008011
Spannkil 40 TCC062010022
Spannskruv for kil 40 M6x8 VT-G-0608
Spannskruv for kil 40 M8x12 VT-G-0812
Spannskruv for kil 40 M4x6 VT-G-0816
Skruv Torx 40 M5x60 VT-TBE-0560
Skruv Torx 40 M8x8 VT-G-0808
Skruv Torx 40 M8x16 VT-G-8166

Teknisk information
-Utférande med utbytbara
skar i hardmetall (HW).

-Verktygskropp i stal.

-Anvindningsomrade
- For sparfrasning och
figurfrasning.
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HW-dekorfrassats for 90° horn

For frdsning av dekorspar i luckor med skarpa hérn.

14 B"

Verktyg
Dimension | Skaft | Langd | Antal | Artikel-
Verktyg | @DxLu | @SxLa| Lt skiar | nummer
mm mm mm z Ho6

A 62x40 20x50 | 102 2 255000

B 49x25 20x50 | 85 2 255002

C 25x20 20x50 90 1 255004

D 26x20 20x50 | 90 1 255006

Reservdelar

Specifikation For Dimension Artikel-
verktyg mm nummer
Profilskar A 40x35x2 | CRQ-40020350A
Profilskar B 25x25x2 CRQ-25020250A
Profilskar C 15x20x2 CRQ-15020201A
Profilskar D 15x20x2 CRQ-15020200A
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Foldingfras, HW-vandskar, GP110

Fér frdsning av 90° vikhérn.

Lt

Verktyg
Diameter | Skarbredd | Ldngd | Skaft | Antal | Artikel- | Artikel-
D@ dxI skdr | nummer | nummer
mm z Ho6 va
38 19 80 | 16x50 1 256000 | 256001
65 34 110 | 20x50 1 256002 | 256004
Reservdelar
S A Dimension Artikel-
mm nummer
Vandskar, ho 29x12x1,5 G4501
Vandskar, va 29x12x1,5 G4502
Vandskar, ho 49x12x1,5 G4503
Vandskar, va 49x12x1,5 G4504
Skruv M3,5x6,5 @6 V1047
Skruv M3,5x6,2 @9 VT029
Pos. skruv M3,5x6,2 @9 VT029
Skruv Torx 15 TKO15

Teknisk information
-Utforande med utbytbara
skar i hardmetall (HW).

-Verktygskropp i stal.

-Anviandningsomrade
- For frasning av 90°
vikhorn.

Maskiner

-For alla typer av CNC
overfrasar.

Exempel:

Y
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Fér fogfrésning rakt eller i vinkel.

88

Teknisk information

-Utférande med utbytbara
skar i hardmetall (HW).

-Verktygskropp i stal.

-Anvandningsomrade
- For frasning av raka eller
sneda kanter, +45° till -90°.

Maskiner
-For alla typer av CNC
overfrasar.

Exempel:

Verktyg
Diameter | Skarbredd | Diameter | Diameter Skaft | Antal
DO vid 90° Artikel-
o nummer
85 40 102 88 93 20x50 2 257000
85 40 102 88 93 | 25x50 2 257002

Reservdelar

Specifikation Dimension Artikel-

mm nummer

Skar 40x12x1,5 801044
Spannkil 38x12x6 Cu078
Skruv M6x8 V1018
Nyckel skar Insex 3 CHO03
Nyckel inst. Insex 4 CHO04




Laskistfras, HW-vandskar, GP140

Fér frisning av urtag fér laskistor i dérrar, fénster och portar.

Verktyg

Diameter | Skdrbredd | Langd | Skaft | Antal

Artikel- isk i i
D@ i B Teknisk information

ey -Utférande med utbytbara
skar i hardmetall (HW).

258000

-Verktygskropp i hoglegerat
16 23 150 | 16x50 | 2 258002 stal, for hog stabilitet.

-Anvandningsomrade
- For urfrasning av urtag for
laskistor i dorrar, fonster

Reservdelar
och portar.
ifikati Dimension Artikel- .
Specifikation Maskiner
mm nummer
T -For alla typer av CNC
Skar 23x6x1,5 CMTO04 BCITEET
Skar 23x6x1,5 CMTO5
Skar 23x7x1,5 CMTO6
Skar 23x7x1,5 V1028
Skruv M3x5,8 @5,4 TK009
Nyckel Torx 9 CMTO04
Exempel:
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Fér frdsning av olika dekorspdr i massivtrd eller skivmaterial.

Lt

Verktyg
Diameter | Skarbredd | Langd Artikel- | Artikel-
D@ Specifikation | nummer | nummer
mm Ho6 Vva
Teknisk information 19 10 88 12x50 Enbart verkt 259000 | 259001
-Utférande med utbytbara X noart verktyg
skar i hdrdmetall (HW). 19 10 88 | 12x50 Komplett sats | 259002 | 259003

-Verktygskropp i stal.

" . Reservdelar
-Anvandningsomrade
- For urfrasning av olika Specifikation
dekorspar i massivtra eller
skivmaterial.

Dimension

mm

Artikel-
nummer

Skar 23x6x1,5 90° CGPO7
Maskiner Skar konkav 23x6x1,5 R3 CGP08
-Fér alla typer av CNC Skar konkav 23x7x1,5 RS CGP09
overfrasar. Skar konvex 23x7x1,5 R4 CGP10
Skruv M3,5x4 @9 VT029
Nyckel Torx 15 TKO15
Tréldda 180x130%55 BOX01

Exempel:

Ingaende profiler
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HW-vandskars-spiralkutter

Fér bade grovavverkning och finbearbetning med samma verktyg.

A=161 mm

Verktyg
Diameter | Skarbredd Artikel-
D@ nummer
mm Ho6 Va
80 122 HSK63E | 4+4 242 260000 | 260001
80 122 HSK63F | 4+4 242 260002 | 260003
Reservdelar
Specifikation Dimension Artikel-
mm nummer
Vandskar R50 15x15x2,5 803004
Forskar 14x14x2 804004
Skruv M5x12,5 @9 VTO051
Skruv M5x6,5 @9 VT064
Skruv M6x26 @10 VT037
Nyckel Torx 20 TK020
Nyckel Insex 5 CHO05

Teknisk information
-Utférande med utbytbara
skar i hardmetall (HW.).

-Verktygskropp i lattmetall.

-Anvandningsomrade
- For grovavverkning och
finbearbetning i massivtra,
t.ex. fonsterkarmar och
bagar.

Maskiner
-For CNC 6verfrasar med
HSK-infastning.

Exempel:
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Kapitel 5

Hallande verktyg

Sida Verktygstyp

93 Spannhylschuck HSK 63F

94-96 Spannhylschuck 1ISO30 och 1SO40
97 Spannhylschuck ””HP” HSK 63F
98-101 Spannhylsor

102-104 Frasdornar

105 Krympchuckar HSK 63F

106 Hydrochuck HSK63F

107 Klingadaptrar for CNC



Spannhylschuck, HSK 63F

Chuck med maskininféstning HSK, for automatisk verktygsvéxling i
CNC éverfrdsar.

Teknisk information
-Utférande med kullagrad
mutter.

-Kan anvandas for bade
hoger och vanstergang.

Fér Homag, IMA fr.om. 9/94, Dubus, Weeke, Nalgicetheerl
-Hardad, slipad och

SCM, Morbidelli, Biesse m.fl.

Skaftdiameter

verktyg

Passande
spannhylsa Artikel-

finbalanserad for hogsta
precision.

mm typ nummer

-Anvindningsomrade
- For inspanning av verktyg

78 3-25 60 EOC25 300001

med cylindriska skaft.
76 2-20 50 ER32 300003
78 2-30 63 ER40 300005 Maskiner

-For CNC overfrasar med
automatisk verktygsvaxling.

Reservdelar

Dimension Artikel-
mm nummer

Specifikation

Spannmutter kullagrad (ER40) M50x1.5, D=63 | 300006
Spannmutter kullagrad (ER32) M40x1.5, D=50 | 300008
Spannmutter kullagrad (EOC25) M48x2.0, D=60 | 300010

Haknyckel (EOC25) 58-62 300012
Haknyckel (ER32) 50 300014
Haknyckel (ER40) 63 300016

Momentnyckel for ratt inspanningskraft, se sid. 194
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Spannhylschuck, DIN 69871

Chuck med maskininféstning DIN 69871, fér automatisk verktygsvéxling

i CNC éverfrdsar.

Teknisk information
-Utférande med kullagrad
mutter.

-Kan anvandas for bade
hoger och vanstergang.
-Antirostbeldaggning.
-Hardad, slipad och
finbalanserad for hogsta
precision.

-Inklusive dragtapp.

-Anvandningsomrade
- For inspanning av verktyg
med cylindriska skaft.

Maskiner
-For CNC overfrasar med
automatisk verktygsvaxling.

94

For IMA, Maka, Reichenbacher, Weeke, Busellato

Max

Artikel-
spannhylsa | skaftdiameter RS

typ verktyg
SK30 | 68 | 50 | 50 ER32 2-20 301000
SK30 | 68 63 50 ER40 2-30 301002
SK40 | 73 50 | 63,5 ER32 2-20 301004
SK40 | 73 63 | 63,5 ER40 2-20 301006

For Biesse fran 9/92, Masterwood (HSD-motorer)

For \EDS

Kona . . Artikel-

typ spannhylsa | skaftdiameter TS
nummer verktyg

SK30 | 50 50 50 ER32 2-20 301008

SK30 | 60 | 63 | 50 ER40 2-30 301010

SK30 | 68 60 50 EOC25 2-25 301012

For Alberti, Masterwood (Colombo motorer)

Kona S X Artikel-
typ spannhylsa | skaftdiameter nummer
nummer verktyg

SK30 | 68 | 50 | 50 ER32 2-20 301012

SK30 | 68 | 63 | 50 ER40 2-30 301014

Reservdelar

Specifikation Dimension Artikel-

mm nummer

Spannmutter kullagrad M50x2,0, D=63 301014
Spannmutter kullagrad M40x1,5, D=50 301016
Spannmutter kullagrad M48x2,0, D=60 301018
Haknyckel 50 (ER32) 300014
Haknyckel 63 (ER40) 300016
Haknyckel 60 (EOC025) 300012




Spannhylschuck, ISO-norm

Chuck med maskininféistning ISO-norm, fér automatisk
verktygsvdxling i CNC éverfrésar.

For CMS t.om. mitten av 1997

Max Artikel-
spannhylsa | skaftdiameter OETED
verktyg
1SO30 | 52 | 50 | 46 ER32 3-20 302000 Teknisk information
ISO30 | 57 | 63 | 46 ER40 25 302002 -Kan anvéndas for bade

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
hoger och véanstergang. :
-Antirostbeldggning. |
-Hardad, slipad och I
finbalanserad for hogsta I
|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|
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|

|

|
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|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

precision.
Reservdelar -Inklusive dragtapp.
Specifikation Dimension Artikel-
mm nummer

Spannmutter M50x1,5, D=63 300006 —Anvéndningsomréde
Spannmutter M40x1,5, D=50 301016 - For inspanning av verktyg

Haknyckel 50 (ER32) 300014 med cylindriska skaft.

Haknyckel 63 (ER40) 300016 Maskiner

-For CNC overfrasar med
automatisk verktygsvaxling.
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Chuck med maskininféstning SK30, fér automatisk
verktygsvdéxling i CNC éverfrésar.

F6r SCM och Morbidelli

Max Artikel-

nummer

spannhylsa | skaftdiameter
nummer verktyg

Teknisk information
-Utférande med kullagrad
mutter.

-Kan anvandas for bade
héger och vanstergang.
-Antirostbeldggning.
-Hardad, slipad och
finbalanserad for hogsta
precision.

SK30 | 55 | 50 | 49 ER32 2-20 303000
SK30 | 71 | 60 | 49 EOC25 3-25 303002

Reservdelar

-Inklusive dragtapp.

Specifikation Dimension Artikel-
mm nummer

-Anvindningsomrade
- For inspénning av verktyg Spannmutter kullagrad M40x1,5, D=50 301016
med cylindriska skaft. Spannmutter kullagrad M48x2,0, D=60 301018
Maskiner Haknyckel 50 (ER32) 300014
-Fér CNC Sverfrasar med Haknyckel 60 (EOC025) 300012

automatisk verktygsvaxling.
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Spannhylschuck, "HP” high precision

Hégprecisionschuck, fér automatisk verktygsvdéxling i CNC éverfrdsar.

Anvdnds fér bdttre rundgdngsnoggrannhet och dédrmed bdttre

verktygs-livsldngd och skdrresultat.

Spannhylschuck HP
. Ytter-
For )
spannhylsa dismetcr
P D mm
HSK63-F E 462 53 76
HSK63-E E 462 53 76
SK30 ER32 50 80
Momentnyckel
iEleat For mutter-
Specifikation Dimension diameter
mm mm
Skaft 60-320 Nm Faste 14x18
Haknyckel Faste 14x18 53-63
Haknyckel Faste 14x18 50

=9

For skaft-

diameter
mm

3-25
3-25
1,5-20

Artikel-

nummer

10203818
10203820
10203822

Artikel-
nummer

302000
302002
302004

Teknisk information

-For spannhylsa E462, ER32
-Maskinfaste: HSK63-F, HSK63-E
och SK30
-Rundgangsnoggrannhet ner

till 0,008 mm

-Max varvtal 24 000 varv/min
-Mindre yttre diameter, 353 mm
-Hogre spannkraft, 180 Nm
-Hoger/véanstergang

Anvandningsomrade
- For inspanning av verktyg
med cylindriska skaft.

-Rekommenderas att spannas
med momentnyckel for ratt
spannkraft.

Maskiner
-For CNC overfrasar med
automatisk verktygsvaxling.
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Spannhylsa, EOC25, (462E)

Fér inspdnning av verktyg med cylindriska skaft i spdnnhylschuckar.

8

—_—
&
Si——

Teknisk information
-Hardad och slipad for
hogsta precision.

For skaftdiameter

-10-12 slitsar for hogsta

verktyg d @
spannkraft. o
2-15
-Anvandningsomrade 3-25
- For inspanning av verktyg 4-35
med cylindriska skaft i d
spannhylschuckar. 5-45
. 6-5,5
Maskiner
. . « 7-6,5
-Fér CNC dverfrasar med
automatisk verktygsvaxling. 8-7,5
10-9,5
11-10,5
12-11,5
14-13,5
16-15,5
18-17,5
20-19,5
22-21,5
25-24,5

98

Typ EOC25 (462E)

52
52
52

52
52
52
52
52
52
52
52
52
52
52
52
52

Ytter-
diameter
@ mm

35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35

Artikel-
nummer

303000
303002
303004
303006
303008
303010
303012
303014
303016
303018
303020
303022
303024
303026
303028
303030



Spannhylsor ER16, ER20, ER25

Fér inspénning av verktyg med cylindriska skaft i spdnnhylschuckar.

Typ ER16 (426E)

For skaftdiameter

verktyg d @

2-1
3-2
4-3

6-5
7-6
8-7
9-8
10-9

Typ ER20 (428E)

For skaftdiameter

verktyg d @

3-2
4-3
5-4
6-5
8-7
9-8
10-9
11-10
12-11
13-12

Typ ER25 (430E)

For skaftdiameter
verktyg d @

10-9
11-10
12-11
13-12
14-13
16-15

Langd
mm

28
28
28
28
28
28
28
28
28

32
32
32
32
32
32
32
32
32
32

Langd
mm

34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34

Ytter-
diameter
@ mm

17
17
17
17
17
17
17
17

Ytter-
diameter
@ mm

21
21
21
21
21
21
21
21
21
21

Ytter-
diameter
@ mm

26
26
26
26
26
26
26
26
26

Artikel-

nummer

304000
304002
304004
304006
304008
304010
304012
304014
304016

Artikel-
nummer

304018
304020
304022
304024
304026
304028
304030
304032
304034
304018

Artikel-

nummer

304038
304040
304042
304044
304046
304048
304050
304052
304054
304056
304058
304060
304062

Teknisk information
-Hardad och slipad foér
hogsta precision.

-16 slitsar for hogsta
spannkraft.

-Anvindningsomrade
- For inspanning av verktyg
med cylindriska skaft i
spannhylschuckar.

Maskiner
-For CNC overfrasar med
automatisk verktygsvaxling.
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Spannhylsor ER32 och ER40

Fér spdnnhylschuckar och dornar av typen DIN69871, ISO-norm,

SK30 och SK40 i CNC-maskiner.

Typ ER32 (470E)

For skaftdiameter

verktyg d @
Teknisk information 2-1
-Hardad och slipad fér 3-2
hogsta precision. 4-3
5-4
-16 slitsar for hogsta 6-5
spannkraft.
7-6
8-7
-Anvindningsomrade Sl
- FOr inspanning av verktyg 10-9
med cylindriska skaft i 11-10
spannhylschuckar. 12-11
13-12
Maskiner 14-13
-For CNC o6verfrasar med 15-14
automatisk verktygsvaxling. 16 - 15
17-16
18-17
19-18
20-19

Typ ER40 (472E)

For skaftdiameter

verktyg d @

3-2
4-3
5-4
6-5

8-7
9-8
10-9
11-10
12-11
13-12
14-13
15-14
16-15
17-16
18-17
19-18
20-19
21-20
22-21
23-22
24-23
25-24
26-25

100

40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

Ytter-
diameter
@ mm

33
33
33
33
33
33
33
33
33
33
33
33
33
33
33
33
33
33
33

Ytter-
diameter
@ mm

41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41

Artikel-
nummer

305000
305002
305004
305006
305008
305010
305012
305014
305016
305018
305020
305022
305024
305026
305028
305030
305032
305034
305036

Artikel-
nummer

3050038
3050040
3050042
3050044
3050046
3050048
3050050
3050052
3050054
3050056
3050058
3050060
3050062
3050064
3050066
3050068
3050070
3050072
3050074
3050076
3050078
3050080
3050082
3050084




Set med spannhylsor

Spdnnhylsor for de vanligaste skaftdiametrarna plus konrengérare, samt 4 st.
borstar fér rengéring av spénnhylsor in- och utvédndigt. Allt i en praktisk
plastbox.

Teknisk information
-Hardad och slipad for
hogsta precision.

-Dubbelslitsade for hogsta
spannkraft.

-Anvandningsomrade
- For inspdnning av verktyg
med cylindriska skaft i
spannhylschuckar.

Maskiner
-For CNC 6verfrasar med

Set av spannhylsor automatisk verktygsvéxling.

Specifikation Artikel-

nummer

Set med spannhylsor typ. ER25
inkl. konrengérare
och 4 st. borstar

@3, @4, @5, B6, 37, @8, P10, P12, P14, P16 306000

Set med spannhylsor typ. ER232
inkl. konrengorare
och 4 st. borstar
@4, @5, @6, 38, 310, P12, P14, P16, P18, g20 | 06002

Set med spannhylsor typ. ER40
inkl. konrengorare
och 4 st. borstar
@4, @6, @8, 310, $12, P14, P16, $18, 20, @25 | 06004

Set med spannhylsor typ. EOC25 (462E)
inkl. konrengorare
och 4 st. borstar

@4, @6, $8, B10, $12, P14, P16, P18, §20, g25 | 300006

Separat konrengdrare ER25 306008
Separat konrengorare ER32 306010
Separat konrengorare ER40 306012
Separat konrengorare EOC25 306014

Separat borstset, 4 st. 306016
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Frasdornar, SK30 med kuggkrans

Fér inspdnning av hdlverktyg i CNC-6verfrdsmaskiner. Fér SCM och

Teknisk information
-Utférande med
medbringarstift for
sakerhet mot medvridning.

-Sakerhetsmutter med 3 st.
skruvar for fixering.

-Kan anvandas for bade
hoger och vanstergang.
-Antirostbeldaggning.
-Hardad, slipad och
finbalanserad for hégsta
precision.

-Anvandningsomrade
- For inspdnning av verktyg
med centrumhal i CNC-
maskiner.

Maskiner
-For CNC overfrasar med

automatisk verktygsvaxling.
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F6r SCM och Morbidelli

39 30 49

39 30 49 100 SK30

Reservdelar

Specifikation Rl
mm
Spannskruv M6
Lasmutter d=30

D1 L Kona
mm mm typ
70

SK30

Artikel-
nummer

309000
309002

Artikel-

nummer

307010
307012



33
33
33
42
42
42
42
42
33
33

Frasdornar, HSK 63F

Fér inspdnning av hdlverktyg i CNC-6verfrdsmaskiner.
Fér Homag, IMA fr.o.m. 9/94, Dubus, Weeke, SCM, Morbidelli, Biesse, Weeke

30
30
30
30
30
30
35
35
35
40

Reservdelar

63
63
63
63
63
63
63
63
63
63

Specifikation

Spdnnskruv
Lasmutter
Lasmutter

Lasmutter

80
90
120
70
80
125
100
125
100
100

Dimension

Med 3 st. medbringarstift, d=6 mm

HSK
HSK
HSK
HSK
HSK
HSK
HSK
HSK
HSK
HSK

mm

d=30
d=35
d=40

Artikel-

nummer

310000
310002
310004
310006
310008
310010
310012
310014
310016
310018

Artikel-
nummer

307010
307012
307014

307016

e

Teknisk information
-Utférande med
medbringarstift for
sakerhet mot medvridning.

-Sakerhetsmutter med 3 st
skruvar for fixering.

.-Kan anvandas for bade
hoger och vanstergang.
-Antirostbeldggning.
-Hardad, slipad och
finbalanserad for hogsta
precision.

-Anvandningsomrade
- For inspanning av verktyg
med centrumhal i CNC-
maskiner.

Maskiner
-For CNC overfrasar med

automatisk verktygsvaxling.
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Frasdornar, HSK 85W

Fér inspdnning av hdlverktyg i Weinig Powermat och SCM profilautomat-

maskiner.
—_—
<
O
—
™] 7=|i -
T
58 30
58 30
58 30
58 30
58 30
Teknisk information 58 30
-Utférande med 58 30
medbringarstift for 58 30
sakerhet mot medvridning. 58 30
-Sakerhetsmutter med 3 st. 58 35
skruvar for fixering. 58 35
58 35
-Kan anvandas fér bade cg 35
héger och vanstergang. 58 35
-Antirostbeldaggning. 58 20
-Hérdad, slipad“och“ 53 40
finbalanserad for hogsta
precision. >8 40
58 40
58 40
-Anvandningsomrade 58 40
- For inspdnning av verktyg 58 40
med centrumhal.
Maskiner Reservdelar

-For Weinig Powermat och
SCM profilautomater.
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Specifikation

Spannskruv
Lasmutter
Lasmutter

Lasmutter

D1
mm

85
85
85
85
85
85
85
85
85
85
85
85
85
85
85
85
85
85
85
85
85

60
80
100
130
150
180
200
230
240
80
100
120
150
200
60
80
100
150
180
200
240

M6
d=30
d=35
d=40

FOor Weinig Powermat och SCM

Kona
typ

HSK85
HSK85
HSK85
HSK85
HSK85
HSK85
HSK85
HSK85
HSK85
HSK85
HSK85
HSK85
HSK85
HSK85
HSK85
HSK85
HSK85
HSK85
HSK85
HSK85
HSK85

Dimension
mm

Artikel-
nummer

311000
311002
311004
311006
311008
311010
311012
311014
311016
311018
311020
311022
311024
311026
311028
311030
311032
311034
311036
311038
311040

Artikel-

nummer

307010
307012
307014
307016



Krympchuck, HSK 63F och HSK 63E

Fér inspdnning av skaftverktyg med snéva toleranser fér bésta frésresultat,

gdngtid och sékerhet.

/\ B R
| '\ ]

Krympchuck HSK 63F
N Teknisk information
aftdiameter q
verkt L2 | o olerans Artikel- -Krymptekniken ar ett satt
L mm nummer att montera skaftverktyg
d@ mm
med toleranser samma som
6 27 75 49 h6 0,8 312000 om verktyg och chuck var i
ett stycke.
8 27 75 | 49 hé 0,8 | 312002
10 32 | 75 | 49 he 0,9 | 312004 -Né&r chucken vérms upp
id huckens hal na
12 34 | 75 | 49 g6 0,9 | 312006 VicBas Enuckens nalnagrd
hundradels millimeter,
14 34 | 75 | 49 g6 0,9 | 312008 vilket &r tillrackligt for att
16 34 75 49 g6 0,9 312010 skaftfrasen kan monteras.
Vid avkylning atergar halet i
18 42 | 75 | 49 g6 1,0 | 312012 S .
chucken till sin ursprungliga
20 42 |75 | 49 g6 1,0 | 312014 diameter, vilket gor att
25 42 75 49 gs 09 312016 skaftfrasen fixeras med
mycket hog precision och
sakerhet.
-Vi utfér krympning av
verktyg fore leverans.
Krympchuck HSK 63E ve

Verktyg kan dven krympas
av och ett nytt verktyg

Skaftdiameter

2 Tolerans v bl krympas fast i befintlig
verktyg mm ki nummer
d@ mm krympchuck.
8 27 | 75 | 49 hé 0,8 312018
10 32 75|49 he |09 | 312020 -Anvandningsomrade
- For inspanning av
12 34 | 75 | 49 hé 0,9 312022 skaftverktyg med sniva
14 34 | 75 | 49 hé 0,9 312024 toleranser.
16 34 | 75 | 49 hé 0,9 312026 A
Maskiner
18 42 |75 | 49 hé 1,0 | 312028 -For CNC overfrasar med
20 42 | 75 | 49 hé 1,0 | 312030 maskinfaste HSK 63F och
25 2 | 75 | 49 h6 10 | 312032 automatisk verktygsvaxling.
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Hydrochuck

Fér inspédnning av skaftverktyg med sndiva toleranser fér bésta frésresultat,
gangtid och sdkerhet.

Teknisk information
-Hydraulisk inspanning av
skaftverktyg i chuck. Ger
hogsta precision. Enkel och
snabb trycksattning med en

insex-skruv. Hydrochuck HSK 63F
Anvﬁndningsomréde Skaftdiameter | Diameter Langd Artikel-
- Speciellt Idmplig nar héga verktyg nummer

krav pa ytfinish stalls. Vid d@ mm
héga matningshastigheter

och vid kérning i tuffa 10 63 80 105 | 313000
material, sdsom 12 63 80 | 105 | 313002
kompaktlaminat och 16 63 20 105 | 313004
liknande.

20 63 80 105 313006
Maskiner 25 63 85 | 115 | 313008

-For CNC overfrasar med
maskinfaste HSK 63F och
automatisk verktygsvaxling.
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Klingadapter HSK63F, for CNC

Fér montering av klinga pa frédsdorn med hég precision for bdsta sagsnitt.

Komplett med flans

Diameter flans

A
mm

50 HSK63F 90
40 HSK63F 106
80 HSK63F 90

Centrumhal

30

30
30

*) Art. nr. 10149518 har forsankta hal 8/M5/90

Reservdelar
Dimension
Specifikation mm
Spannskruv M8 forsankt

Artikel-

nummer

Artikel-
nummer

3,5 314000
3,5 | 10149518*
BES 314002

314010

Teknisk information

-Kan anvandas for bade
héger och vanstergang.

-For klinga med centrumhal
30 mm samt pinnhal
2/10/60 eller kombihal.
Alternativt skruvas klingan
direkt pa flinsen med
foérsankta hal 4/M8/75.

-Anvandningsomrade
- For montering av
sagklinga pa frasdorn.

Maskiner
-For CNC overfrasar med
automatisk verktygsvaxling.
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Kapitel 6

Hyvling och profilering

Sida

109
110
111
112
113
114
115-117

118
119
120

121
122
123

Verktygstyp

Falsfras vandskar

Falsfras med kantbrytning vandskar
Fog/falsfras grov/fin 1+1

Svangbar fogfras vandskar

Stallbar notfras vandskar
Fog/avrundnings-kombination utbytesskar
Multiprofilverktyg

Plankutter spiralform vandskar
Plankutter "Simple Fix” vandskar
Kutter for ryggtandade blanketter

Grovavverkningsfras HSK 85W vandskar
Plankutter HSK 85W vandskar
Kutter HSK 85W for ryggtandade blanketter



Falsfras, HW-Vandskar, GT020

For fog/falsfrdsning i massivtrd eller skivmaterial.

Diameter | Bredd | Haldiameter | Antal | Antal | ... o0 | Artikel-
D B d skar | forskar kropp | nummer
mm mm mm z \
85 50 40 4 2+2 Stal 400000
85 60 40 4 2+2 Stal 400002
85 80 40 4 2+2 Stal 400004
125 50 40 4 2+2 Stal 400006
125 60 40 4 2+2 Stal 400008
125 80 40 4 2+2 Stal 400010
125 50 50 4 2+2 Stal 400012
125 60 50 4 2+2 Stal 400014
125 80 50 4 2+2 Stal 400016
85 50 40 4 2+2 | Lattmetall | 400018
85 60 40 4 2+2 | Lattmetall | 400020
85 80 40 4 2+2 | Lattmetall | 400022
125 50 40 4 2+2 | Lattmetall | 400024
125 60 40 4 2+2 | Lattmetall | 400026
125 80 40 4 2+2 | Lattmetall | 400028
125 50 50 4 2+2 | Lattmetall | 400030
125 60 50 4 2+2 | Lattmetall | 400032
125 80 50 4 2+2 | Lattmetall | 400034
Reservdelar
specifikation Dimension Artikel-
mm nummer
Vandskar 50x12x1,5 801052
Vandskar 60x12x1,5 801056
Vandskar 80x13x2,2 801060
Forskar 14x14x2 804004
Kil 46x15x8 Cu0oo4
Kil 56x15x8 CU006
Kil 76x15x8 Ccuoo7
Hylsa ?13x9 0G001
Spannskruv M5x7 @8,8 VT002
Forskarsskruv M8x22 VT001
Nyckel Torx 15 TKO15
Nyckel Insex 4 CHO04

Teknisk information

-Verktygskropp i stal eller
lattmetall (se tabell).

-Skar axiellt snedstallda gor
att verktyget arbetatar
”snallt” och skar av fibrerna
pa ett bra satt med sma
skarkrafter, vilket ger lag
ljudniva och bra ytfinish.

-Anvandningsomrade
- For fog och falsfrasning i
massivtra eller skivmaterial.

Maskiner

-For snickerihyvlar med
matningshastighet upp till
ca. 12m/min.

Exempel:
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Falsfras med kantbrytning, HW-Vandskar, GT021

For fog/falsfridsning med kantbrytning, i massivtrd eller skivmaterial.

[\

Teknisk information

-Verktygskropp i lattmetall.
-Skar axiellt snedstallda gor
att verktyget arbetatar
”snallt” och skar av fibrerna
pa ett bra satt med sma
skarkrafter, vilket ger lag
ljudniva och bra ytfinish.

-Radie/fasskar for
kantbrytning.

-Anvindningsomrade
- For fog och falsfrasning
med fas eller radie pa
sidorna, i massivtra eller
skivmaterial.

Maskiner

-For snickerihyvlar med
matningshastighet upp till
12m/min.

Exempel:

"nae
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Sernbrandt Maskiner & Verktyg AB, Stationsvagen 17, 141 02 Huddinge, 08-7112845, verktyg@sernbrandt.se

Diameter | Bredd | Haldiameter | Antal | Antal Antal Artikel-
= . d skar | forskar radie/fasskdr | nummer
mm mm mm z \
125 30 40 4 2+2 2+2 401000
125 50 40 4 2+2 2+2 401002
125 30 50 4 2+2 2+2 401004
125 50 50 4 2+2 2+2 401006
Reservdelar
Specifikation Dimension Artikel-
mm nummer
Véndskar 30x12x1,5 801036
Vandskar 50x12x1,5 801048
Forskar 14x14x2 804004
Radieskar R 1,5 16x22x5 806000
Radieskar R 2,0 16x22x5 806002
Radieskar R 3,0 16x22x5 806006
Radieskar R 4,0 16x22x6 806008
Radieskar R 5,0 16x22x6 806010
Fasskar 45° 16x22x5 806012
Kil 26x15x8 Cu002
Kil 46x15x8 cuoo4
Hylsa ?13x9 0G001
Spannskruv M5x6,5 @9 VT064
Forskarsskruv M8x22 VT001
Radieskarsskruv M5x10 @10 VT003
Nyckel Torx 20 TK020
Nyckel Insex 3 CHO003
Nyckel Insex 4 CH004




Fog/fals/plankutter, vandskar, PT057

For fog/fals/planfrésning i massivtrd.

- -
? . -
"
<
Diameter | Skdrbredd Verktygs- Centrumhal Antal Artikel-
v e kropp d el nummer
mm mm mm z
125 80 Alu 40 1+1+blindskar 401010
125 130 Alu 40 1+1+blindskar 401012
125 160 Alu 40 1+1+blindskar 401014
125 230 Alu 40 1+1+blindskar 401016
125 80 stal 40 1+1+blindskar 401018
125 130 Stal 40 1+1+blindskar | 401020
125 160 Stal 40 1+1+blindskar 401022
125 230 Stal 40 1+1+blindskar 401024
125 80 Alu 40 2+2 401026
125 130 Alu 40 2+2 401028
125 160 Alu 40 2+2 401030
125 230 Alu 40 2+2 401032
125 80 Stal 40 2+2 401034
125 130 Stal 40 2+2 401036
125 160 Stal 40 2+2 401038
125 230 stal 40 2+2 401040
Reservdelar
Specifikation Dim:‘l::ion r::r:l::r r::::::r r::::::r
HS HW
Vandskar 80x16x3 810074 810014
Vandskar 130x16x3 810080 810020
Vandskar 160x16x3 810086 810026
Vandskar 230x16x3 810098 810038
Grovavverkarskar 80x16x3 CCL111 CCL131
Grovavverkarskar 130x16x3 CCL113 CCL133
Grovavverkarskar 160x16x3 CCL114 CCL134
Grovavverkarskar 230x16x3 CCL116 CCL136
Vandskar 230x16x3 CU129
Spannskruv M6x10 VT021
Sakerhetsskruv M8x17 D=13 VT080
T-nyckel Insex 4 CHO004

Teknisk information

-Verktygskropp i lattmetall
eller stal.
-Grovavverkarskar och
finskar, ger hog
avverkningskapacitet, langa
gangtider och utmarkt
ytfinish.

-Anvandningsomrade
- For fog/fals/planfrasning i
massivtra.

Maskiner

-For snickerihyvlar med
matningshastighet upp till
10m/min.
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Svangbar fogfras, HW-Vandskar, GT040

Fér fogfrdsning av raka eller sneda kanter, i massivtrd eller skivmaterial.

Iw
D

Teknisk information

-Verktygskropp i lattmetall. Diameter | Skérbredd | Diameter  Diameter | Centrumhal | Antal | p ko)
-Stéllbar fran +90° till -90 D B max vid 90° d skar nummer
mm mm mm mm mm 4
-Anvandningsomrade 160 50 184 170 40 2 | 402000
- For fogfrasning av raka 160 50 184 170 50 2 | 402002
eller sneda kanter i
R . . 170 50 194 180 40 2 402004
massivtra eller skivmaterial.
170 50 194 180 50 2 402006
Maskiner 170 60 201 190 40 2 | 402008
-For snickerihyvlar med
. . . 170 60 201 190 50 2 402010
matningshastighet upp till
12m/min. 200 80 246 242 40 2 402012
200 80 246 242 50 2 402014
Reservdelar
Specifikation Dimension Artikel-
mm nummer
Vandskar 50x12x1,5 801048
Vandskar 60x12x1,5 801052
Vandskar 80x13x2 801060
Kl 48x12x6 Ccu127
Exempel: Kil 58x12x6 CU128
Kil 78x12x6 CU129
Spannskruv M6x10 VT021
Nyckel Insex 3 CHO003
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Stallbar notfras, HW-Vandskar, GT080

Fér spdrfrdsning i olika bredder, i massivtrd eller skivmaterial.

Teknisk information

-Verktygskroppar i stal.
-Stallbar med distansringa
-Huvudskar och forskar.

r.

-Anvandningsomrade

- For sparfrasning i olika
bredder i massivtra eller
skivmaterial.

Maskiner

-For snickerihyvlar med
matningshastighet upp till
ca. 12m/min.

Exempel:

Diameter | Skdrbredd | Notdjup | Antal | Antal | Artikel- | Artikel-
D B L skar | forskdr | nummer | nummer
mm mm mm z Vv d=40 mm | d=50 mm

160 4-7,5 0-28 4+4 2+2 403000 403001

200 4-7,5 0-45 4+4 2+2 403002 403003

160 6-11,5 0-28 4+4 2+2 403004 403005

200 6-11,5 0-45 4+4 2+2 403006 | 403007

160 8-15,5 0-28 4 2+2 403008 | 403009

200 8-15,5 0-45 4 2+2 403010 | 403011

160 12,6-24 0-28 4 2+2 403012 403013

200 12,6-24 0-45 4 2+2 403014 403015

160 15,6-30 0-28 4 2+2 403000 403001

200 15,6-30 0-45 4 2+2 403002 | 403003

160 20,6-40 0-28 4 2+2 403004 | 403005

200 20,6-40 0-45 4 2+2 403006 | 403007

160 30,6-60 0-28 4 2+2 403008 | 403009

200 30,6-60 0-45 4 2+2 403010 | 403011

Reservdelar Reservdelar
specifikation Dimension | Artikel- specifikation Dimension Artikel-
mm nummer mm nummer

Vandskar 18x18x1,95 | 807000 Spannskruv M4x3 @6 VT007
Vandskar 18x18x2,95 | 807004 Forskarsskruv M5x4 @9 VT065
Vandskar 7,5x12x1,5 | 801000 Forskarsskruv M5x6 @9 V1064
Vandskar | 11,6x12x1,5 | 801016 Konskruv M5x16 VT010
Vandskar 15x12x1,5 | 801020 Konskruv M6x16 VT006
Vandskar 20x12x1,5 | 801024 Konskruv M8x16 VT005
Vandskar 30x12x1,5 | 801036 Spannskruv M8x22 VT001
Forskar 14x14x1,2 | 804000 Gingad ©9,9x1,2-M4 | GH001
Forskar 14x14x2 804004 Giangad ring | ©11,8x1,5-M4 | GH002
Kil 6x12x10 Cuo11 Géngad ring | $11,8x2,2-M5 | GH003
Kil 10x12x10 CuU009 Nyckel Insex 3 CH003
Kil 13x12x10 Cu013 Nyckel Torx 20 TK020
Kil 16x15x8 Cuoo01 Nyckel Insex 2,5 CHO025
Kil 26x15x8 CU002 Nyckel Insex 4 CHO004
Hylsa ?13x9 0G001 Nyckel Torx 9 TKO09
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Fog/avrundnings-kombination

Fér fog/radie-eller fasfrdsning i olika bredder, i massivtrd eller skivmaterial.

Teknisk information

-Verktygskroppar i stal.
-Stéllbar med distansringar.
-Tredelad.

-Hoger och vénster-
utférande i samma verktyg.

-Kan kopas komplett eller i
delar.

-Anvindningsomrade
- For fog/radie-eller

fasfrasning iolika bredder i
massivtra eller skivmaterial.

Maskiner

-For snickerihyvlar med
matningshastighet upp till
ca. 12m/min.

-1}

Verktyg
Diameter | Skdrbredd | Centrumhal | Antal Verktygsdel Artikel-
D B d skar nummer
mm mm mm z H6+Va
155 16-60 40 3 A+B+C 404100
140 60 40 3 B 404102
155 16 40 4 A-C 404104
Skar HW
Typ Radie/Fas Dimension Artikel-
mm nummer
Fog 60x12x1,5 801056
Radieskar R2 16x17,5x2 805000
Radieskar R3 16x17,5x2 805002
Radieskar R4 16x17,5x2 805004
Radieskar R5 16x17,5x2 805005
Radieskar R6 16x17,5x2 805006
Fasskar 45° 16x17,5x2 805007
Reservdelar
Specifikation Dimension Artikel-
mm nummer
Spannkil 60
Spannkil 17
Spannskruv M6x12
Ringsats d40/60
Nyckel Insex 3

114



Multiprofilverktyg, konkav

Fér specialprofiler anpassade efter era 6nskemdl. Fér allroundfrésning i
varierande bearbetningsmaterial.

Verktygskropp
Diameter | Skdrbredd | Centrumhal | Antal | For profilplatta | Artikel-
D@ Lu d skar dimension nummer
mm mm mm z mm Ho/Va
150 40 40 3 40x28x1,5 405000
180 40 35 DKN* 3 40x28x1,5 405002
180 40 40 3 40x28x1,5 405004
150 60 40 3 60x30x1,5 405006
180 60 35 DKN* 3 60x30x1,5 405008
180 60 40 3 60x30x1,5 405010
150 60 40 3 60x45x2 405012
180 60 35 DKN* 3 60x45x2 405014
180 60 40 3 60x45x2 405016
180 80 35 DKN* 3 80x45x2 405018
180 80 40 3 80x45x2 405020
*)= Dubbla kilspar.
Profilerade skar Stoédplattor
mm QxP kvalité mm Ho
40x28x1,5 13x32 TO4F PL..... 40x28x4,0 | 83320090951
60x30x1,5 13x52 TO4F PL.. 60x30x4,0 | 83320090955
61x45x2,0 25x52 TO4F PL..... 60x45x6,0 | 83320090953
80x45x6,0 405036
Reservdelar
. . Artikel-
Specifikation Dimension nummer
mm
Spannkil 40 mm TCL-036008012
Spannkil 60x30 mm TCL-056008012
Spannkil 60x45 mm TCL-060008014
Spannkil 80 mm TCL-076008016
Spannskruv M8x12 VT-G-0812
Spannskruv M8x16 VT-G-0816
T-nyckel Insex 4 mm VT-CVBR-040100

Teknisk information
-Utforande med utbytbara
kundanpassade profilskar i
hardmetall (HW) och
stodplattor i stal.

-Verktygskropp i stal.

Anvandningsomrade
- Verktyg for frasning av
profiler i massivtra eller
skivmaterial.

Harmetallkvalitéer
-TO3SMG, ger bast gangtid
och skarresultat i harda
material sasom MDF,
spanskiva etc.

-TOA4F, ar en allroundvinkel
som ger ett bra resultat i de
flesta typer av
bearbetnings-

material.

-T10MG, ger bast gangtid
och skarresultat i mjuka
traslag.

Maskiner
- For snickerihyvlar, dubbel-
eller enkeltappmaskiner.

i
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Fér specialprofiler anpassade efter era 6nskemdl. For allroundfrdsning i

varierande bearbetningsmaterial.
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Teknisk information
-Utférande med utbytbara
kundanpassade profilskar i
hardmetall (HW) och
stodplattor i stal.

-Verktygskropp i stal.

Anvandningsomrade
- Verktyg for frasning av
profiler i massivtra eller
skivmaterial.

Harmetallkvalitéer
-TO3SMG, ger bast gangtid
och skarresultat i harda
material sdésom MDF,
spanskiva etc.

-TO4F, &r en allroundvinkel
som ger ett bra resultat i de
flesta typer av
bearbetnings-

material.

-T10MG, ger bast gangtid
och skarresultat i mjuka
traslag.

.Maskiner
-For snickerihyvlar, enkel-
eller dubbeltappmaskiner.

Multiprofilverktyg, konvex

Verktygskropp
Diameter | Skdrbredd | Centrumhal | Antal | For profilplatta | Artikel-
D@ Lu d skar dimension nummer
mm mm mm z mm Ho/Vva
150 40 40 3 40x28 406000
150 60 40 3 60x45 406002
Profilerade skar Stodplattor
o Profil- Artikel- o Artikel-
Dimension begransning HW- Dimension
mm axQ kvalite | Mummer mm nummer
Ho Ho6
mm
40x28x1,5 | 13x13, (13x60) | TO4F PL.... 60x45x6,0 | 83320090953
61x45x2,0 | 25x25, (25x60) TO4F PL....
Reservdelar
Specifikation | Dimension e
p mm nummer
Spannkil 40 TCL-036008012
Spannkil 60 TCL-060008014
Spdnnskruv M8x12 VT-G-0812
Spannskruv M8x16 VT-G-0816
T-nyckel Insex 4 VT-CVBR-040100




JP-multiprofilverktyg, konkav, vinkel

For specialprofiler anpassade efter era 6nskemdl. Fér allroundfrésning i

varierande bearbetningsmaterial. Vinklade skér ger bra skdregenskaper och

storre profildjup.

Verktygskropp 30° negativ

Diameter | Skdrbredd | Centrumhal | Antal Max Artikel- Artikel-
D@ B d skar varvtal nummer | nummer
mm mm mm z varv/min Ho6 Vva
150 41 35 DKN* 3 10300 407000 407002
150 41 40 3 10300 407001 407004
180 41 35 DKN* 3 8500 407003 407006
180 41 40 3 8500 407005 407008
180 61 35 DKN* 3 7300 407007 407010
180 61 40 3 7300 407009 407012
*)= Dubbla kilspar
Profilerade skar
— Profil- Profil- Artikel-
Dimension begransning begréansning HW- S —
mm TxW, D=150 TxW, D=180 kvalité H6
mm mm
41x32x2,0 16x33 16,5x33 TO4F PL,..
61x34x2,0 . 17,5x53 TO4F Pl.,..
Reservdelar Stodplattor
. . Artikel-
e L Dimension .
Specifikation nummer Tt Artikel
mm nummer
mm H6
Spadnnskruv M5x20 90970802052
Spannskruv M8x16 90970801650 40x30x4,0 | 83320090981
Spannskruv M8x12 90970801251 60x32x4,0 | 83320090985
Skruv for stodplatta M5x11 83090200110
Spannkil 40 mm 83090200040
Spannkil 60 mm 83090200060
T-nyckel insex 4 mm 86096900408

Teknisk information
-Utférande med utbytbara
kundanpassade profilskar i
hardmetall (HW) och
stodplattor i snabbstal (HS).

-Verktygskropp i stal.

Anvandningsomrade
- Verktyg for frasning av
profiler i massivtra eller
skivmaterial.

Harmetallkvalitéer
-TO3SMG, ger bast gangtid
och skarresultat i harda
material sdésom MDF,
spanskiva etc.

-TO4F, &r en allroundvinkel
som ger ett bra resultat i de
flesta typer av
bearbetnings-

material.

-T10MG, ger bast gangtid
och skarresultat i mjuka
traslag.

Maskiner
-For snickerihyvlar, enkel-
eller dubbeltappmaskiner.
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Plankutter spiralform, PT0O50

Fér bade avverkning och finhyvling av massivtrd och MDF.

Teknisk information
-Utférande med utbytbara
skar i hardmetall (HW).).

-Verktygskropp i lattmetall.
-Stalkropp mot forfragan.

-Anvandningsomrade
- For planhyvling med stor
eller liten avverkning, till
fardig yta av massivtra eller
MDF.

Maskiner

-For snickerihyvlar med
matningshastighet upp till
ca. 12m/min.
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Diameter | Skdrbredd | Centrumhal Antal Vikt | Artikel-
D@ B d Skar kg | nummer
mm mm mm

Z
125 84 40 6 1,92 | 408000
125 131,5 40 6 3,01 | 408002
125 179 40 6 4,11 | 408004
125 236 40 6 5,46 | 408006

Reservdelar
Specifikation Dimension Artikel-

mm nummer

Vandskar 15x15x2,5 r150 803002
Vandskar 15x15x2,5 r50 803004
Skruv M5x12,5 @9 VTO051

Nyckel Torx 20 TK020




Plankutter,

Fér finhyvling av massivtrd och MDF.

Diameter | Skdrbredd | Centrumhal | Antal | ... Material i Artikel-
D@ B d skar Kg | verktygskropp | nummer
mm mm mm 2
125 80 40 4 6,92 Stal 409000
125 130 40 4 11,24 Stal 409002
125 160 40 4 13,84 stal 409004
125 230 40 4 119,88 Stal 409006
140 80 40 6 8,88 Stal 409008
140 130 40 6 14,43 Stal 409010
140 160 40 6 17,76 Stal 409012
140 230 40 6 | 25,552 Stal 409014
125 80 40 4 2,38 Lattmetall 409016
125 130 40 4 3,87 Lattmetall 409018
125 160 40 4 4,76 Lattmetall 409020
125 230 40 4 6,84 Lattmetall 409022
140 80 40 6 3,05 Lattmetall 409024
140 130 40 6 4,96 Lattmetall 409026
140 160 40 6 6,11 Lattmetall 409028
140 230 40 6 8,78 Lattmetall 409030

Reservdelar

specifikation Dimension Artikel- Artikel- Artikel-

mm nummer nummer nummer
HS HW

Véndskar 80x16x3 810014 810074

Véndskar 130x16x3 810020 810080

Véndskar 160x16x3 810026 810086

Vandskar 230x16x3 810038 810098
Spannkil 80x14x12 Cu180
Spannkil 130x14x12 cuis1
Spannkil 160x14x12 CuU182
Spannkil 230x14x12 Cu183
Fjader @7x20 MOL02
Spannskruv | M5x25 @7,5 VT077
Nyckel Insex 4 cu180

Teknisk information
-Utférande med utbytbara
skar i hardmetall (HW) eller
snabbstal (HS), av typen
Centrolock.

-Verktygskropp i lattmetall
eller stal, (se tabell).
-Endast 3 spannskruvar per
skar ger snabb och exakt
positionering.

-Anvandningsomrade
- For finhyvling till fardig
yta av massivtra eller MDF.

Maskiner

-For snickerihyvlar med
matningshastighet upp till
ca. 12m/min.
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Teknisk information
-Utférande med
ryggtandade blanketter i
snabbstal (HS) eller
hardmetall (HW) for
profilering.

-Verktygskropp i stal.

-Anvindningsomrade
- For profilering av
massivtra eller MDF.

Maskiner

-For snickerihyvlar med
matningshastighet upp till
ca.15 m/min.
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Ryggtandad kutter, PT090

Fér profilering av massivtrd och MDF eller liknande material.

Diameter | Skérbredd | Centrumhal | Antal | 5 4ol
D@ B d Y | e
mm mm mm z
122 40 40 4 410000
122 60 40 4 410002
122 80 40 4 410004
122 100 40 4 410006
122 130 40 4 410008
122 150 40 4 410010
122 180 40 4 410012

Reservdelar
specifikation Dimension Artikel-
mm nummer
Spannkil 38x24x10 CU132
Spannkil 58x24x10 CuU133
Spannkil 78x24x10 CU134
Spannkil 98x24x10 CU135
Spannkil 128x24x10 CU136
Spannkil 148x24x10 Cu137
Spannkil 178x24x10 CU139
Spannskruv M1x20 VT022
Nyckel Insex 5 CHO005

Blanketter for profilering se sid. 187



Grovavverkningsfras, HSK 85W, PL020

Fér grovavverkning av massivtré eller MDF i Weinig Powermat eller

SCM profilautomat.

Diameter Infastning Antal  Langd | Artikel- | Artikel-
D@ Shank skar L nummer | nummer
mm 4 mm Ho6 va
93 HSK 85W 4 84 411000 | 411001
93 HSK 85W 4 103 411002 | 411002
93 HSK 85W 4 131 411004 | 411003
93 HSK 85W 4 160 411006 | 411004
93 HSK 85W 4 188 411008 | 411005
93 HSK 85W 4 226 411010 | 411006

Reservdelar
specifikation Dimension Artikel-
mm nummer
Vandskar 15x15x2,5 r150 803002
Spannskruv M5x12,5 @9 VTO051
Nyckel Torx 20 TK020

Teknisk information

-Utférande med utbytbara
skar i hardmetall (HW).

-Verktygskropp i lattmetall

-Anvandningsomrade
- For grovavverkning
massivtra eller MDF.

Maskiner
-For Weinig Powermat eller
SCM profilautomat.
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Plankutter, HSK 85W, PL0O50

Fér finhyvling av massivtrd eller MDF i Weinig Powermat eller

SCM profilautomat.

Teknisk information
-Utférande med utbytbara
skar i hardmetall (HW),
eller snabbstal (HS), av
typen Centrolock.

-Verktygskropp i stal. Diameter Skaft Skdrbredd | Antal | Artikel- Artikel-
D Shank L skdr | nummer nummer
mm mm z HS HW
-Anv.andn.mgsomréde 93 HSK 85W 80 4 412000 412001
- For finhyvling av massivtra
eller MDF. 93 HSK 85W 100 4 412002 412003
93 HSK 85W 160 4 412004 412005
Maskiner
R 93 HSK 85W 180 4 | 412006 412007
-For Weinig Powermat eller
SCM profilautomat. 93 HSK 85W | 230 4 | 412008 412009
Reservdelar
e Dimension Artikel- Artikel- Artikel-
Specifikation
mm nummer nummer nummer
HS HW
Vandskar 80x16x3 810014 810074
Vandskar 100x16x3 810020 810080
Vandskar 160x16x3 810026 810086
Vandskar 180x16x3 810038 810098
Vandskar 230x16x3 810014 810074
Spannkil 78x15x8 CuU049
Spannkil 158x15x8 CU052
Spannkil 178x15x8 CU053
E B spannkil | 228x15x8 CUOos5
o |
Hylsa @13x9 0G001
. | £ Spdnnskruv M8x22 VT001
Nyckel Insex 4 CHO04
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Profilkutter, HSK 85W, PLO60

Fér profilering av massivtrd eller MIDF i Weinig Powermat eller SCM profilautomat.

7
g
g
¥
L
Diameter | .. Skdrbredd Antal |, .0
D@ Infastning - skar nummer
mm mm z
90 HSK 85W 40 4 413000
90 HSK 85W 60 4 413002
90 HSK 85W 80 4 413004
90 HSK 85W 100 4 413006
90 HSK 85W 130 4 413008
90 HSK 85W 150 4 413010
90 HSK 85W 180 4 413012
Reservdelar
Specifikation Dimension Artikel-
mm nummer
Spannkil 38x24x10 CU132
Spannkil 58x24x10 CU133
Spannkil 78x24x10 CU134
Spannkil 98x24x10 CU135
Spannkil 128x24x10 CU136
Spannkil 148x24x10 Cu137
Spannkil 178x24x10 CU139
Spannskruv M10x20 VT022
Nyckel Insex 5 CHO005

Blanketter for profilering se sid. 225

Teknisk information
-Verktyg for profilerade
ryggtandade blanketter.

-Verktygskropp i stal.

-Anvandningsomrade
- For profilering av
massivtra eller MDF.

Maskiner
-For Weinig Powermat eller
SCM profilautomat.
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Kapitel 7

Verktyg for bordsfras, MAN

Sida Verktygstyp

125 Falsfrasar, vandskar

126 Falsfrasar med kantbrytning, vandskar
127 Fog/falsfras grov/fin 1+1

128 Svangbara fograsar, vandskar

129 Stadllbara notfrasar, vandskar

130-131 Multiprofilverktyg MAN

132 Notfrasar med l6dda skar

133-146 Verktygssatser for profilering HS

147 Stillbar fog/avrundnings-kombination
148 Dorrprofilsats

149 Luckprofilsats

150 Frisfras, vandskar

151 Stallbar limfogfras

152 Slitsskivor



Falsfras, HW-Vandskar, GT020

For fog/falsfrisning i massivtrd eller skivmaterial.

Diameter | Bredd | Haldiameter | Antal | Antal Materiali | A ool
mDm skZar for\slkar kropp GO
85 50 30 4 2+2 | 1,95 stal 501000
85 60 30 4 2+2 2,34 Stal 501002
85 80 30 4 2+2 3,12 stal 501004
125 50 30 4 2+2 | 4,54 Stal 501006
125 60 30 4 2+2 | 5,45 stal 501008
125 80 30 4 2+2 | 7,26 stal 501010

Reservdelar

specifikation Dimension Artikel-
mm nummer
Vandskar 50x12x1,5 801052
Vandskar 60x12x1,5 801056
Véndskar 80x13x2,2 801060
Forskar 14x14x2 804004
Kil 46x15x8 Cuo04
Kil 56x15x8 CU006
Kil 76x15x8 cuoo7
Hylsa ?13x9 0G001
Spannskruv M5x7 (8,8 VT002
Forskarsskruv M8x22 VT001
Nyckel Torx 15 TKO15
Nyckel Insex 4 CHO004

Teknisk information

-Verktygskropp i stal eller
lattmetall (se tabell).

-Skar axiellt snedstallda gor
att verktyget arbetatar
”snallt” och skar av fibrerna
pa ett bra satt med sma
skarkrafter, vilket ger lag
ljudniva och bra ytfinish.

-Anviandningsomrade
- For fog och falsfrasning i
massivtra eller skivmaterial.

Maskiner

-For bordsfrasar med eller
utan matarverk.

Exempel:

125



Teknisk information

-Verktygskropp i lattmetall.
-Skar axiellt snedstallda gor

att verktyget arbetatar

”snallt” och skar av fibrerna

pa ett bra satt med sma
skarkrafter, vilket ger lag
ljudniva och bra ytfinish.

-Radie/fasskar for
kantbrytning.

-Anvindningsomrade

- For fog och falsfrasning
med fas eller radie pa
sidorna, i massivtra eller
skivmaterial.

Maskiner

-For bordsfrasar med eller
utan matarverk.

Exempel:

Diameter

Bredd | Haldiameter

Antal Antal

o . .| Artikel-
forskar | radie/fasskar RIS
Vv R
125 30 30 4 242 242 502000
125 50 30 4 2+2 2+2 502002

Reservdelar

specifikation Dimension Artikel-
mm nummer

Véndskar 30x12x1,5 801036
Vandskar 50x12x1,5 801048
Forskar 14x14x2 804004
Radieskar R 1,5 16x22x5 806000
Radieskar R 2,0 16x22x5 806002
Radieskar R 3,0 16x22x5 806006
Radieskar R 4,0 16x22x6 806008
Radieskar R 5,0 16x22x6 806010
Fasskar 45° 16x22x5 806012
Kil 26x15x8 CuU002

Kil 46x15x8 Cuo04

Hylsa ?13x9 0G001
Spannskruv M5x6,5 @9 VT064
Forskarsskruv M8x22 VT001
Radieskarsskruv M5x10 @10 VT003
Nyckel Torx 20 TK020
Nyckel Insex 3 CHO003
Nyckel Insex 4 CHO04
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Fog/fals/plankutter, vandskar, PTO57

For fog/fals/planfrésning i massivtrd.

Diameter | Skérbredd Verktygs- Centrumhal Artikel-
2 kropp nummer
mm mm
125 60 Alu 30 1+1+blindskar | 502010
125 80 Alu 30 1+1+blindskar | 502020
125 130 Alu 30 1+1+blindskdr | 502022
125 60 Stal 30 1+1+blindskar | 502024
125 80 stal 30 1+1+blindskdr | 502026
125 130 stal 30 1+1+blindskar | 502028

HS HW
Véndskar 60x16x3 810070 810010
Véndskar 80x16x3 810074 810014
Véndskar 130x16x3 810080 810020
Grovavverkarskar 80x16x3 CCL111 CCL131
Grovavverkarskar 130x16x3 CCL113 CCL133
Spannskruv M6x10 VT021
Sakerhetsskruv M8x17 D=13 VT080
T-nyckel Insex 4 CH004

Teknisk information

-Verktygskropp i lattmetall
eller stal.
-Grovavverkarskar och
finskar, ger hog
avverkningskapacitet, langa
gangtider och utmarkt
ytfinish.

-Anvandningsomrade
- For fog/fals/planfrasning i
massivtra.

Maskiner

-For snickerihyvlar med
matningshastighet upp till
10m/min.
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Fér fogfréisning av raka eller sneda kanter, i massivtrd eller skivmaterial.

9
D

Teknisk information

-Verktygskropp i lattmetall.
-Stallbar fran +90° till -90°

Diameter | Skdrbredd | Diameter | Diameter

-Anvindningsomrade
- For fogfrasning av raka

Centrumhal
d
mm

Artikel-
nummer

eller sneda kanter i 160 50 184 170 30 503000
massivtra eller skivmaterial. 170 60 201 190 30 503002
Maskiner 200 80 246 242 30 503004

-For bordsfrasar med eller
utan matarverk.

Reservdelar

Specifikation Dimension Artikel-
mm nummer

Véndskar 50x12x1,5 801048

Vandskar 60x12x1,5 801052

Vandskar 80x13x2 801060

Kil 48x12x6 cu127

Kil 58x12x6 CU128

Kil 78x12x6 CU129

Spannskruv M6x10 V1021

Exempel: Nyckel Insex 3 CHO003
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Stallbar notfras, HW-Vandskar, GT080

Fér spdrfrdsning i olika bredder, i massivtrd eller skivmaterial.

Diameter Antal | Centrumhal
forskar Artikel-
v nummer
140 4-7,5 32 4+4 2+2 30 504000
160 8-15,5 30 4 242 30 504004
160 12,5-24 30 4 2+2 30 504012
160 16-30 30 4 242 30 504016
160 28-55 44 4 2+2 30 504017
250 8-15,5 90 4 2+2 30 504018
Reservdelar Reservdelar
Dimension | Artikel- Dimension | Artikel-
Specifikation i D Specifikation mm nummer
Vandskiar | 18x18x1,95 | 807000 Spannskruv | M4x3@6 | VT007
Vindskar 7,5x12x1,5 | 801000 Forskarsskruv M5x4 @9 VT065
Vindskar 12x12x1,5 | 801016 Forskarsskruv M5x6 @9 VT064
Vandsksr | 15x12x1,5 | 801020 Konskruv M5x16 V1010
Vindskir | 27,5x12x1,5 | 801021 Konskruv Méx16 VT006
Forskar | 14x14x1,2 | 804000 Konskruv L ULl
Forskar 14x14x2 | 804004 Spannskruv M8x22 V001
Kil 6x12x10 cuo11 Gangad ring | ?9,9x1,2-M4 | GH001
Kil 10x12x10 CU009 Gingad ring | $11,8x1,5-M4 | 8GH002
Kil 13x12x10 Cuo013 Gangad ring | ©11,8x2,2-M5 | GH003
Hylsa ?13x9 0G001 Nyckel Insex 3 CHOO03
Nyckel Torx 20 TK020
Nyckel Insex 2,5 CHO025
Nyckel Insex 4 CH004
Nyckel Torx 9 TKO09

Teknisk information

-Verktygskroppar i stal.
-Stallbar med distansringar.
-Huvudskar och forskar.

-Anvandningsomrade
- For sparfrasning i olika
bredder i massivtra eller
skivmaterial.

Maskiner
-For bordsfrasar med eller
utan matarverk.

Exempel:

DI
NS
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Multiprofil, konkav, MAN

Fér specialprofiler anpassade efter era 6nskemdl. Fér allroundfrdsning i
varierande bearbetningsmaterial, godkénda fér manuell matning, MAN.

130

Verktygskropp
Teknisk information
-Utférande med utbytbara Diameter | Skarbredd For platta Centrumhal Max Artikel-
kundanpassade profilskar i D@ Lu iy, (oL d varvta‘l T
hardmetall (HW) mm mm mm varv/min.
stodplattor och T T
g " Qo 125 40 40x28x1,5 30 2 6500-10000 505000

spanbegransare i stal.

150 60 60x30x1,5 30 2 6500-10000 | 505002
-Verktygskropp i stal.

150 60 60x45,2,0 30 2 5000-7500 505004

Anvandningsomrade
- Verktyg for frasning av
profiler i massivtra eller
skivmaterial.

Profilerade skar

Stodplattor

Profil-
H& tallkvalité Dimension | begransning HW- Artikel- Dimension Artikel-
A EL LRI A mm djup x bredd | kvalité | nummer mm nummer
-TO3SMG, ger bast gangtid
och skarresultat i harda T
f ] 82 40x28x1,5 13x32 TO4F PL... 40x25,3x4,0 | 83320090951
material sdésom MDF,
spanskiva etc. 60x30x1,5 13x52 TO4F PL... 60x27,3x4,0 | 83320090955
ET0aEenialroina v nkel 60x45,2,0 25x52 TO4F PL... 60x42,3x6,0 | 83320090953
som ger ett bra resultat i de
flesta typer av
bearbetnings-
material.
-T10MG, ger bast gangtid
och skarresultat i mjuka
traslag. o s
g Reservdelar Spanbegransare
Maskiner
Fér bordsfrasar med eller Specifikation Dimension Artikel- Dimension Artikel-
utan matarverk. mm nummer mm nummer
Spannkil 40x28 TCL-036008012 40x25,3x4,0 | 83090101005
Spannkil 60x30 TCL-056008012 60x27,3x4,0 | 83090101010
Spannkil 60x45 TCL-060008014 60x42,3x6,0 | 83090101015
Spannskruv M8x25 VT-G-082506
T-nyckel Insex 4 VT-CVBR-040100




Multiprofil, konvex, MAN

Fér specialprofiler anpassade efter era 6nskemdl. Fér allroundfrdsning i
varierande bearbetningsmaterial, godkénda fé6r manuell matning, MAN.

|

Verktygskropp
Diameter | Skdrbredd | po. platta Centrumhal Max Artikel-
D@ dim varvtal
. . nummer
T varv/min.
125 40 40x28x1,5 30 6500-10000 506000
150 60 60x30x1,5 30 6500-10000 506002
150 60 60x45,2,0 30 5000-7500 506004

Profilerade skar

Profil-
Dimension begransning Artikel-
mm QxQ (QxB) nummer
40x28x1,5 13x13, (13x32) TO4F PL...
60x30x1,5 13x25, (13x52) TO4F PL...
60x45,2,0 | 25x25,(25x52) | TO4F PL...

Reservdelar

Specifikation

Dimension
mm

Artikel-
nummer

Spannkil 40x28 TCL-036008012
Spannkil 60x30 TCL-056008012
Spannkil 60x45 TCL-060008014
Spannskruv M8x25 VT-G-082506
T-nyckel Insex 4 VT-CVBR-040100

Stodplattor

Dimension Artikel-
mm nummer
40x25,3x4,0 | 83320090951
60x27,3x4,0 | 83320090955
60x42,3x6,0 | 83320090953
Spanbegrinsare

Dimension

mm

Artikel-
nummer

40x25,3x4,0 | 83090101005
60x27,3x4,0 | 83090101010
60x42,3x6,0 | 83090101015

Teknisk information
-Utforande med utbytbara
kundanpassade profilskar i
hardmetall (HW)
stodplattor och
spanbegransare i stal.

-Verktygskropp i stal.

Anvandningsomrade
- Verktyg for frasning av
profiler i massivtra eller
skivmaterial.

Harmetallkvalitéer
-TO3SMG, ger bast gangtid
och skarresultat i harda
material sésom MDF,
spanskiva etc.

-TO4F, ar en allroundvinkel
som ger ett bra resultat i de
flesta typer av
bearbetnings-

material.

-T10MG, ger bast gangtid
och skarresultat i mjuka
traslag.

Maskiner
For bordsfrasar med eller
utan matarverk.

131



Fér spdrfrdsning med fast bredd, i massivtrd eller skivmaterial.

Notfras med lodda skar, SEO80

132

Teknisk information

-Verktygskropp i stal.
-Lodda skar i hardmetall
(HW).

-Anvandningsomrade
- For sparfrasning i fast
bredd i massivtra eller
skivmaterial.

Maskiner
-For bordsfrasar med eller
utan matarverk.

Diameter

Skarbredd | Centrumhal

Notdjup | Antal Artikel-
L max a

nummer

125 1,5 30 30 12 507100
125 1,8 30 30 12 507104
125 2,5 30 30 12 507112
125 82 30 30 12 507116
125 3,5 30 30 12 507120
125 4,0 30 30 12 507124
125 4,5 30 30 12 507128
125 5,0 30 30 12 507132
125 6,0 30 30 12 507136
140 2,0 30 40 12 507140
140 2,5 30 40 12 507144
140 3,0 30 40 12 507148
140 3,5 30 40 12 507152
140 4,0 30 40 12 507156
140 4,5 30 40 12 507160
140 5,0 30 40 12 507164
140 6,0 30 40 12 507168
140 8,0 30 40 12 507172
140 10,0 30 40 12 507176
180 4,0 30 60 12 507180
180 5,0 30 60 12 507184
180 6,0 30 60 12 507192
180 10,0 30 60 12 507196




Verktygssats SXL002, B=40mm, MAN

Fér profilering i massivtré med manuell matning “MAN”.

W

___-].

A

Teknisk information
Verktygssats med 12 olika profiler
-Verktygskropp i lattmetall.
-Profilerade skar i stal.
-Profilerade
spanbegrénsare i stal.

nummer

100 50 30 2 508000

-Anviandningsomrade
- For profilering med
manuell matning.

Artikel-

nummer Maskiner

-For bordsfrasar med eller
utan matarverk.

100 40 30 2 508010

Art. SA0011 - (SA1011)

"=

Art. SADD12 - (SAT012)
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Verktygssats SXL003, B=50mm, MAN

Fér profilering i massivtré med manuell matning "MAN”.

¥

i

Teknisk information

-Verktygskropp i lattmetall.
-Profilerade skar i stal.
-Profilerade
spanbegrénsare i stal.

Verktygssats med 12 olika profiler

nummer

-Anvandningsomrade 100 50 30 2 509000
- For profilering med
manuell matning.

Maskiner
-For bordsfrasar med eller

utan matarverk. Artikel-

nummer

Art. SA0022 - (SA1022) Art. SA0023 - (SA1023) Art. SA0024 - (SA1024)
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Verktygssats SXL004, B=50mm, MAN

Fér profilering i massivtré med manuell matning “MAN”.

Teknisk information

Verktygssats med 12 olika profiler -Verktygskropp i lattmetall.
-Profilerade skar i stal.
Diameter | Skarbredd | Centrumhal . -Profilerade
Artikel- . w —
DO spanbegransare i stal.
nummer
100 50 30 2 510000 -Anvandningsomrade

- For profilering med
manuell matning.

Maskiner
-For bordsfrasar med eller
utan matarverk.

Artikel-
nummer

100 50 30 2 508010

Art. SA0034 - (SA1034) Art. SA0035 - (SA1035) Art. SA0036 - (SA1036)
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TB90-blanketter, 40x4 mm, SA000-SA0017

Fér profilering i massivtrd. Avvisarstdl inom parentes.

Art. SA0000 - ‘ Art. SA000T - (SA1001) Art. SA0002 - (SA1002)

Art. SA0003 - (SA1003) Art. SA0004 - (SA1004) Art. SA0005 - (SA1005)

Art. SA0006 - (SA1006) Art. SA0007 - (SA1007) Art. SA0008 - (SA1008)

Art. SA0009 - (SA1009) Art. SA0010 - (SA1010) Art. SA0011 - (SA1011)

Art. SA0012 - (SA1012) Art. SA0013 - (SA1013) Art. SA0014 - (SA1014)

Art. SA0015 - (SA1015) Art. SA0016 - (SA1016) Art. SA0017 - (SA1017)
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TB90-blanketter, 40x4 mm, SA018-SA0035

Fér profilering i massivtrd. Avvisarstal inom parentes.

Art. SA0018 - (SA1018) Art. SA0019 - (SA1019) Art. SA0020 - (SA1020)

Art. SA0021 - (SA1021) Art. SA0022 - (SA1022) Art. SA0023 - (SA1023)

Art. SA0024 - (SA1024) Art. SA0025 - (SA1025) SA0026 - (SA1026)

Art. SA0027 - (SA1027) Art. SA0028 - (SA1028) Art. SA0029 - (SA1029)

Art. SA0030 - (SA1030) Art. SA0031 - (SA1031) Art. SA0032 - (SA1032)

Art. SA0033 - (SA1033) Art. SA0034 - (SA1034) Art. SA0035 - (SA1035)
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TB90-blanketter, 40x4 mm, SA036-SA0053

Fér profilering i massivtré. Avwvisarstal inom parentes.

Art. SA0036 - (SA1036) Art. SA0037 - (SA1037) Art. SA0038 - (SA1038)

Art. SA0039 - (SA1039) Art. SA0040 - (SA1040) Art. SA0041 - (SA1041)

Art. SA0042 - (SA1042) Art. SA0043 - (SA1043) Art. SA0044 - (SA1044)

Art. SA0045 - (SA1045) Art. SA0046 - (SA1046) Art. SA0047 - (SA1047)

Art. SA0048 - (SA1048) Art. SA0049 - (SA1049) Art. SA0050 - (SA1050)

Art. SA0051 - (SA1051) Art. SA0052 - (SA1052) Art. SA0053 - (SA1053)
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TB90-blanketter, 40x4 mm, SA054-SA0071

Fér profilering i massivtrd. Avvisarstal inom parentes.

Art. SA0054 - (SA1054) Art. SA0055 - (SA1055) Art. SA0056 - (SA1056)

Art. SA0057 - (SA1057) Art. SA0058 - (SA1058) Art. SA0059 - (SA1059)

Art. SA0060 - (SA1060) Art. SA0061 - (SA1061) Art. SA0062 - (SA1062)

Art. SA0063 - (SA1063) Art. SA0064 - (SA1064) Art. SA0065 - (SA1065)

Art. SA0066 - (SA1066) Art. SA0067 - (SA1067) Art. SA0068 - (SA1068)

Art. SA0069 - (SA1069) Art. SA0070 - (SA1070) Art. SA0071 - (SA1071)
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TB90-blanketter, 40x4 mm, SA072-SA0089

Fér profilering i massivtrd. Avvisarstal inom parentes.

Art. SA0072 - (SA1072) Art. SA0073 - (SA1073) Art. SA0074 - (SA1074)

Art. SA0075 - (SA1075) Art. SA0076 - (SA1076) Art. SA0077 - (SA1077)

Art. SA0078 - (SA1078) Art. SA0079 - (SA1079) Art. SA0080 - (SA1080)

Art. SA0081 - (SA1081) Art. SA0082 - (SA1082) Art. SA0083 - (SA1083)

Art. SA0084 - (SA1084) Art. SA0085 - (SA1085) Art. SA0086 - (SA1086)

Art. SA0087 - (SA1087) Art. SA0088 - (SA1088) Art. SA0089 - (SA1089)
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TB90-blanketter, 40x4 mm, SA090-SA0100

For profilering i massivtrd. Avvisarstdl inom parentes.

Art. SA0090 - (SA1090) Art. SA0091 - (SA1091) Art. SA0092 - (SA1092)

Art. SA0093 - (SA1093) Art. SA0095 - (SA1095)

Art. SA0098 - (SA1098)

Art. SA0099 - (SA1099) Art. SA0100 - (SA1100)
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TB90-blanketter, 50x4 mm, SA2000-SA2014

Fér profilering i massivtrd. Avvisarstdl inom parentes.

Art. SA2000 - (SA3000) Art. SA2001 - (SA3001) Art. SA2002 - (SA3002)

Art. SA2003 - (SA3003) Art. SA2004 - (SA3004) Art. SA2005 - (SA3005)

Art. SA2006 - (SA3006) Art. SA2007 - (SA3007) Art. SA2008 - (SA3008)

Art. SA2009 - (SA3009) 7 | Art. SA2010 - (SA3010) Art. SA2011 - (SA3011)

Art. SA2012 - (SA3012) Art. SA2013 - (SA3013) Art. SA2014 - (SA3014)
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TB90-blanketter, 50x4 mm, SA2015-SA2046

Fér profilering i massivtrd. Avvisarstdl inom parentes.

Art. SA2015 - (SA3015) Art. SA2016 - (SA3016) Art. SA2017 - (SA3017)

Art. SA2018 - (SA3018) Art. SA2023 - (SA3019) - Art. SA2020 - (SA3020)

Art. SA2022 - (SA3022) Art. SA2023 - (SA3023) Art. SA2024 - (SA3024)

Art. SA2041 - (SA3041) Art. SA2042 - (SA3042)

Art. SA2044 - (SA3044) Art. SA2045 - (SA3045) Art. SA2046 - (SA304)
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TB90-blanketter, 50x4 mm, SA2047-SA2062

Fér profilering i massivtrd. Avvisarstdl inom parentes.

Art. SA2047 - (SA3047) Art. SA2048 - (SA3048) Art. SA2049 - (SA3049)

Art. SA2050 - (SA3050) Art. SA2051 - (SA3051) Art. SA2052 - (SA3052)

Art. SA2053 - (SA3053) Art. SA2054 - (SA3054) Art. SA2055 - (SA3055)

Art. SA2056 - (SA3056) Art. SA2057 - (SA3057) Art. SA2058 - (SA3058)

Art. SA2059 - (SA3059) Art. SA2060 Art. SA2062 - (SA3062)
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TB90-blanketter, 50x4 mm, SA2064-SA2079

For profilering i massivtrd. Avvisarstdl inom parentes.

Art. SA2064 Art. SA2066 Art. SA2067

Art. SA2068 - (SA3068) Art. SA2070 Art. SA2072 - (SA3072)

Art. SA2073 - (SA3073) Art. SA2074 Art. SA2075 - (SA3075)

Art. SA2076 - (SA3076) Art. SA2077 Art. SA2079
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TB90-blanketter, 50x4 mm, SA2077-SA2080

Fér profilering i massivtrd. Avvisarstdl inom parentes.

Art. SA2064 Art. SA2066 Art. SA2067

Art. SA2068 - (SA3068) Art. SA2070 Art. SA2072 - (SA3072)

Art. SA2073 - (SA3073) Art. SA2074 Art. SA2075 - (SA3075)

Art. SA2076 - (SA3076) Art. SA2077 Art. SA2079
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Fog/avrundnings-kombination, TSB

For fog/radie-eller fasfrésning i olika bredder, i massivtrd eller skivmaterial.

. . - Teknisk information
Komplett verktygssats med distansringar och skar

-Verktygskroppar i stal.

Diameter | Skdrbredd | Centrumhal | Antal Artikel- . i X
. " A -Stéllbar med distansringar.
D min d skar Ingdende nummer . .
-Tva olika bredder pa
z verktygsdelar .
fogfrasen.
100 18-35 30 2 A+B+C 511000 -Tredelat verktyg.
100 25-54 30 2 A+D+C 511002 Anviandningsomrade
- For fog/radie-eller
fasfrasning i olika bredder i
o Dimension Artikel- Maskiner
Specifikation
mm nummer -For bordsfrasar med eller
utan matarverk.
Radieskar 16x17,5x2 R2 805000
Radieskar 16x17,5x2 R3 805002
Radieskar 16x17,5x2 R4 805004
Radieskar 16x17,5x2 R5 805006
Radieskar 16x17,5x2 R6 805009
Fasskar 16x17,5x2 Fas 45° 805007
Vandskar 30x12x1,5 801036
Vandskar 50x12x1,5 801052
Reservdelar
et s Dimension For Artikel-
Specifikation
mm verktygsdel nummer
Spannkil A+C TCC-016008011
Spannkil B TCC-029008011
Spannkil D TCC-048008011
Spannskruv M6x12 VT-G-0612
Spannskruv M8x12 VT-G-0808
Nyckel Insex 3 VT-CVBR-030100 M%
Nyckel Insex 4 VT-CVBR-040100
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Skar bestills separat (en omgang ingar i ovan) massivtra eller skivmaterial. !
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Dorrfrassats

Fér frdsning av ramstycken till spegeldérrar, profil/kontraprofil.

Teknisk information

- Verktygssats for
tillverkning av dorrar (profil
och kontraprofil)

-For amnestjocklek
37-48 mm.

- Verktygskroppar i
lattmetall med HW-skar.

- Komplett med 3
fraskroppar, justering med
distansringar och tva 132 30 50

Al+A2

Antal
forskar

Artikel-
nummer

4 512000

akerhetsflansar.
sakerhetsflansar 132 30 50

D1+D2

4 512002

- Den stdllbara notfrasen
kan anvandas separat.

- Manuell matning (MAN Reservdelar
Maskiner P Avsedd for Dimension Artikel-
Specifikation
-For bordsfrasar med eller verktyg mm nummer
utan matarverk.
Profilskar Prof. Al 5851R
Profilskar Prof. A2 5852R
Profilskar Prof. D1 5857R
Profilskar Prof. D2 5858R
Spannkil Al-D1 6724N
Spannkil A2-D2 6725N
Spannskruv M6X20 1807R
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Luckfrassats

For fréiisning av ramluckor, profil/kontraprofil.

Verktygskropp och valfri profil

Diameter

Artikel-
DY nummer
mm
120 30 40 A 2 513000
120 30 40 B 2 513002
120 30 40 C 2 513004
120 30 40 D 2 513006
Reservdelar
Specifikation Avsedd Dimension Artikel-
for mm nummer
Profilskar Profil "A" 5843R
Profilskar Profil "B" 5844R
Profilskar Profil "C" 5845R
Profilskar Profil "D" 5846R
Spannkil 6723N
Spannskruv M6X25 1808R

20 !
= g -
1 )
< i
g = @ ] g =
| | )
0| : o)
12 ! 12
Profile “A" Profile “B” Prafile “C*

8,5 1458

Teknisk information

- Verktygssats for
tillverkning av ramluckor
(profil och kontraprofil)

-For amnestjocklek
19 mm.

- Verktygskroppar i
lattmetall med HW-skar.

- Verktygskroppen passar
till alla 4 olika profiler.

- Manuell matning (MAN

Maskiner
-For bordsfrasar med eller
utan matarverk.
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Teknisk information

-Verktygskropp i stal.
-Vandskar i HW
(hardmetall).

Utférande for frasning
ovanifran eller underifran.

Anvandningsomrade
- For frasning av friser for
luckor och dérrar i
massivtra eller skivmaterial.

Maskiner
-For bordsfrasar med eller
utan matarverk.

Frisfras vandskar

Fér frasning av fyllningar till luckor och dérrar.

Verktygskropp

Diameter | Centrumhal | Bredd | Lutning | Antal | Artikel- | Artikel-

D@ nummer | nummer
mm undre ovre

200 30 40 4° 2+2 | 514000 | 514002

Reservdelar

Specifikation Dimension :\ur:::::r
mm '_
bvre
Vandskar 60x12x1,5 801056
Vandskar 12x12x1,5 802002
Kil 56x15x8 CU006
Kil 76x15x8 Ccuoo7
Hylsa @13x9 0G001
e
=

D30H7




Stallbar limfogsfras, AT061

Tvddelat verktyg for frdsning av limfog i massivtrd eller MDF, f6r
arbetsstycken ca. 32-70 mm.

—
Teknisk information
-Verktygskroppar i stal.
-Stéllbar med distansringar.
-Rakyta 6ver och under.
Komplett tvadelat verktyg -Fingerdelen i steg 29-35-
41-47 mm.
Diameter | Skirbredd | Centrumhal | Antal | Artikel-
D@ skir | nummer -Profilerade skdr och
z Undre distansringar ingar.
150 56-74 30 3 515000 -For amnestjocklek ca
32-70 mm.
Anvandningsomrade
- For frasning av limfog
langs eller tvars fibrerna.
Reservdelar
e Dimension | Artikel- | Artikel- |5 jpq). -For bordsfrasar med eller
Specifikation nummer | nummer
mm o nummer utan matarverk.
Undre Ovre
Profilskar 40x26,5x3 ATO59 ATO060
Spannkil 38x12x8 CU026
Spannskruv M8x16 VT005
Postningsskruv | M5x14 @20 VT044
Skruv M5x5 VT039
Massingscylinder @axa V1043
Mellanringsats d=30 SA001
Nyckel Insex 4 8CHO04
Nyckel Insex 2,5 CHO25

29-35-41-47

S AN
ATeat0z
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Slitsskivor, GT070

Frésar for slitsning av t.ex. fénster och dérrkarmar

[

Teknisk information

Slitsskivor
-Utférande med HW-skar ) . .
-Verktygskropp i stal LTI | S Sl L] Antal skar f\ntaj Artikel-
. . D@ do forskar
-Godkanda for manuell e v nummer
matning MAN
250 8 30 2 2+2 80 516000
Anvandningsomrade 250 10 30 2 2+2 80 516002
- For slitsning av fénster 250 12 30 2 2+2 80 516004
och dérrkarmar. 250 15 30 2 2+2 80 516006
250 20 30 2 2+2 80 516008
Maskiner 302 8 40 2 2+2 110 | 516010
-Bordsfrasar och 302 10 40 2 2+2 110 | 516012
enkeltappmaskiner 302 12 40 2 242 110 | 516014
302 15 40 2 2+2 110 516016
302 20 40 2 2+2 110 516018
302 8 50 2 2+2 110 516020
302 10 50 2 2+2 110 516022
302 12 50 2 2+2 110 516024
302 15 50 2 2+2 110 516026
302 20 50 2 2+2 110 516028

Reservdelar

e Dimension Artikel-
mm nummer
Véndskar 7,5x12x1,5 801000
Vandskar 9,6x12x1,5 801012
Vandskar 11,6x12x1,5 801016
Vandskar 14,6x12x1,5 801017
Vandskar 19,5x12x1,5 801014
Forskar 14x14x2 804004
Spannkil 6x12x10 CuU011
Spannkil 9x12x10 Cu008
Spannkil 12x12x10 CUxxx
Spannkil 16x12x10 CUxxx
Spannskruv M4x3 @6 VT007
Forskarsskruv M5x4 @9 VT065
Forskarsskruv M5x6,5 @9 VT064
Spannskruv M5x16 VT010
MAN Spannskruv M6x16 VT006
é Nyckel Insex 3 CHO03
B Nyckel Insex 2,5 CHO025
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Kapitel 8

Verktyg for kantlistmaskiner

Sida Verktygstyp

154-155 Diamant-fogfrasar med l6dda skar for SCM
156 Diamant-fogfrasar med l6dda skar for Felder
157 Diamant-fogfrasar med l6dda skar for Holzher
158 Diamant-fogfrasar med insatser for SCM

159 Diamant-fogfrasar med insatser for Holzher
160-161 Diamant-rakfrasar

162 Diamant-fasfrasar

163-164 Diamant-radiefrasar



Fogfras dia, H4, for SCM

Fér bearbetning av kanter i skivmaterial fore kantlistning.

Teknisk information

-Verktygskropp i stal

-Skar i diamant (PCD).
-Uppdelade skar, ger lagre
skarkrafter och lagre
kostnader for reparationer
vid skador pa skaren.
-Skdr med 11 mm bredd.
-Bestyckningshojd 4 mm,
ger medelstort antal
omskarpningar.

Anvéindningsomréde Navbredd Antal Artikel-
- For bearbetning av kanter D@ mm v nunj\m.e_:r
i skivmaterial fore ULl Ho/va
kantlistning. 100 48 30 DKN 48 3 18 615112
Maskiner 100 65 30 DKN 65 3 24 615122
-For SCM kantlistmaskiner.
Typ B
Diameter | Skdrbredd | Centrumhal | Navbredd Antal Artikel- Artikel-
mm skireggar nummer nummer
H6 Va
100 48 30 DKN 25 3 18 615004 615106
100 55 30 DKN 25 2 14 615118 615120
100 55 30 DKN 25 3 21 615114 615116
100 65 30 DKN 39 3 24 615124 615126
125 65 30 DKN 40,6 3 24 615128 615130
125 65 30 DKN 40,6 4 32 615132 615134
Typ A-S
/
P \
N\
TypB
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Fogfras dia, AKE 2.0, for SCM

Fér bearbetning av kanter i skivmaterial fére kantlistning.

A

Cutting &| better

KE

Typ B
Diameter | Skdrbredd | Centrumhal | Navbredd Best.-hojd Artikel- Artikel-
D@ nummer nummer
mm Ho6 Va
100 48 30 DKN 40,6 3 10189618 10189619
100 48 30 DKN 40,6 5 10189654 10189655
TypB
/ 7/
¥ 4
V.

Teknisk information

-Verktygskropp i stal
-Skér i diamant (PCD).

-Uppdelade véxelvis axiellt
snedstallda ger lagre
skarkrafter och lagre
kostnader for reparationer
vid skador pa skaren.

-Utférande med AKE 2.0
teknologi, vilket ger
urslagsfria ytskikt och
utmarkt spanavgang.

-Bestyckningshdjd 3 mm,
ger 4-5 omskarpningar eller
5 mm ger upp till 14
omskarpningar.

-Asymmetrisk tandform,
vilket innebar att
positionering sker i
underkant av arbetsstycket

-Hoger eller
vansterrotation

Anvandningsomrade
- For bearbetning av kanter
i skivmaterial fore
kantlistning.

Maskiner
-For SCM kantlistmaskiner.
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Fér bearbetning av kanter i skivmaterial fore kantlistning.

156

Teknisk information

-Verktygskropp i stal
-Skar i diamant (PCD).

-Uppdelade skar, ger lagre
skarkrafter och lagre
kostnader for reparationer
vid skador pa skaren.

-Skar med 11 mm bredd.

-Bestyckningshojd 4 mm,
ger medelstort antal
omskarpningar.

Anvandningsomrade
- For bearbetning av kanter
i skivmaterial fore
kantlistning.

Maskiner
-For Felder kantlistmaskiner

Fogfras dia, H4, for Felder

Typ A

[
Skédrbredd | Navbredd | Centrumhal

Diameter Antal Artikel- Artikel-
D@ mm skareggar | nummer nummer
Ho Vi
60 65 65 25 DKN 2 615308 615310
60 65 65 25 DKN 3 24 615312 615314
Typ D
Diameter Antal Artikel- Artikel-
D@ skdreggar | nummer nummer
mm Ho6 Va
60 48 62 25 DKN 2 12 615300 615302
60 48 62 25 DKN 3 18 615304 615306
80 48 63 30 DKN 2 12 615316 615318
80 48 63 30 DKN 3 18 615320 615322




Fogfras dia, H4 for Holzher

Fér bearbetning av kanter i skivmaterial fére kantlistning.

Teknisk information

-Verktygskropp i stal
-Skar i diamant (PCD).

\

\, " _\ -Uppdelade skar, ger lagre
Z/“;’ . skarkrafter och lagre

B kostnader for reparationer

vid skador pa skaren.

-Skar med 11 mm bredd.

-Bestyckningshdjd 6 mm,

ger stort antal
omskarpningar.

Typ C
actikel. | Artikel Anvandningsomrade
t - t -
Antal rike rike - For bearbetning av kanter
skdreggar numiner num?1er i skivmaterial fore
Ho6 Va s
kantlistning.
100 48 25 30 DKN 2 12 615504 | 615506 .
Maskiner
100 63 25 30 DKN 2 16 615508 | 615510
kantlistmaskiner.
Typ E
Diameter | Skdarbredd | Navbredd | Centrumhal | Antal Antal Artikel- | Artikel-
D@ skar skareggar | NUMMer | nummer
mm z Ho6 Vva
70 54 31 30 DKN 2 14 615041 | 615042
70 64 41 30 DKN 2 16 615500 | 615502
TypC

|
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|
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|
|
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Fér bearbetning av kanter i skivmaterial fére kantlistning. Med utbytbara
insatser i diamant. Mycket tyst gang. Lag servicekostnad.

Teknisk information

-Verktygskropp i lattmetall
-Skar i diamant (PCD).
-Bestyckningshojd h=3mm

-30° axialvinkel pa skaren. TypA
i X . Diameter | Skdrbredd | Centrumhal | Navbredd Antal Artikel-
-Vld“skad'a pa ett skar D@ skireggar e
behover inte hela verktyget H&/V3
skarpas, om behovet inte
finns, utan enbart det 100 44 30 DKN 48 12 619118
ST LR 100 65 30 DKN 65 18 619124
|13g total servicekostnad.
-Lag vikt sparar slitage pa
spindellager.
-Verktyget ar mojligt att Typ B
anvandas med konstant
diameter for att minska p3 Diameter | Skdrbredd | Centrumhal | Navbredd | Antal | Antal Artikel- Artikel-
stilltider. D@ mm skar | skdreggar nummer nummer
mm z Ho6 va
Anvindningsomrade 100 44 30 DKN 25 3 12 619114 619116
- Fér bearbetning av kanter 100 44 30 DKN 39 3 12 619110 69112
i skivmaterial med normal 100 55 30 DKN 39 2 15 619120 619122
densitet, fore kantlistning.
100 65 30 DKN 39 3 18 619126 619128
Maskiner 125 65 30 DKN 40,6 3 18 619130 619132
-F6r SCM kantlistmaskiner.
Typ A
b
Reservdelar
Typ B IDP06
Specifikation | Artikelnummer
b Iy
Dia-insats IDPO6
Spannskruv VT074 V1074
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Fogfras dia, Z3, h3, 30°, for Holzher

Fér bearbetning av kanter i skivmaterial fére kantlistning. Med utbytbara
insatser i diamant. Mycket tyst géng. Ldg servicekostnad.

Typ C
Diameter | Skdrbredd | Navbredd | Centrumhal Antal Artikel-
D@ mm skiireggar nummer
mm Ho/Va
100 44 25 30 DKN 3 12 619178
100 64 25 30 DKN 2 18 619180
Typ E
Diameter | Skirbredd | Navbredd | Centrumhal Antal Artikel- | Artikel-
D@ skiireggar nummer | nummer
mm Ho6 va
70 54 31 30 DKN 3 15 619170 | 619172
70 64 41 30DKN 3 18 619036 | 619037
TypC
/ / I Reservdelar
I

TypE

Specifikation | Artikelnummer
IDPO5
P-59
Dia-insats IDP0O5
Spannskruv VT057
V1057
P-60

Teknisk information

-Verktygskropp i lattmetall
-Skar i diamant (PCD).

-Bestyckningshdjd h=3mm
-30° axialvinkel pa skaren.

-Vid skada pa ett skar
behdver inte hela verktyget
skarpas, om behovet inte
finns, utan enbart det
skadade skaret, vilket ger
lag total servicekostnad.

-Lag vikt sparar slitage pa
spindellager.

-Verktyget ar mojligt att
anvandas med konstant
diameter for att minska pa
stalltider.

Anvandningsomrade
- FOr bearbetning av kanter
i skivmaterial med normal
densitet, fore kantlistning.

Maskiner
-For SCM kantlistmaskiner.
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Rakfras dia, DAF 200

Fér trimning av kantlister pd horisontell spindel, eller for fasning pa lutad spindel.

Teknisk information

-Verktygskropp i stal
-Skar i diamant (PCD).
-Bestyckningshdjd 6 mm,
ger stort antal om-
skarpningar.

Anvandningsomrade
- For trimning av kantlister
pa horisontell spindel, eller
for fasning pa lutad spindel.

i Diameter | Skdrbredd | Centrumhal | Kilspar Antal Artikel-
Maskiner YY) DKN i
B skareggar | nummer

-For enkel eller mm mm

dubbelsidiga

kantlistmaskiner. 70 8 16 6x3 4 4 624000
70 12 16 6x3 4 4 624002
70 8 16 6x3 6 6 624004
70 12 16 10x5 6 6 624006
70 8 20 6x3 4 4 624008
70 12 20 6x3 4 4 624010
70 8 20 6x3 6 6 624012
70 12 20 10x5 6 6 624014
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Fér trimning av kantlister pd horisontell spindel, eller for fasning pad lutad spindel.

Rakfras dia, HSK25R, DAF 201

Diameter | Skarbredd Maskin- Antal Artikel- | Artikel-
D@ fiste skireggar | "Ummer | nummer
mm Ho6 \'E

70 8 HSK25R 4 4 625000 | 625000
70 8 HSK25R 6 6 625002 | 625002
70 12 HSK25R 4 4 625004 | 625004
70 12 HSK25R 6 6 625006 | 625006

Teknisk information

-Verktygskropp i stal
-Skar i diamant (PCD).
-Bestyckningshdjd 4 mm,
ger medelstort antal
omskarpningar.

Anvandningsomrade
- For trimning av kantlister
pa horisontell spindel, eller

for fasning pa lutad spindel.

Maskiner

-For enkel eller
dubbelsidiga
kantlistmaskiner med
inspanning HSK25R.
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Fasfras dia,

Fér fasning av kantlister pa horisontell spindel.

Teknisk information

-Verktygskropp i stal
-Skar i diamant (PCD).
-Bestyckningshojd 4 mm,
ger medelstort antal
omskarpningar.

Anvandningsomrade
- For fasning av kantlister
pa horisontell spindel.

Maskiner

-For enkel eller
dubbelsidiga
kantlistmaskiner eller
kantbearbetningsmaskiner
med inspanning HSK25R
eller HSK32R.
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HSK, DAF 210

Diameter | Diameter | Skdrbredd | Bredd Maskin- Artikel- | Artikel-
D@ B b fiste nummer | nummer
mm H6 Va
73 70 6 23 HSK25R 20° 4 626000 | 626001
64 62 6 17,5 | HSK32R | 20° 4 626002 | 626004
64 62 6 17,5 | HSK32R | 20° 6 626004 | 626007
73 62 6 17,5 | HSK32R | 45° 4 626006 | 626010
73 62 6 17,5 | HSK32R 45° 6 626008 | 626013
= S
<5,
LT S
THNED) I"
B




Diameter | Diameter | Skdrbredd | Cen
D@ D1 B
mm mm mm
73 61 12

Radiefras dia, DAF 220

Fér radiefrdsning av kantlister pd horisontell spindel.

Artikel-
nummer
Ho

Artikel-
nummer
Vi

4 627000 | 627001
73 61 12 16 2 4 627002 | 627004
73 61 12 16 3 4 627004 | 627007
73 61 12 16 4 4 627006 | 627010
73 61 12 16 5 4 627008 | 627013
82 70 12 16 15 4 627010 | 627016
82 70 12 16 2 4 627012 | 627019
82 70 12 16 S 4 627014 | 627022
82 70 12 16 4 4 627016 | 627025
82 70 12 16 5 4 627018 | 627028
73 61 12 20 1,5 4 627020 | 627031
73 61 12 20 2 4 627022 | 627034
73 61 12 20 3 4 627024 | 627037
73 61 12 20 4 4 627026 | 627040
73 61 12 20 5 4 627028 | 627043
82 70 12 20 1,5 4 627030 | 627046
82 70 12 20 2 4 627032 | 627049
82 70 12 20 3 4 627034 | 627052
82 70 12 20 4 4 627036 | 627055
82 70 12 20 5 4 627038 | 627058

Teknisk information

-Verktygskropp i stal
-Skar i diamant (PCD).
-Bestyckningshdjd 4 mm,
ger medelstort antal
omskarpningar.

-Kilspar 6x3 mm

Anvandningsomrade
- For radiefrasning av
kantlister pa horisontell
spindel.

Maskiner

-For enkel eller
dubbelsidiga
kantlistmaskiner eller
kantbearbetningsmaskiner.
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Radiefras dia, HSK, DAF 221

Fér radiefrdsning av kantlister pd horisontell spindel.

Diameter | Diameter | Skdrbredd | Bredd Artikel- | Artikel-
D@ D1 nummer | nummer
mm mm Ho6 Va
84 70 10 23 | HSK25R | 1,5 4 | 628000 | 628001
84 70 10 23 | HSK25R | 1,5 6 | 628002 | 628004
84 70 10 23 | HSK25R | 2 4 | 628004 | 628007
Teknisk information 84 70 10 23 | HSK25R | 2 6 | 628006 | 628010
. 84 70 10 23 | HSK25R | 3 4 | 628008 | 628013
-Verktygskropp i stal
-skar i diamant (PCD). 84 70 10 23 | HSK25R | 3 6 | 628010 | 628016
-Bestyckningshojd 4 mm, 84 70 10 23 | HSK25R | 4 4 | 628012 | 628019
FR e S G e 84 70 10 23 | HSK25R | 4 | 6 | 628014 | 628022
omskarpningar.
84 70 10 23 | HSK25R | 5 4 | 628016 | 628025
Anvandningsomrade 84 70 10 23 | HSK25R | 5 6 | 628018 | 628028
- For radiefrdsning av 73 62 10 33 | HSK32R | 1,5 4 | 628020 | 628031
kantlister pa horisontell
) 73 62 10 33 | HSK32R | 1,5 6 | 628022 | 628034
spindel.
73 62 10 33 | HSK32R | 2 4 | 628024 | 628037
Maskiner 73 62 10 33 | HSK32R | 2 6 | 628026 | 628040
-For enkel eller
L 73 62 10 33 | HSK32R | 3 4 | 628028 | 628043
dubbelsidiga
kantlistmaskiner eller 73 62 10 33 HSK32R 3 6 628030 | 628046
kantbearbetningsmaskiner 73 62 10 33 | HSK32R | 4 4 | 628032 | 628049
med maskinfaste HSK25R
eller HSK32R. 73 62 10 33 | HSK32R | 4 6 | 628034 | 628052
73 62 10 33 | HSK32R| 5 4 | 628036 | 628055
73 62 10 33 | HSK32R | 5 6 | 628038 | 628058
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Kapitel 9

Klingor

Sida Verktygstyp

166 Formatsagklinga/ritsklinga AKE ”Boardline”
167 Justersagklinga AKE ”Blueline”

168 Ritsklinga for justersagar AKE ”Blueline”
169 Vaggsagklinga AKE ”Blueline”

170 Justersagklinga Schiffer 5.1

171 Klyvklinga for justersag

172 Notsagklinga for borrlada i CNC

173 Kap/geringsklinga for montage pa dorn i CNC



Fér uppdelning av belagda eller obelagda skivor i MDF eller spanskiva i
horisontella formatsdgar med ritsaggregat.

Teknisk information
-Vibrations och ljuddémpad
stomme.

-HW-klinga bestyckad med
finkorniga, HW-tander for
fina sagsnitt och lang
livslangd. Tandform

trapets/raktandad (TR/FZ). ‘A

KE

Huvudklinga for SCM/GABBIANI Cutting & | better

Anvindningsomrade
-F6r uppdelning av
skivmaterial en eller flera

kivor i paket.

sKivor | pake 300x4,4/3,2x80 Z=60 TR/FZ 4/8,5/100 +2/7/110 + 2/14/110 0024.300.60.80
320x4,4/3,2x80 Z=60 TR/FZ 4/8,5/100 +2/7/110 + 2/14/110 0024.320.60.80

Maskiner 340x4,4/3,2x80 Z=72 TR/FZ 4/8,5/100 + 2/7/110 + 2/14/110 0024.340.72.80

-Fér SCM/Gabbiani

horisontella formatsagar 350x4,4/3,2x80 Z=72 TR/FZ 4/8,5/100 + 2/7/110 + 2/14/110 0024.350.72.80

med ritsaggregat. 355x4,4/3,2x80 Z=72 TR/FZ 4/8,5/100 + 2/7/110 + 2/14/110 0024.355.72.80B

H&lbild f&rklaring 380x4,4/3,2x80 Z=72 TR/FZ 4/8,5/100 +2/7/110 + 2/14/110 0024.380.72.80

. o 450x4,4/3,2x80 Z=72 TR/FZ 4/8,5/100 +2/7/110 + 2/14/110 0024.450.72.80-B44
2= 2 st pinnhal

10= Haldiameter @7 mm
60= c/c pinnhal 110 mm

Nt

AKE

Cutting &| better

Ritsklinga fér SCM/GABBIANI

125 4,4-5,2 3,2 20 F-kon 24 0026B.125.24.20-B44
160 4,4-5,2 3,2 55 F-kon 3/7/66 36 0026B.160.36.55-B44
200 4,4-5,2 3,2 80 F-kon 2/14/110 36 0026B.200.36.80-B44
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Fér uppdelning av belagda eller obelagda skivor i MIDF eller spanskiva i

10° 10°
|
120

horisontella formatsdgar med ritsaggregat.

AKE

Cutting &| better

250x 3,2/2,2 30 wz 40 Kombihal 9112.250.40.30
250x 3,2/2,2 30 Wz 48 Kombihal 9114.250.48.30
250x 3,2/2,2 30 wz 60 Kombihal 9114.250.60.30
250x 3,2/2,2 30 Wz 80 Kombihal 9115.250.80.30
300x 3,2/2,2 30 Wz 36 Kombihal 9112.300.36.30
300x3,2/2,2 30 Wz 48 Kombihal 9112.300.48.30
300x 3,2/2,2 30 Wz 60 Kombihal 9114.300.60.30
300x 3,2/2,2 30 Wz 72 Kombihal 9114.300.72.30
300x3,2/2,2 30 Wz 96 Kombihal 9115.300.96.30
315x3,2/2,2 30 Wz 48 Kombihal 9112.315.48.30
315x3,2/2,2 30 wz 60 Kombihal 9114.315.60.30
315x3,2/2,2 30 wz 72 Kombihal 9114.315.72.30
315x3,2/2,2 30 Wz 96 Kombihal 9115.315.96.30
350x 3,5/2,5 30 Wz 42 Kombihal 9112.350.42.30
350x 3,5/2,5 30 Wz 54 Kombihal 9114.350.54.30
350x 3,5/2,5 30 Wz 72 Kombihal 9114.350.72.30
350x 3,5/2,5 30 Wz 84 Kombihal 9114.350.84.30
350x 3,5/2,5 30 Wz 108 Kombihal 9115.350.108.30
400 x 4,0/2,8 30 wz 60 Kombihal 714014

400 x 4,0/2,8 30 Wz 96 Kombihal 714016

400x4,0/2,8 30 Wz 120 Kombihal 714018

450x4,2/2,8 30 Wz 72 Kombihal 714020

450x4,2/2,8 30 Wz 108 Kombihal 714022

500x 5,2/3,6 30 Wz 80 Kombihal 714024

550 x 4,2/3,0 30 Wz 120 Kombihal 714026

Teknisk information
-Vibrations och ljuddémpad
stomme.

-HW-klinga bestyckad med
finkorniga, HW-tander for
fina sagsnitt och lang
livslangd. Tandform Wz,
vaxeltand

Anvindningsomrade
-Universalklinga for sagning
av de flesta trabaserade
material.

Maskiner
-Justersagar

Kombihal forklaring:
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Fér ritsning av belagda och obelagda skivmaterial.

Teknisk information
-Precisionstomme.
-Bestyckad med
ultrafinkorniga HW-tander
for basta snitt och
livslangd.

-Véxeltand (WZ) alternativt
konisk/rakslipad (FZ/kon)
tandform.

Anvindningsomrade
-For ritsning av belagda
eller obelagda skivmaterial
i medmatning underifran.

Maskiner
-For justersagar med
ritsmotor.
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A

159

Tvadelad, justerbar i
70 2,8-3,6 20 9+9 wz 9126A.070.09-09.20
80 2,8-3,6 20 10+10 wz 9126A.080.10-10.20
100 2,8-3,6 20 12+12 wz 9126A.100.12-12.20
100 2,8-3,6 22 12+12 wz 9126A.100.12-12.22
120 2,8-3,6 20 12+12 wz 9126A.120.12-12.20
120 2,8-3,6 22 12+12 wz 9126A.120.12-12.22
120 2,8-3,8 22 12+12 wz 9126A.120.12-12.22M
120 2,8-3,6 50 12+12 wz 9126A.120.12-12.50A
125 2,8-3,6 20 12+12 wz 9126A.125.12-12.20
125 2,8-3,6 22 12+12 wz 9126A.125.12-12.22
140 2,8-3,8 36 12+12 wz 9126A.140.12-12.36M
180 2,8-3,8 50 18+18 wz 9126A.180.18-18.50A

Konisk

KE

Cutting & | better

80 3,1-4,3 2,20 20 20 FZ-kon 9126B.080.20.20
100 3,1-4,3 2,20 20 20 FZ-kon 9126B.100.20.20
100 3,1-4,3 2,20 22 20 FZ-kon 9126B.100.20.22
120 3,1-4,3 2,20 20 24 FZ-kon 9126B.120.24.20
120 3,1-4,3 2,20 22 24 FZ-kon 9126B.120.24.22
125 3,1-4,3 2,20 20 24 FZ-kon 9126B.125.24.20
125 3,1-4,3 2,20 22 24 FZ-kon 9126B.125.24.22




Standardklinga fér justersdgar. Anpassad for de vanligast forekommande

sdgarna.

120

04
= ﬁ%

AK

Cutting &

better

160 2,8/1,8 30 34 Kombihal HD 9125.160.34.20
190 2,8/1,8 30 38 Kombihal HD 9125.190.38.30
200 2,8/1,8 30 40 Kombihal HD 9125.200.40.30
220 3,2/2,2 30 44 Kombihal HD 9125.220.44.30
250 3,2/2,2 30 48 Kombihal HD 9125.250.48.30
303 3,2/2,2 30 60 Kombihal HD 9125.303.60.30
303 3,2/2,2 30 72 Kombihal HD 9125.303.72.30
350 3,2/2,2 30 72 Kombihal HD 9125.350.72.30

Teknisk information
-Vibrations och ljuddémpad
stomme.

-Bestyckad med HW-tander
i finkornig hardmetall for
fina snitt och lang livslangd.
-Skalslipade tander (HD).

Anvindningsomrade
-For kapning, skivmaterial
och massivtra.

Maskiner
-For vaggsagar.

Kombihal forklaring:
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Klinga med ypperliga egenskaper for allroundsdgning i justersdgar.

Teknick information

-Vib ljuddampad
stor
-Bes., «.ee ... I HW-tdnder

i finkornig hardmetall for
fina snitt och lang livslangd.
-Vaxelvis slipade tander
(WZ), samt axialvinkel-
stallda. Var femte tand
rakslipad med skyddsfas.

Anvandningsomrade
-For kapning, justersagning
och formatsagning av

skivmaterial och massivtra.

Maskiner
-For justersagar.

Kombihal forklaring:
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SCHAFFER

PRAZISIONSWERKZEUGE

300 3,2/2,2 30 Kombihal 70 716000
300 3,2/2,2 30 Kombihal 100 716002
350 3,5/2,2 30 Kombihal 55 716004
350 3,5/2,2 30 Kombihal 80 716008
350 3,5/2,2 30 Kombihal 100 716010
400 3,5/2,2 30 Kombihal 70 716012
400 3,5/2,2 30 Kombihal 95 716014




Fér klyvning av massivtrd i justersdgar. Med spdnbegrdnsning for manuell matning.

20°

- 10° 10°
I

AK

Cutting &

better

250 3,2/2,2 30 Kombihal 24 9110.250.24.30
300 3,2/2,2 30 Kombihal 28 9110.300.28.30
315 3,2/2,2 30 Kombihal 32 9110.315.28.30
350 3,5/2,5 30 Kombihal 32 9110.350.32.30
400 3,5/2,5 30 Kombihal 36 9110.400.36.30
450 4,4/2,8 30 Kombihal 40 9110.450.40.30
500 4,4/2,8 30 Kombihal 44 9110.500.44.30

Teknisk information
-Vibrations och ljuddampad
stomme.

-Bestyckad med finkorniga
HW-tander for basta
sagsnitt och livslangd.
-Vaxeltand (WZ)
-Utférande med 20° positiv
spanvinkel

-Stommens tandform med
spanbegransning for laga
skarkrafter dven vid grova
dimensioner.

Anvandningsomrade
- For klyvning och kapning
av massivtra.

Maskiner
-Justersagar

Kombihal férklaring:
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Klinga fér montering i borrldda, fér notspdrsfrésning.

Teknisk information
-Vibrations och ljuddampad
stomme, med
laserornament.

-Bestyckad med HW-tander
i finkornig hardmetall for
fina snitt och lang livslangd.
-Vaxelvis slipade tander
(W2Z), samt axialvinkel-
stallda. Var femte tand
rakslipad med skyddsfas.

Anvandningsomrade
-For notsparsfrasning.

120 4,0/2,8

SCM/Morbidelli

W2/WZ-FZ

= = %@##

A

KIE

Cutting &| better

719011

125 3,2/2,2

Maskiner

SCM/Morbidelli/Holzher

WZ/WZ-FZ

719010

-SCM/Morbidelli CNC-
maskiner med borrlada.

Halbild forklaring

4 st. forsankta hal for M5 -
skruv, med c/c 52 mm.
Fran hoger eller vanster
sida.
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Klinga fér kapning och gering i femaxliga motorer. Monteras pd frésdorn.

AKE

Cutting &| better

180 3,0/2,2 30 3/M6/40 60 10166896/0515180
180 3,0/2,2 30 4/M6/40 60 716028

250 3,2/2,2 30 4/M8/75 60 716027

250 3,2/2,2 30 Kombihal 60 716025-1

300 3,2/2,2 30 8/M5/90 54 715000CNC

300 3,2/2,2 30 8/M5/90 72 715002CNC

300 3,0/2,2 30 8/M5/90 100 10136773/051530330
300 3,2/2,2 30 6/M6/90 100 716300

Teknisk information
-Vibrations och ljuddédmpad
stomme, med
laserornament.

-Bestyckad med HW-tander
i finkornig hardmetall for
fina snitt och lang livslangd.
-Vaxelvis slipade tander
(W2Z), samt axialvinkel-
stallda. Var femte tand
rakslipad med skyddsfas.

Anvandningsomrade
-Kapning, gerning och
notsparsfrasning.

Maskiner
-CNC-maskiner med
femaxlig motor.

Halbild forklaring
4/M6/40= 4 st. forsankta
hal fér M6 -skruv, med c/c
40 mm.
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Raka vdndskdr i hardmetall

Vandskar standard

Dimension Artikel- | Artikel- | Artikel- = Artikel- Artikel-
LxHxS nummer | nummer | nummer nummer nummer
mm TO4F-CR = TO3SMG TOSMF TIOMG = T10MG 45°
7,0x12x1,5 801005
7,5x12x1,5 801000 | 801003 801106
8,6x12x1,5 801004 801041
9x12x1,5 801008
9,6x12x1,5 801012 | 801009 801112
11,6x12x1,5 801016 801047
15x12x1,5 801020 | 801013 801116
20x12x1,5 801024 | 801015 801051 801118
25x12x1,5* 801028 801017 801053 801120
25x12x1,5%* | 801032 | 801019 801055 801122
30x12x1,5 801036 | 801021 801057 801124
35x12x1,5 801040
40x12x1,5 801044 | 801025 801061 801128
50x8x1,5 801048
50x12x1,5 801052 | 801029 801065 801132
60x12x1,5 801056 | 801031 801067
80x13x2 801060 | 801033 801100
100x13x2 801064 | 801035 801102
120x13x2 801068 | 801037 801104 801140
*) =1st. hal
**)= 2 st. hal

Teknisk information

TOA4F &r en allroundkvalité
som gar bra till de flesta
bearbetningsmaterial.

TO3SMG &r mest lampad
for skivmaterial sdsom
MDF, spanskiva, mm.

TO8MF &r mest lampad for
planhyvling i massivtra.

T10MG &r mest lampad for
mjuka traslag.

T10MG med 45° frivinkel
anvands i verktyg med stor
spanvinkel 6ver 25°.

175




176

Teknisk information

TOA4F &r en allroundkvalité
som gar bra till de flesta
bearbetningsmaterial.

TO3SMG &r mest ldmpad
for skivmaterial sasom
MDF, spanskiva, mm.

TO8MF ar mest [ampad for
planhyvling i massivtra.

T10MG &r mest lampad for
mjuka traslag.

T10MG med 45° frivinkel
anvands i verktyg med stor
spanvinkel 6ver 25°.

*) =3 st hal

Vandskar fyrsidigt slipade

Fyrsidigt slipade véindskdr i hardmetall

Dimension Artikel Artikel Artikel Artikel-
LxHxS A:;Ial Nummer | Nummer Nummer nummer
mm TO4F T02SMG TIOMG  T10MG 45°
7,65x12x1,5 1 802000 - - -
12x12x1,5 1 802002 802016 802030 802044
19,5x12x1,5 1 802004 802018 802032 -
29,5x12x1,5 2 802006 802020 802034 -
29,5x9x1,5 2 802007
39,5x12x1,5 2 802008 802022 802036 -
49,5x12x1,5 2 802010 802024 802038 -
49,5x12x1,7* 2 801015
50x12x1,7 3 802012 802026 802040 -
59,5x12x1,5 2 802014 802028 802042 -




Vandskar for hyvelkuttrar

Viéndskdr for plankuttrar.

Sida | Sida = Bredd Antal Radie | Artikel- Artikel-
L H S skiireggar r nummer | nummer
mm | mm mm mm TOAF T10MG
14,3 | 14,3 2,5 4 - - 803000
15 15 2,5 4 150 - 803002
15 15 2,5 4 50 - 803004
15 15 2,5 4 115 = 803006
21 21 5,5 4 - - 803008

Teknisk information
-Vandskar for plankuttrar
dar bade grovavverkning
eller finhyvling kan utforas.

TOA4F &r en allroundkvalité
som gar bra till de flesta
bearbetningsmaterial.

T10MG &r mest lampad for
mjuka traslag.

177



Férskdr i hardmetall

14x14x1,2 4 804000 - 804020 -
14x14X1,7 4 804002 = =
14x14x2,0 4 804004 804014 804024 804034
15x15x2,5 4 = = = 804036
22x19x2,2 3 804008 - 804028 -
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Radieskar

Radieskdr i hardmetall

16x17,5x2
Sida | Sida = Tjocklek = Haldiameter | Radie @ Artikel- .. .
Teknisk information
L H S do R nummer
o | g Gl Gl il TO4F -Radieskar i olika utférande
for pa marknaden vanligt
A 16.0 | 17.5 2.0 4.0 2.0 | 805000 férekommande system.

! 160|175 | 20 4.0 3.0 | 805002 ) »
$ TO4F &r en allroundkvalité
I 16.0 | 17.5 2.0 4.0 4.0 805004 som gar bra till de flesta

16.0 | 17.5 2.0 4.0 50 | 805006 bearbetningsmaterial.
16.0 | 17.5 2.0 4.0 6,0 805006
20x17,5x2
Sida  Sida | Tjocklek = Haldiameter Radie @ Artikel-
L H S do R nummer
mm mm mm mm mm TO4F
20 17.5 2.0 4.0 2.0 805008
Jfk 20 | 175 20 4.0 3.0 | 805010
kes) 20 175 20 4.0 40 | 805012
¥ 20 | 175 2.0 4.0 5.0 805014
20 17.5 2.0 4.0 7,0 805018
20 | 17.5 2.0 4.0 8,0 805020

System Leuco

Sida Tjocklek Artikel-
L S nummer
mm mm TO4F
13 16 2 4,0 2 805030
13 16 2 4,0 3 805032
13 16 2 4,0 4 805034
20 21 2 4,0 5 805036
20 21 2 4,0 6 805038
20 21 2 4,0 7 805040
20 21 2 4,0 8 805042
26 24 2 4,0 9 805044
26 24 2 4,0 10 805046
26 24 2 4,0 11 805048
26 24 2 4,0 12 805050

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
20 | 175 2.0 4.0 6,0 805016 |
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
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Radie och fasskdr i hdrdmetall

16 22 5 1.5 4 806000
16 22 5 2.0 4 806002
16 22 5 25 4 806004
16 22 5 3.0 4 806006
16 22 5 4.0 4 806008
16 22 6 5.0 4 806010
16 22 6 Fas 45° 4 806012
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Notskdr i hardmetall

Notskar

Langd @ Hojd | Skdrbredd Artikel-
Antal
L H S skreggar Nummer
b mm mm mm &8 TO8MF
‘ 18 18 1.95 4 807000
18 18 2.45 4 807002
18 18 2.95 4 807004
18 18 3.70 4 807005
Ho6jd | Langd | Skarbredd Antal Artikel-
H L S skireggar Nummer
mm mm mm 2 TO6MF
34 16 3 2 807010
34 16 4 2 807012
34 16 5 2 807014
34 16 6 2 807016
34 16 7 2 807018
Langd @ Hojd | Skarbredd Antal Artikel-
L H S skiregear Nummer
mm mm mm 88 TO6MF
13 24,5 4.0 2 807030
13 24,5 5.0 2 807032
Notskar "MAN”
s Langd @ Hojd | Skarbredd Antal Artikel-
= L H S = Nummer
skareggar
mm mm mm TO6MF
L 20 35,6 3.0 1 807040
T
20 35,6 4.0 1 807041
O 20 35,6 5.0 1 807042
R S 20 35,6 6.0 1 807043
20 35,6 8.0 1 807044

Teknisk information

TO6MF och TOBMF ar
hardmetallkvalitéer mest
ldmpad fér massivtra.

H
v ==

MO

k)

)
§
A

181



Vandskar for plankuttrar Tersa

Viéndskdr for Tersa plankuttrar i HW, HS eller krom.

Teknisk information
-Utférande i HW for maximal
gangtid i mjuka och harda
traslag.

-Utférande i HSS for basta
ytkvalité i harda och mjuka
traslag.

-Utférande i krom,
ekonomiversion med det
lagsta priset.

Anvandningsomrade
- Fyrhyvling och planhyvling.

Maskiner
-Snickerihyvlar, bordsfrasar
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- L = <
Ldngd Bredd Tjocklek Antal Artikel- Artikel- Artikel-
L w T per nummer nummer nhummer

mm mm mm forp. HW HS krom
60 10 2,3 2 808000 808108 808222
75 10 2,3 2 808002 808110 808224
80 10 2,3 2 808004 808112 808226
90 10 2,3 2 808006 808114 808228
95 10 2,3 2 808008 808116 808230
100 10 2,3 2 808010 808118 808232
110 10 2,3 2 808012 808120 808234
115 10 2,3 2 808014 808122 808236
120 10 2,3 2 808016 808124 808238
125 10 2,3 2 808018 808126 808240
130 10 2,3 2 808020 808128 808242
135 10 2,3 2 808022 808130 808244
140 10 2,3 2 808024 808132 808246
145 10 2,3 2 808026 808134 808248
150 10 2,3 2 808028 808136 808250
160 10 2,3 2 808030 808138 808252
170 10 2,3 2 808032 808140 808254
180 10 2,3 2 808034 808142 808256
185 10 2,3 2 808036 808144 808258
190 10 2,3 2 808038 808146 808260
200 10 2,3 2 808040 808148 808262
210 10 2,3 2 808042 808150 808264
220 10 2,3 2 808044 808152 808266
230 10 2,3 2 808046 808154 808268
235 10 2,3 2 808048 808156 808270
240 10 2,3 2 808050 808158 808272
250 10 2,3 2 808052 808160 808274
260 10 2,3 2 808054 808162 808276
265 10 2,3 2 808056 808164 808278
270 10 2,3 2 808058 808166 808280
280 10 2,3 2 808060 808168 808282
300 10 2,3 2 808062 808170 808284
310 10 2,3 2 808064 808172 808286
320 10 2,3 2 808066 808174 808288
330 10 2,3 2 808068 808176 808290
350 10 2,3 2 808070 808178 808292
360 10 2,3 2 808072 808180 808294
400 10 2,3 2 808074 808182 808296
410 10 2,3 2 808076 808184 808298
415 10 2,3 2 808078 808186 808300
420 10 2,3 2 808080 808188 808302
430 10 2,3 2 808082 808190 808304
450 10 2,3 2 808084 808192 808306
500 10 2,3 2 808086 808194 808308
510 10 2,3 2 808088 808196 808310
520 10 2,3 2 808090 808198 808312
530 10 2,3 2 808092 808200 808314
540 10 2,3 2 808094 808202 808316
600 10 2,3 2 808096 808204 808318
610 10 2,3 2 808098 808206 808320
630 10 2,3 2 808100 808208 808322
635 10 2,3 2 808102 808210 808324
640 10 2,3 2 808104 808212 808326
650 10 2,3 2 808106 808214 808328
710 10 2,3 2 808216 808330
810 10 2,3 2 808218 808332
1050 10 2,3 2 808220 808334



Vandskar for plankuttrar Enshin

Viéndskdér fér Enshin plankuttrar i HW eller HS.

4
U - W

v
< L » U
Langd = Bredd | Tjocklek Antal Artikel- Artikel-
L w T per nummer | nummer
mm mm mm forpackning HW HS
80 12,7 2,7 2 809000
100 12,7 2,7 2 809002
130 12,7 2,7 2 809004
150 12,7 2,7 2 809006
170 12,7 2,7 2 809008
180 12,7 2,7 2 809010
190 12,7 2,7 2 809012
210 12,7 2,7 2 809014
230 12,7 2,7 2 809016
240 12,7 2,7 2 809018
640 12,7 2,7 2 809020
80 12,0 2,7 2 809030
100 12,0 2,7 2 809032
130 12,0 2,7 2 809034
150 12,0 2,7 2 809036
170 12,0 2,7 2 809038
180 12,0 2,7 2 809040
190 12,0 2,7 2 809042
210 12,0 2,7 2 809044
230 12,0 2,7 2 809046
240 12,0 2,7 2 809048
640 12,0 2,7 2 809050

Teknisk information
-Utférande i HW for maximal
gangtid i mjuka och harda
traslag.

-Utfoérande i HSS for basta
ytkvalité i harda och mjuka
traslag.

-Utférande i HPS,
ekonomiversion med det
lagsta priset.

Anviandningsomrade
- Fyrhyvling och planhyvling.

Maskiner
-Snickerihyvlar, bordsfrasar
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Vandskar for plankuttrar Centrolock

Viéndskdr fér Centrolock och Simple Fix plankuttrar i HW eller HS

Teknisk information
-Utférande i HW for maximal
gangtid i mjuka och harda
traslag.

-Utfoérande i HSS for basta

ytkvalité i harda och mjuka
traslag.

Anvandningsomrade
- Fyrhyvling och planhyvling.

Maskiner
-Snickerihyvlar, bordsfrasar
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Langd @ Bredd | Hojd Antal Artikel- | Artikel-
L H S per nummer = nummer

mm mm mm | forpackning HW HS
10 16 3 2 810000 810060
20 16 3 2 810002 810062
30 16 3 2 810004 810064
40 16 3 2 810006 810066
50 16 3 2 810008 810068
60 16 3 2 810010 810070
65 16 3 2 810012 810072
80 16 3 2 810014 810074
100 16 3 2 810016 810076
115 16 S 2 810018 810078
130 16 3 2 810020 810080
140 16 3 2 810022 810082
15 16 3 2 810024 810084
160 16 S 2 810026 810086
170 16 3 2 810028 810088
180 16 3 2 810030 810090
190 16 3 2 810032 810092
210 16 S 2 810034 810094
220 16 3 2 810036 810096
230 16 3 2 810038 810098
235 16 3 2 810040 810100
240 16 3 2 810042 810102
260 16 3 2 810044 810104
270 16 3 2 810046 810106
300 16 3 2 810048 810108
310 16 3 2 810050 810110
460 16 3 2 810052 810112
650 16 3 2 810054 810114
710 16 3 2 810116
810 16 B 2 810118




Vandskar for plankuttrar Variplan

Viéndskdr for Variplan plankuttrar i HW eller HS.

< L > > |«T

Lingd | Bredd | Héjd A::f' rﬁj’:'::; rﬁ.rrt:::;r

mm mm mm forpackning HW HS
belagda
50 16 3,7 2 811000 | 811060
60 16 87 2 811002 | 811062
80 16 3,7 2 811004 | 811064
100 16 87 2 811006 | 811066
120 16 3,7 2 811008 | 811068
130 16 87 2 811010 | 811070
136 16 3,7 2 811012 | 811072
150 16 87 2 811014 | 811074
170 16 3,7 2 811016 | 811076
180 16 3,7 2 811018 | 811078
190 16 3,7 2 811020 | 811080
210 16 3,7 2 811022 | 811082
230 16 3,7 2 811024 | 811084
240 16 3,7 2 811026 | 811086
400 16 3,7 2 811028 | 811088
410 16 3,7 2 811030 | 811090
420 16 3,7 2 811032 | 811092
430 16 3,7 2 811034 | 811094
500 16 3,7 2 811036 | 811096
510 16 3,7 2 811038 | 811098
520 16 3,7 2 811040 | 811100
530 16 3,7 2 811042 | 811102
540 16 3,7 2 811044 811104
600 16 3,7 2 811046 | 811106
610 16 3,7 2 811048 | 811108
630 16 3,7 2 811050 | 811110
640 16 3,7 2 811052 | 811112
1050 16 3,7 2 811114

Teknisk information
-Utforande i HW fér maximal
gangtid i mjuka och harda
traslag.

-Utforande i HSS for basta

ytkvalité i harda och mjuka
traslag.

Anvandningsomrade
- Fyrhyvling och planhyvling.

Maskiner
-Snickerihyvlar, bordsfrasar
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Vandskar for plankuttrar Centrostar

Vindskdr fér Centrostar plankuttrar i HW eller HS.

Teknisk information
-Utforande i HW for maximal
gangtid i mjuka och harda
traslag.

-Utforande i HSS for basta
ytkvalité i harda och mjuka

traslag.

Anvandningsomrade
- Fyrhyvling och planhyvling.

Maskiner
-Snickerihyvlar, bordsfrasar

— )
v

; o ol
ingd  oresd wom | U L RO

forpackning HW HS
50 12 2,7 2 812000 | 812060
80 12 2,7 2 812002 | 812062
100 12 2,7 2 812004 | 812064
120 12 2,7 2 812006 | 812066
130 12 2,7 2 812008 | 812068
136 12 2,7 2 812010 | 812070
150 12 2,7 2 812012 | 812072
170 12 2,7 2 812014 | 812074
180 12 2,7 2 812016 | 812076
190 12 2,7 2 812018 812078
210 12 2,7 2 812020 812080
230 12 2,7 2 812022 | 812082
240 12 2,7 2 812024 | 812084
310 12 2,7 2 812026 | 812086
400 12 2,7 2 812028 | 812088
410 12 2,7 2 812030 812090
420 12 2,7 2 812032 | 812092
430 12 2,7 2 812034 | 812094
500 12 2,7 2 812036 | 812096
510 12 2,7 2 812038 | 812098
520 12 2,7 2 812040 | 812100
530 12 2,7 2 812042 | 812102
540 12 2,7 2 812044 | 812104
630 12 2,7 2 812046 | 812106
640 12 2,7 2 812048 | 812108
650 12 2,7 2 812050 | 812110
710 12 2,7 2 812112
810 12 \% 2 812114
1050 12 2,7 2 812116
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Ryggtandade blanketter

Blanketter i HS eller HW fér profilering.

HSS 18%
Langd Tjocklek = Artikel- = Artikel- | Artikel- Artikel-
L S nummer nummer | nummer nummer

mm mm H=40 H=50 H=60 H=70
40 8 813000 | 813020 | 813040 813060
60 8 813002 | 813022 | 813042 813062
80 8 813004 | 813024 | 813044 813064
100 8 813006 | 813026 | 813046 813066
130 8 813008 | 813028 | 813048 813068
150 8 813010 | 813030 | 813050 813070
180 8 813012 | 813032 | 813052 813072
200 8 813014 | 813034 | 813054 813074
230 8 813016 | 813036 | 813056 813076
650 8 813018 | 813038 | 813058 813078

HW-bestyckade

Langd Tjocklek = Artikel- = Artikel- | Artikel- Artikel-
L S nummer nummer nummer nummer
mm mm H=40 H=50 H=60 H=70
40 10 813080 | 813100 | 813120 -
60 10 813082 | 813102 | 813122 813142
80 10 813084 | 813104 | 813124 813144
100 10 813086 | 813106 | 813126 813146
130 10 813088 | 813108 | 813128 -
150 10 813090 | 813110 | 813130 -
180 10 813092 | 813112 | 813132 -
200 10 813094 | 813114 | 813134 °
230 10 813096 | 813116 | 813136 -
640 10 813098 | 813118 | 813138 813158

Profildjup i HSS 18%

Blanketthojd | Profildjup
H P
mm mm
40 8
50 18
60 28
70 38

HSS 18%
<

HW-bestyckade

Jsp

]

Teknisk information
-Blanketter for framtagning
av specialprofiler enligt era
onskemal.

-Utforande i HSS for basta
ytkvalité i harda och mjuka
traslag.

-Utférande i bestyckad HW
for basta gangtider samt for
koérning i MDF eller andra
hart slitande material.

Anvandningsomrade
- For profilering.

Maskiner
-Snickerihyvlar.

Profildjup i HW

Blanketth6jd | Profildjup
H w
mm mm
40 10
50 20
60 23
70 30
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Rundkutterstal

Fér rundkuttrar och kutterblock avsedda fér planhyvling.

bt e

Teknisk information
-Rundkutterstal for
planhyvling.

-Utférande i HSS for basta
ytkvalitet i harda och mjuka
traslag.

-Utférande med Matrix-
beldggning for samma

ytkvalitet som HSS men
avsevart langre gangtid.

-Utfoérande i bestyckad HW
for basta gangtider.

Anvandningsomrade
- For planhyvling i massivtra.

Maskiner

-Snickerihyvlar,
hoghastighetshyvlar.

188

H=30 mm

Langd  Hojd  Tjocklek = Artikel- Artikel- Artikel-
L H S nummer nummer | nummer

mm | mm mm HSS HSS-belagda HW
60 30 3 814000 814034 814068
80 30 3 814002 814036 814070
100 30 3 814004 814038 814072
110 30 3 814006 814040 814074
120 30 3 814008 814042 814076
130 30 3 814010 814044 814078
150 30 3 814012 814046 814080
160 30 3 814014 814048 814082
180 30 3 814016 814050 814084
210 30 3 814018 814052 814086
230 30 3 814020 814054 814088
240 30 3 814022 814056 814090
260 30 3 814024 814058 814092
300 | 30 3 814026 814060 814094
310 30 3 814028 814062 814096
350 30 3 814030 814064 814098
1050 | 30 3 814032 814066 814100

H=35 mm

Langd Hojd | Tjocklek | Artikel- Artikel- Artikel-
L H S nummer nummer | nummer

mm | mm mm HSS HSS-belagda HW
60 35 3 814110 814044 810078
80 35 3 814112 8814046 810180
100 35 3 814114 16814048 810282
110 35 3 814116 24814050 810384
120 35 3 814118 32814052 810486
130 35 3 814120 40814054 810588
150 35 3 814122 48814056 810690
160 35 3 814124 56814058 810792
180 35 3 814126 64814060 810894
210 35 3 814128 72814062 810996
230 35 3 814130 80814064 811098
240 35 3 814132 88814066 811200
260 35 3 814134 96814068 811302
300 35 3 814136 | 104814070 | 811404
310 35 3 814138 | 112814072 | 811506
350 35 3 814140 | 120814074 | 811608
1050 | 35 3 814142 | 128814076 | 811710




Kapitel 11

Distansringar och reduceringshylsor

Sida Verktygstyp
190 Distansringar
191 Reduceringshylsor

192 Kopierkullager och kopierringar



Fér 6nskad distans mellan verktyg alternativt att fylla ut spindel.

30 50 0,1 901100

= 30 50 0,2 901102

30 50 0,5 901104

30 50 1 901106

b 8l 30 50 2 901108

30 50 3 901110

__.u 30 50 4 901112
30 50 5 901114

30 50 6 901116

30 50 8 901118

. 30 50 10 901120

Teknisk information 30 5 5 SPiR
-Planslipade distansringar. 30 50 15 901124
30 50 20 901126

. 30 50 25 901128
Anvdndningsomrade 30 50 30 | 901130
- Lagga mellan verktygsdelar 30 50 40 901132
30 50 50 901134

pa spindel for 6nskad distans

mellan verktyg.
-Snickerihyvlar, bordsfrasar,

tappmaskiner, CNC-maskiner 35 55 0,1 901140 40 60 0,1 901180
85 55 0,2 901142 40 60 0,2 901182

mm. 35 55 0,5 901144 40 60 0,5 901184
85) 55 1 901146 40 60 1 901186
35 55 2 901148 40 60 2 901188
85 55 8 901150 40 60 8
35 55 4 901152 40 60 4 901192
85 55 5 901154 40 60 5 901194
35 55 6 901156 40 60 6 901196
35 55 8 901158 40 60 8 901198
35 55 10 901160 40 60 10 901200
&5 55 12 901162 40 60 12 901202
35 55 15 901164 40 60 15 901204
35 55 20 901166 40 60 20 901206
35 55 25 901168 40 60 25 901208
35 55 30 901170 40 60 30 901210
35 55 40 901172 40 60 40 901212
35 55 50 901174 40 60 50 901214
50 70 0,1 901220 60 80 0,1 901260
50 70 0,2 901222 60 80 0,2 901262
50 70 0,5 901224 60 80 0,5 901264
50 70 1 901226 60 80 1 901266
50 70 2 901228 60 80 2 901268
50 70 8 901230 60 80 8 901270
50 70 4 901232 60 80 4 901272
50 70 5 901234 60 80 5 901274
50 70 6 901236 60 80 6 901276
50 70 8 901238 60 80 8 901278
50 70 10 901240 60 80 10 901280
50 70 12 901242 60 80 12 901282
50 70 15 901244 60 80 15 901284
50 70 20 901246 60 80 20 901286
50 70 25 901248 60 80 25 901288
50 70 30 901250 60 80 30 901290
50 70 40 901252 60 80 40 901292
50 70 50 901254 60 80 50 901294
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Fér reducering av centrumhdl i kutter

Reduceringshylsa

35 30 10 902100
35 30 15 902102
35 30 20 902104
35 30 25 902106
35 30 30 902108
35 30 35 902110
35 30 40 902112
40 30 10 902114
40 30 15 902116
40 30 20 902118
40 30 25 902120
40 30 30 902122
40 30 35 902124
40 30 40 902126
40 35 10 902128
40 35 15 902130
40 35 20 902132
40 35 25 902134
40 35 30 902136
40 35 35 902138
40 35 40 902140

Reduceringshylsa med fldns

35 55 30 902150
40 60 30 902152
40 55 35 902154
50 70 30 902156
50 70 35 902158
50 70 40 902160

Teknisk information
-Reduceringshylsor i stal

Anvindningsomrade

- Reducering av centrumhal i

kutter.

Maskiner
-Snickerihyvlar, bordsfrasar,
tappmaskiner mm.
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Fér kurvfrédsning mot mall i bordsfris.

Teknisk information
-Kopierringen monteras pa
kullagret, vilken i sin tur satts
pa spindeln. Kopierringens
ytterdiameter viljs efter
verktygsdiametern.

Anvandningsomrade Kopierkullager

- For kurvfrasning mot mall.

Maskiner
-Bordsfrasar.
903100

62 30 16

Kopierring

70 62 21,5 903110
75 62 21,5 903112
80 62 21,5 903114
85 62 21,5 903116
90 62 21,5 903118
95 62 21,5 903120
100 62 21,5 903122
105 62 21,5 903124
110 62 21,5 903126
115 62 21,5 903128
120 62 21,5 903130
125 62 21,5 903132
Sakringsring

62 30

21,5

903140
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Kapitel 12

Kringprodukter

Sida Verktygstyp

194 Momentnyckel for CNC

195 Hoéjdmatningskit

196 Spanejektor Tornado

197 Monteringshallare

198 Multi Clean rengoringsspray for verktyg

199 Clean up, rengoringsvatska



Fér rdtt vridmoment vid inspénning av skaftverktyg i spénnhylschuck.

Teknisk information

-Momentnyckel for ratt
spannkraft vid montering
av skaftverktyg i
spannhylschuck.

-Kompletteras med
nyckelgrepp for respektive
spannhylse-typ och
spannmutter.

Momentnyckelskaft | 14x18 | 60-320 100001

Nyckelgrepp faste 14x18 ER32 50 80 100003
Nyckelgrepp faste 14x18 | ER40 och EOC25 | 53&58/62 100 100004
Nyckelgrepp faste 14x18 | ER40 och EOC25 HP 180 100004
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Fér inmdtning av verktygsldngd i chuckar HSK63F, bestdende av

héjdritsmatt och mdtplan.

Teknisk information

-Matplan i kompaktlaminat
med justerbara fotter och
urtag for chuck med
maskinfaste HSK63F.

-Hojdritsmatt med
digitalskala for
precisionsinmatning av
verktgslangd.

-Kan kopas separat eller i
ett kit.

Hojdritsmatt 300

100010

Matplan med justerbara fotter | 300x300

100012
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Fér effektiv spdnevakuering i CNC-maskiner. Monteras pad befintlig spénnhylschuck

Teknisk information

-Ejektorn ersatter den
vanliga spannmuttern pa
spannhylschucken.

-Kropp i lattmetall.

-Max verktygsdiam. @70
-Max varvtal 20 000 rpm
-Balanserad till G2,5

-Vikt 0,4 kg

-Levereras med haknyckel

196

Spanejektor Tornado

98 42 ER32 M40x1,5 100020
90 42 ER40 M50x1,5 100022
90 42 ER25 M32x1,5 100024
90 42 E462 M48x2 100026
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Fér séker montering av skaftverktyg i spdnnhylschuckar eller av halverktyg

pd frdsdorn.

For 1SO 30-kona @ 50 100400
For 1SO 30-kona @ 58 100402
For HSK63-kona @ 63 100404
For ISO 40-kona 63,5 100406

For HSK @ 85-kona

100408

Teknisk information

Overst

-Justerbar hallare for att
underldtta montering av
verktyg i spannhylschuck
eller pa dorn.

-Stéllbar fran 0°-90°

Nederst

Fast monteringshallare for

HSK @85
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Foér rengéring av verktyg. Tar effektivt bort hartser och beldggningar pa frdsar,
klingor, borr mm. OBS, ej anvéndbar for aluminium.

Teknisk information

Tar effektivt bort hartser
och beldggningar pa frasar,
klingor, borr mm. OBS, €j
anvandbar fér aluminium.

AK

Cutting &

better

Multi Clean 1 liter sprayflaska 100600
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Fér rengéring av verktyg. Tar effektivt bort hartser och beldggningar pa frdsar,
klingor, borr mm.

Teknisk information

Tar effektivt bort hartser
och beldggningar pa frasar,
klingor, borr mm.
anvandbar dven for
aluminium.

f S SLLLLALIUL RUTTHT ST R TTHTY

Clean up 1 liter, koncentrat 99868066917
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Kapitel 13

Fonsterverktyg
Sida Verktygstyp
201-208 Combiline verktygssats for smaskalig

fonstertillverkning



Combiline verktygssats for fonster

Combi line® &r en verktygssats for smaskalig tillverkning av svenska utatgaende fonster. Verktygssatsen
bestar av ett antal olika verktygsdelar som kombineras ihop pa frasspindeln till dnskad profil. Fullt utbyggd
kan ni tillverka 1+1, dubbel/trippel enkel isolerbage. Samma karm anvéands till samtliga typer. Utvdndig
korning av bagar kan goras med ihopsatta bagar eller i delar. Som standard finns tva olika profiler (se
ritningar pa kommande sidor) som kan koras pa bage och karm. Ni kan ocksa bestalla er egen profil om ni sa
onskar.

Combi line® finns i féljande varianter:

1. Profilering och tappning i bordsfras. Invandig diameter profilverktyg @125 mm, utvandig
nollpunktsdiameter pa tappverktyg @200 mm.

2. Profilering i bordsfras och tappning i enkeltapp. Invandig diameter profilverktyg 3125 mm, utvandig
nollpunktsdiameter pa tappverktyg @250 mm.

3. Profilering i snickerihyvel och tappning i enkeltapp. Invindig diameter profilverktyg @125 mm,
utvandig nollpunktsdiameter pa tappverktyg @250 mm.

|
HF.E’..

115
28,5

46,5

201



Combiline® 1+1 utatgaende fonster

Horisontalsnitt 141 utdtgdende hilkalsprofil, med raka falser i sidostycke

885

PR | N

44

88,5

Horisontalsnitt 1+1ut8tg3ende med raka falser | sidostycke s-profil

70

36
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Combiline® 1+1 utatgaende fonster

Horisontalsnitt 141 ut3tg3ende hilkal med sneda falser i sidostycke

: -

Horisontalsnitt 1+1 utdtg3ende med sneda falser i sidostycke s-profil

£4,5

8.5

S
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Combiline® 1+1 utatgaende fonster

Vertikalsnitt 141 utitgiende S-profil

u3
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Vertikalsnitt 1+1 utdtgdende halkal

L

70




Combiline® dubbelt isolerglas utatgaende

Herisontalsnitt dubbelglas hilkil utatgaende

e @
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—%

’

102

Horisontalsnitt dubbelglas S-profil utdtgdende
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Vertikalsnitt dubbelglas hilkil ut$tgdende
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Vertikalsnitt dubbelglas S-profil utdtgdende
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Combiline® trippel isolerglas utatgaende

Horisontalsnitt trippelglas halkal utétgdende
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Horisontalsnitt trippelglas S-profil utdtgdende
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