Innehall

Innehallsforteckning

Allmén information

Om sakerhet och underhall

Tekniska data

Dimenssioner

Transport

Elanslutning

Bruksanvisning

Forklaring av akustiska niva

Normal anvéndning och férbjuden anvandning
Olika typer av verktyg

Montering av sagklingan

Injustering av klyvkniv

Ség skydd

Tiltning , H6j / Sank av sagklingan
Paralellanhall ( Klyvanhall )

Justerbord

Injustering av justerbordet

Montering av upplaggningsbord pa justerbordet
Montering av kapanhall pa justerbordet
Anvéndning / Justering av kapanhallet
Ritning av Splitter skydd

Geringsanhall pa justerbordet
Vertikalfrés

Toppchuck

Frasanhall

Justeringar pa frasanhall

Frasanhall

Ringskydd for frasning i svangda material
Tappslade / Fraskydd forr tappning

Rikthyvel — Planhyvel — (Langhalsborr ,extra tillbehor )

Injustering av hyvelstal
Injustering av rikthyvelbord
Rikthyvelanhall
Rikthyvelskydd

Injustering av planhyvel
Langhalsborr

Underhall

Problem

Elkomponenter reservdels lista
Spréangskisser

~NOoO ok, wWwN R

8-10
10
11-12
13
14
14
15
15
16
16
17
18
18
19
19
20
21
21
22
23
24
25
26
27
27
28
28
29
30
30-32
33-34
35
36

1FH OBLAND


http://www.robland.com/

1FR OBLAND

Generel Information

Namn och adress tillverkare

Robland

NV Werkhuizen Landuyt
Kolvestraat 44

8000 Brugge

BELGIEN

Denna modell har granskats av foljande organisation:
A.l.B. Vincotte

Beskrivning av maskinen:
Kombinerad maskin 5 operationer HX310 / 260

Datum for tillverkning av maskinen: fran 2009

Utrustning som medféljer maskinen:
Hyvel anhall, paralellanhall, en uppsattning nycklar, en uppsattning hyvelstal, en Sagklinga,
liksom frasanhall

Extra utrustning:

Teleskopisk arm med upplaggningsbord , kapanhall pa justerbordet, hjulsats, svangplatta, extra bord for
matarverk, Tappbord och Tappskyddskapa, parallell anhall med digital avlasning, toppchuck

Tersa kutter med vandbara skar, frasspindel med 50 mm diameter och langhalsborragregat .

Oversatt av Sernbrandt Maskiner & Verktyg AB

10-03-05
Version 1
Importor
SIRMBRANDT AB
maskiner & verktyg

Stationsvéagen 17
141 02 Huddinge
Tel. 08-7112845
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Sakerhet och
underhallsinstruktioner

Robland HX 310/ 260 ar en snickerikombi med i huvudsak fyra funktioner
- Justersdg - Rikthyvel - Planhyvel - Frasmaskin - Langhalsborr ( extra tilloehor )

Bearbetning av tra med maskiner ar ett trevligt jobb som ger dig mycket tillfredsstéllelse

och stora mojligheter att skapa / ta fram egna produkter.

Men att arbeta med en maskin kraver standig uppmarksamhet och omsorg.

Darfor, for din egen sékerhet, ska du uppmarksamma instruktionerna som sammanfattas i detta kapitel.

- Maskinen far bara anvandas pa ett sékert séatt , operatoren ska folja anvandar
och sakerhets instruktionerna .

- Det ar absolut ndédvandigt att lasa denna handbok innan du anvander maskinen for att f& veta hur -
maskinen fungerar och vad dess begransningar ar .

- Se alltid till att alla skydd &r monterade p& maskinen och att maskinen &r ansluten
till en spansug. Ge tillrackligt med utrymme runt maskinen och bra belysning i verkstaden.

- Vid byte av verktyg eller nar du gér underhalls-arbete, maste maskinen alltid kopplas
bort fran eluttaget.

- Knivar och verktyg och sagklingor som inte &r korrekt slipade eller &r i daligt skick, inte bara minskar -
kvaliteten pa det arbete , utan ckar ocksa risken for olyckor.

- Bér alltid anpassade klader

- Hall barn borta frdn maskinen och verkstaden .

- Anvand horselskydd for att skydda ifran horselskador

- Ar du osaker p& maskinen , kontakta service man .
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Teknisk data HX 310

Volt

Vikt

Lada (LxBxH)
Trefasmotor ( PRO)
Enfasmotor

Plan- och rikthyvel
Kutterdiameter mm

Skar

Dimension pa skar

R.P.M

Bredd

Max avverkning mm
Planhyvelbord

Material pa planbord

Planbordets bredd

Max material i planhyveln
Matningshastighet m/min
Rikthyvelbord

Material pa rikthyvelbord

Ség

Max diameter sagblad

Max ségdjup sagklinga 250 mm mm
Typ av sagklinga

Axeldiameter

Vinkel av klingan o]
R.P.M spindel

Sagbordets dimension

Sagbordets material

Vertikalfras

Spindel Diameter mm
HOj och sénkning mm
Spindelkapacitet mm

Diameter bords 6ppning

Max verktygsdiameter med skydd mm
Max diameter tappskéarpningsverktyg
Skarhastighet trefas

Skarhastighet enfas

Spindelbord material

Material pa frasanhalls plattorna

Langhdlsborrning

R.P.M langhalsborr

Typ av langhalsborr

Montering av chuck

Kapacitet chuck mm
Typ av verktyg

Dimension langhalsborr enhet mm
Slag langd

Slag in och ut

Slag hojd

Material pa langhalsborr bord

Diameter pa spanstosar 3 stycken

kg

kw

70

mm
T/min

mm
82
Hardmetall
mm

0 - 45 grader

mm

Aluminium

T/min

0-16

425 x 200

mm

1FH OBLAND

230/400 trefas - 230 enfas

400

1160 x 1600 x 1000

kw 2.2 (3hp) (PRO 3KW 4 Hk)
2.2 (3hp)

3
310x25x3
5500

310

310 * 1320
Gjutjarn
310

230

310 * 1337
Gjutjarn

250

30

4500
1070 x 273
Gjutjarn

180

250
3000/6000
6000
Gjutjarn

5400
2 Jaws
Vanster M24x1,5

Vénster gdende
165

140

85

Gjutjarn

100 diameter
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Dimensioner

El férbrukning 2,2 KW 3-Fas
Belastning 5A 3-Fas 400V 2,2 KW
8,5 A 3-fas 230V 2,2 KW
Kabel dimension 2,5 kvm mm
. 1775

1015 1034
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Transport

Maskinen levereras i en tralada.

Ta bort sidorna pa ladan och darpa kan maskinen lyftas med gaffeltruck , se bild man boér undvika
kraftiga ryck och belasta inte vevar ,spakar och rattar . Har du kopt till en hjulsats passar det att montera
hjulsatsen nér du har pallkarran under maskinen i upplyft lage

Lyfter du av maskinen med stroppar s& rekommenderas att du faster den ena stroppen under justerbordet
under varje fastbult och p& andra sidan vid hyveln faster du stroppen under gangjarnen till hyvelborden ,
Obs! Ej i hyvelborden .

Maskinen ska alltid placeras pa ett stadigt underlag och ska vara val balanserad i tva riktningar.

Det ar mycket viktigt att allt som har med maskinen och dess anvandning att gora finns latt tillganglig och
att det finns tillrackligt med utrymme runt maskinen. Maskinen &r sa konstruerad att det inte &r nédvandigt
att satta fast den i underlaget, men om man vill géra det ska man anvanda sig av bultar genom basplattan.
Kontrollera matten for de utrymme som erfordras.

Fig 1,2,3

Uppméarksamma

Se alltid till att last kapaciteten &r stor nog. Placera banden pa ett sddant satt att det inte lagger for stor
press pa borden. Lyft maskinen ett par centimeter for att kunna avlagsna botten av ladan.

Obs! Lyft ej i hyvelborden da installningen forstors , se till att ingen person ar under maskinen eller har
hander i klamrisk .

Arbeta med tréabearbetningsmaskiner pa ett osakert satt kan vara mycket farligt, det &r i ditt eget intresse
att du anvander dig av alla sdkerhetsanordningar och skydd.

Starta upp
Se alltid till att maskinen inte blivit skadad under transport eller uppackning. Placera maskinen pa ett

stadigt underlag och se till att det finns tillrackligt med utrymme runt botten av l&dan.
| ladan ligger maskinens utrustning som anhall , justerbord , nycklar , klinga och instruktionsbok

Borja med att avliagsna skyddsfettet ifrAn borden och anhallen med nagon typ av

rengorings / ldsningsmedel

- La&s igenom bruksanvisningen

- Montera riktanhallet, paralellanhallet, frasanhallet, upplaggningsbordet pa justerbordet,
kapanhallet och sétt i klingan

- Nar en behdrig elektriker har installerat maskinen, startar du upp maskinen genom att férst

kontrollera att den gar at ratt hall . Det gor du genom att starta frasspindeln, gar den motsos

Sa ar det korrekt, da gar alla enheter ratt.
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Elektrisk anslutning

Den elektriska anslutningen ska utféras av en behdrig elektriker som kan berdkna den erforderliga
kabeldimensionen ( fran 1,5 kvmm ) och sakringarnas amperetal ( fran 10 Amp )

Kontrollera att maskinens spanning dverensstémmer med den elektriska spanningen i verkstaden:
Oppna sedan den elektriska anslutnings boxen pa baksidan av maskinen (figur 4A)-

Anslut de tre faserna till kontakterna mérka L1, L2 och L3 (figur 5)

Om det finns en neutral kabel (bla), s& ska den anslutas till kontakt N.

Anslut jordkabel (gron + gul) till den kontakt som ar markt jord ( PE)

~ ~N R &
A '2| —
= Vo7
: >| o
O Mon b o‘
. == ~ J

Varning
- Kontrollera att klingan , Frasspindeln och hyvelkuttern gar fritt och att alla skydd ar monterade
innan maskinen startas upp.
- Om rotationsriktningen pa frasspindeln inte ar korrekt, maste kablarna L1 och L2 byta plats
(spindelns rotationsriktning &r motsols = vanster).
Kontroll av rotationsriktning ska alltid ske med frasspindeln och ej klingan.
- Detta far dock endast goras nar det inte sitter verktyg pa spindeln (sakerhetsregel).
.-‘/’-.' -
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1) Huvudbrytare
2) Startknapp
3) Stoppknapp
4) Momentvéljare ( Sag, Fras, Hyvel och frigérning av broms pa frasspindel )
5) Nodstopp
6) Varningslampa broms pa frasspindel
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Bruksanvisningar

Foljande rekommendationer for sékra arbetsmetoder ges som exempel, utéver

Information om maskinens egenskaper.

- N&r du arbetar med frasanhallet eller nar du tappfréser ska sakerhetsutrustning anvandas.
- Anvéandaren maste aven folja bruksanvisningar for att undvika olyckor.

1 Utbildning av maskinen.

Det &r absolut nodvandigt att frasanvandarna far omfattande utbildning om

drift och installning av maskinen. | synnerhet

a) De risker som medfors vid arbete med maskinen,

b) Anvandarinstruktioner for maskinen, korrekt anvandning och instéllining av maskinen,
c¢) Det korrekta valet av verktyg for varje arbete

d) Séker hantering av delar som ska bearbetas

e) Att halla handerna pa ett tryggt och sékert satt i forhallande till verktygen

2 Stabiliteten.

For att kunna anvanda maskinen pa ett sakert satt, ar det noédvandigt att placera maskinen i en stabil
position p& marken eller annat stabilt underlag.

3 Anpassning och installation.

a) Koppla bort maskinen ur nataggregatet innan varje justering.

b) Rekommendationerna fran tillverkaren maste foljas nar du installerar ett nytt verktyg och justerar in det

c) Verktygen maste vara anpassade till det material som ska utarbetas for att garantera en saker och
effektiv anvandning. Verktygen maste vara korrekt slipade och installeras med verktygshallare som &r
val avvagd for att fa en perfekt instéllning av verktygen

4 Hantering av verktyg.
For att undvika svara skador , maste sakerhetsatgarder vidtas vid hantering av verktyg.
5 Installera verktyg

Sarskild utrustning, sdsom verktygs installningsmallar, far bara anvandas nar maskinen inte ar i drift
Bords ringar maste anvandas for att minimera utrymmet mellan bord och frasspindeln

6 Justering av anhall

a) Arbeta med frasen kraver sarskild uppmérksamhet:

b) Integrerade anhall bér vara sé néra frasverktygen som mdjligt , for att minimera éppningen mellan
verktyg och anhallet

c) En péskjutare bér anvandas s ofta som mojligt for att driva fram materialet

e) Langa stycken maste stodjas med Rullbock.

7 Rotationsriktning och val av hastigheter
Det ar mycket viktigt att det valda verktyget roterar i ratt riktning.

Operatoren ska se till att arbetsstycket matas in i ratt riktning och ratt hastighet , kontrollera ocksa
Att ratt spindelhastighet har valts . Hastigheten maste ocksa vara anpassade till verktyget pa maskinen.
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8 Funktion av maskin, val av sakerhetsutrustning och instéallning

Pa grund av de olika arbetsuppgifter som kan utféras med olika typer av verktyg och kuttrar.

Ska olika typer av sékerhetsutrustning anvandas. Varje operation maste granskas for att sedan valja ratt
sakerhetsutrustning , instéllning och skydd. Beroende pa vilken kutter, frasverktyg du har satt in i
frasspindeln sa levereras maskinen med flera bordsringar till frasen, se till att minimera spelet mellan
ringarna och frasverktyget. Anhallen pa sidorna ska vara installda s& nara frasstalen som maijligt for att
undvika skador och for att fa béattre frasresultat.

Med ett matarverk kan man férebygga de flesta allvarliga olyckor med handerna. Matarverk kan

enkelt justeras och anpassas till storleken p& materialet. Du far ocksé en jamnare matningshastighet och
darmed finare frasresultat

Nar inget matarverk anvands maste paskjutare anvandas

Horisontella nedtryckare och vertikala intryckare stalls in efter storleken pa trabiten sa att trabiten kan
foras igenom hallarna in mot frasverktyget. Lamna garna en 2 cm glipa mellan intryckaren och bordet sa
att du far in en paskjutare , och kan skjuta pa materialet hela vagen igenom frasen.

Bild 17 g

9 Arbeta med frasanhall nar den totala langden av materialet maste bearbetas

| de flesta fall anvéands de raka anhallsplattorna pa frasanhallet , (det finns ringskydd att kdpa till om man
arbetar med rundade material). Materialet fors mot frasverktyget mellan annhallsplattorna och
nedtryckaren . Viktigt att nedtryckar/intryckaranhallen &r justerade sa materialet trycks mot
anhallsplattorna p& frasanhallet och mot bordet pd maskinen med lampligt tryck s& att biten gar stadigt
igenom.

Den andra materialdelen anvands sedan for att driva den forsta och s vidare. Nar den sista delen som
ska frasas matas in s anvands paskjutaren

For att minimera 6ppningen mellan anhallsplattorna sa kan man antingen kopa till ett nytt fingeranhall ,
Aigner , dar man for stavar éver dppningen sa att bara frasstalet sticker ut , da far du ett bra skydd och ett
bra anhalls stod for materialet . Man kan ocksa sétta dit en MDF skiva istallet for anhallsplattorna och
frasa en 6ppning med frasverktyget och pa sa satt fa ett bra stod / skydd .

Innan du startar frasen , se till att du har stallt in anhallsplattorna med djup mot verktyget , sa att
frasverktyget roterar fritt och ej slar i plattorna . Du frigér bromsen for att kunna manuellt rotera spindeln
Bromsen frigérs med momentvaljaren pa startpanelen.

10 Arbeta med frasanhdllet nar endast en del av materialet maskinbearbetas

Ska du arbeta med sma bitar eller bara bearbeta en mindre del av materialet s rekommenderas att
materialet spanns fast i ett stod , s att det far extra stod och fixering.

Annars ar det latt hant att materialet sl&s ivag av fraverktygets kraft och operatéren skadar sig

(Se exemplet langre fram i denna manual)!

11 Arbeta med ringskydd

Nar du arbetar med ringskydd ( extra tillbehor ,for svangda material ), maste ett stod anvandas,

Som har ett stopp for materialet bade fram och bak .Materialet bor ocksa vara fastspant for att undvika
olyckor. Utom nar vissa arbeten utfors dar ett stod ej fungerar men da kravs extra forsiktighet .

Ett arbetsstycke far bara styras manuellt nar det ar tillrackligt stort, i alla andra fall maste en styrning med
skydd anvandas for att undvika olyckor.
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12 Fasning

N&r man fasar maste man anvanda ett sig av ett solitt stod eller snedstallbart och justerbart spindelskydd
Paskjutare ska alltid anvandas

13 Arbetar i samma riktning som verktygsrotationen

Det ar extremt farligt att arbeta i samma riktning som verktyget roterar, eftersom operatoren inte kan utéva
kraft att std emot starka rorelse som ett verktyg kommer i kontakt med det. Arbeta i

samma riktning som frasverktyget ar absolut férbjudet, &ven om ett stéd anvands.

14 Anvandning av sékerhetsutrustning

Foéljande sakerhetsutrusning kan anvandas for att hjélpa operatéren i hans arbete

- Fixtur (gigg)
- Paskjutare

- Matarverk

- Rullstdd

- Stopp

15 Ljuddé&mpning
a) Det ar viktigt att halla verktygen i god kondition for att halla ner ljudnivan
b) Det ar viktigt att ha materialet och skydden i ratt position

c) Att anvanda ratt hastighet
d) Vad som har sagts ovan ska ej reducera omfattningen av separat séakerhetsutrustning

Forklaring av ljudnivaer

De varden som anges ar reella varden och inte nddvandigtvis de nivader som operatéren kan arbeta sakert
under.

- Métmetoder : | enlighet med ISO norm 7960
- lenlighet med bilaga D

10
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Normal och forbjuden anvandning

Cirkelsagen

Sagen ar tillverkad for att passa nedanstaende arbetssatt med nddvandiga skyddsanordningar
OBS ! Sagen ar ej avsedd for sagning i jarn, eller icke jarn metaller

- Klyvsagning med parallellt anslag med eller utan snedstalld klinga och med anslaget i
upprattstdende eller lagt lage

- Ratvinkliga eller gerade sagsnitt med 90graders anslag monterat pa justerbordet
Med snedstallt eller vertikal installning av klingan
Kapsagning av arbetsstycken med justerbartstopp p& 90graders anhall
Kapning av skivor eller solitt tra pa justerbordet

Forbjuden anvandning

- Nedsankt kapning genom att ta bort klyvkniven och/eller skyddet

- All slags sagning utan att anvanda parallellanslaget eller justerbordet

- Sagning i forstora arbetsstycken som Overstiger bordskapacieten utan att anvanda stodrullar
eller liknande

Aterstdende risker

- Oavsiktlig kontakt med sagklingan
- Bakslag av arbetsstycket
- Tippning av arbetsstycket pga otillrackligt stéd

Vertikalfrasen

Frasen ar utformad sa att foljande arbeten kan utféras.
Viktigt att skyddsutrustning anvands pa ratt satt vid frasning
- Frasning av raka och kurviga material
- Vid frasning av kurviga material anvands ringskydd
- Vid frasning av raka material anvands de raka anhallsplattorna
- Vid tappfrasning anvands tappanordning och tappskyddet

Forbjuden anvandning

- Med frasning , matar materialet i samma riktning som frasen roterar

- Slitsning med sagblad

- Anvéandning av stora frasdiametrar som ej ar anpassade till maskinen
- Frasaijarn och metaller

Aterstdende risker

Frasning ar en av huvudorsakerna till olycksfall vid trabearbetning
De flesta skador &r handskador i kontakt med frasverktyg
Se till att anvanda skyddsutrustning med rétt instéllning fér det arbete som utférs
Var speciellt forsiktig med :
- Frasning av sma bitar
- Bakslags arean
- Fréasverktygsrorelsen
- Byte av frasverktyg
- Installning av material / frasstal

11
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Plan och Rikthyvling

Plan- och rikthyvling ar utformad for féljande arbeten och férsedd med skyddsanordningar. Alla arbeten
som inte dverensstammer med dessa instruktioner ar darfor férbjudna.

- Rikthyvling av den breda ytan pa arbetsstycket.

- Rikthyvling av den smala ytan p& arbetsstycket.

- Snedskarning av en kant pa arbetsstycket.

- Planing till ratt tjocklek pa arbetsstycket.

Forbjuden anvandning

Foéljande arbeten &ar forbjudna att utféras med plan och rikthyvling.
- Medhyvling, dvs. nar matningen gar i samma riktning som hyvelns kutter roterar, eller att
utmatningsbordet ar satt lagre &n inmatningen.
- Anvéandande av andra material an tra, t.ex. jarn eller metaller.

Aterstdende risker

De vanligaste olycksriskerna pa en plan- och rikthyvel ar:
- Arbetsomradet.
- Det roterande hyvelstalen, t.ex. kontakt med skéaren, fastna i den roterande kuttern, utkastning av
arbetsstycket. Kvistar etc.
- Arbetsstyckets bakslagsomrade.
- Vid byte av skar

Langhalsborrning

Enheten for langhalsborrning ar sammansatt av ett demonterbart stoéd och en chuck monterad pa hyvelns
axel ( extra utrustning ). Den ar endast avsedd for bearbetning i tra och anvandning av alla andra material
ar forbjudet, t.ex. jarn eller metaller. Chuckkapacitet 3-16 mm

- Langhalsborrning i alla tratyper med eller utan stopp.

- Langhalsborrning for urtag i solitt tra, t.ex. urtag for dorrlas.

- Langhalsborrning for borrning av plugghal, halborrning av kvistar etc.

Forbjuden anvandning

Foljande arbeten ar forbjudna att utféra i langhalsborren.
- Alla typer av 6verfrasning.
- Slipning av metalldelar, t.ex. planhyvelsskar.

Aterstdende risker

De huvudsakligaste orsakerna till olycksfall med langhalsborrning &r:
- Offrivillig kontakt med handerna eller med annan kroppsdel pa det roterande verktyget.
- Tippning av arbetsstycket p& grund av otillfredsstéllande stdd.
- Kontakt med planhyvelns axel, nér den roterar.
- Risk for olycka ndr man byter verktyg.

12
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Olika typer av verktyg

Det finns flera olika modeller av verktyg :
Vertikalfréas

Fasta stal : HSS och HM
Utbyttbara stal : HM / Réffelstal finns i HM och HSS / TB90 stal finns i Kolstal, HSS, HM

Cirkelsag
HM Kklingor

Plan och rikthyvlning

Slipbara stal : HSS stal och HM stal
Tersastal : ( Vandskar) HSS, HPS och HM stal

Langhéalsborrning

Anvand endast vansterborrar for langhalsborrning. For att undvika vibrationer bér man alltid anvanda korta
borrar.

Viktigt

Kom ihag att alltid valja ratt varvtal fér varje verktyg och varje dimension.

13
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Montering av klingan (figur 7)

Dra undan justerbordet ,

Demontera sagildgget

Hoj sagbladet till hbgsta possition

Satt laspinnen i halet p& sagbordet sa att spindeln lases (Vrid runt axeln manuellt sa att
styrpinnen tréaffar och gar in i axeln pa rétt stalle ) .

Nar klingan &r pa plats, dra da at muttern ordentligt med atdragningsnyckeln (4). Varning:
Vanstergangad axel

Glém inte bort att ta bort styrpinnen som haller sagaxeln pa plats under atdragningen.

Se alltid till att bordsinlagget (1) satts tilloaka pa sin plats i sdgbordet.

el

o

No

Instéallning av klyvkniven (figur 8)

Séagen ar utrustad med en klyvkniv som anvands for klingor med diametern 200 och 250 mm.
Saga aldrig utan klyvkniv. Bakslag ar mycket farliga.
Klyvkniven ar till for att bibehalla den sdgade spalten for att undvika kast

1. Montera alltid klyvkniven (1) tatt intill klingan sa att gapet aldrig 6verstiger 4 mm (fig 8)

2. Klyvkniven kan monteras in perfekt i linje med klingan genom att anvanda justerskruvarna (2-3)

3. Efter att installningen ar klar ska klyvknivens lasmutter dras at ordentligt
Viktigt
Klyvkniven ska alltid vara ca 0,3 mm mindre &n klingans bredd for att den ska halla ut sdgspalten och goéra
sagningen saker. Om du har en for bred klinga gér sagningen trogt och det ar stor risk for bakslag.
Orginalklingan &r 2,8 mm bred och klyvkniven 2,5 mm bred. Tank pa det nar du koper nya klingor.
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Sagskydd

Sagskyddet levereras med maskinen, Skyddet ar anpassat till sdgklingor med en diameter p& 200 mm,
250 mm, Med hjélp av handtaget (1) kan skyddet l&sas i valfritt lage.
Sagskyddet ska alltid sitta pa

Fig 9

Snedstallning, héjning och sankning av klingan (figur 9)

1. Lyftarmens handtag (1) kan lossas genom att vrida de ett halvt varv till vanster. Darpa kan klingan
lyftas eller sankas antingen genom att skjuta handtaget nedat eller dra det uppat. For att lasa
héjden vrids handtaget (1) till hdger (medurs).

2. Efter det att ldshandtaget (3) har lossats, kan klingan snedstéllas fran 90 grader till 45 grader , det
gor du genom att ta veven som medfoljer och satta den i tappen pa vanstra sidan av maskinen
och stalla in 6nskad vinkel . Las alltid handtaget (2) efter det att klingan satts i 6nskat lage.

15
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Parallellanhall

1. Anhallet monteras pa stodet (1) och kan lasas var som helst langst skalan med hjalp av
l&shandtaget (2).

2. Parallellanhdllet kan lasas genom att drar ner lashandtaget (2).

3. Anhallet har spar pa bada sidorna vilket gor att du kan ha det i hogt eller lagt lage.

4. Justera hojden pa sagklingan, efter tjockleken pa arbetsstycket.

5. Anhdllet kan ocksa skjutas bakat och framat och ska stallas i lage pa ett sadant satt att anden pa
anhallet stammer 6verens med baksidan pa klyvkniven.

6. Las anhallet med handtagen

7. Du kan lasa av hur mycket du vill siga av med hjalp av skalan.

8. Nar du kapar tex. Tunna skivor eller du kapar med lutande ség klinga, kan anhallet stéllas i lagt
lage genom att dra ut aluminiumanhallet ,vrida det i Iagt lage och skjuta in det igen .

Varning

For smala sagningar langs parallellanhallet , anvand alltid paskjutare

Fig10

Justerbord

Maskinen blir levererad med ett justerbord . For att justera in justerbordet kravs att maskinen ar placerad
pa ett plant underlag och star i vag. (Justerbordet &r fabriksinstallt.)

For att &stadkomma en latt och féljsam rorelse med justerbordet &r det instéllt med en

nogrannhet av +/- 0,2 mm 6ver gjutjarnsbordet .

Justerbordet kan lasas i en fast position , vilket ar nodvandigt nar du sagar langssagning mot
parallellanhallet.

Lasknoppen sitter pa sidan av justerbordet (fig 11.1) For att frigora justerbordet , dra ut knoppen vrid 180
grader.

For att Iasa , tryck in knoppen och vrid 180grader.

Kulramen under justerbordet kan efter mycket anvdndande hamna i fel lage , dett medfér att slagléngden
forkortas .Det justerar du genom att trycka justerbordet ett par ganger framat , bestamt men ej for hart .
D& kommer kulramen i ratt lage igen.

16
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. Fig 11

Uppmarksammas

Rengdring och underhall av justerbord. Det ar viktigt att bldsa bort allt damm och span som fastnat
emellan kullagret och justerbordet. Tryck justerbordet till slutet av bordet for att f& battre tillgang till
skenorna, och gor sedan likadant nar du drar tilloaka bordet, for att vara saker pa att allt span och damm
ar borta. Ett smorjmedel att rekommendera ar WD-40, som gor att bordet blir rorligt och far en bra
funktion. Obs ! Tag ej pa for mycket smorjmedel da damm fastnar .

Installning av_justerbord (figur 12)

Installning av justerbord kan justeras med hjélp av de tva installningsskruvar se nedan. Lossa 2 skruvar
(2) som haller fast chassit pa maskinen. Lossa tva bultar (1) och anpassa genom att flytta justerbordet.
Efter justeringarna dra at de tva bultarna. Justeringen av justerbordet mot gjutjarn gérs med hjalp av de
tva skruvarna (1).

Fig 12
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Montering av upplaggningsbord pa justerbordet (fig 13)

Upplaggningsbordet monteras pa maskinen genom att hakas pa sidan av justerbordet. Handtaget (1)
l&ser fast upplaggningsbordet pa justerbordet. Upplaggningsbordet kan skjutas langs hela justerbordet
och lasas fast dar man vill ha det .

H Fig 13

Montering av kapanhall pa upplaggningsbord (fig 14)

Kapanhallet har tva fixerade styrpinnar som ska sattas in i halen pa upplaggningsbordet
Satt de tva lasnings vreden (1), fabriken har satt kapanhallet pa 90 grader, men nar 90 grader inte langre
stammer kan du &ndra justeringarna.

- lossa de tva l&s handtagen (1) och skruven som ar under upplaggningsbordet.

- Vrid justerings skruven till hdger eller till vanster for att flytta skyddet och for att 6ppna eller

stanga de 90 graders vinkeln i forhallande till sgklingan.
- Efter denna justering, dra at skruven och lasnings vred(1).
- Kapanhallet kan anvandas bade fram — och baktill pa upplaggningsbordet.

Fig 14
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Anvandning av kapanhallet

P& kapanhallet sitter ett fabriksmonterat mattband , for att kontrollera s att mattbandet stammer , sé kan
du gora ett test, du placerar tva flipstopp pa ett bestamt avstand ifrén klingan kontrollera det erhallna
avstandet ar detsamma som star pa skalan.

Las flipper vid en viss langd och kapa av ett prov. Ta exakta matt pa bitarna.

For att fininstalla skalan, ta bort tva skruvrattar (nr 1 fig 14) fran kapanhallet . Kapanhallet ska sitta kvar p&
upplaggningsbordet , ta en insexnyckel och lossa skruven i styrtappen ( fig 15 ) , darefter justera in
kapanhallet mot klingan for att erhalla ratt matt, darefter 1as insexskruven och dra fast skruvrattarna sa att
anhallet sitter fast i upplaggningsbordet.

Fig 15

Ritning av splitter skydd fig 16

Anhallet ar utrustat med splitter skydd. Det &r en trabit som sitter pa anhallet narmast klingan. Nar det ar
skadat ska det bytas ut, trabiten har féljande dimension se pa figur 16.

(3]

8 3 47

Fig 16
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Geringsanhall fig 17

Geringsanhallet &r monterat pa justerbordet som det visas pa figur 17. Ett mutterstycke &r fabriksmonterat
i sparet pa justerbordet for att gradskalan ska stamma . For att vinkla geringsanhallet , lossa den
vertikala stolpen (1) och handtaget (3), sedan kan du flytta geringsanhallet till 6nskad vinkel.

Avlasningen sker pa baksidan av stddplattan pa anhéllet. Lossa bada handtagen for att flytta anhallet s&
nara sag klingan som majligt. Kontrollera s att alla handtag sitter fast nar du ar klar med justeringarna.

For att ta bort geringsanhallet fran bordet: Lossa den vertikala stolpen (1), lyft av anhallet.

Fig 17
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Vertikalfras

Montera pa verktyg pa vertikalfrasen figur 18

1.

No o ~wWwD

Vrid momentvéljaren pa startpanelen i lage frigér broms péa frasspindel och

Satt insexnyckeln 10 mm i Iasskruven pa frasspindelns topp (1) .

Vrid pa samma gang nyckeln tills Iaspinnen (2) som laser i spindelhdlet.

Lossa nu pa topp bulten (1) och avlagsna spindelringar efter verktygets tjocklek.

Satt pa verktyget pa axeln, sa lagt som majligt for att belasta kulagren sa lite som mgjligt
Montera korrekta antalet spindelringar. Se till s att verktyget a&r monterat i ratt rotationsriktning.
Nar spaken slapps (2) frankopplas I&sningen automatiskt.

Las alltid spindelns hojd med hjalp av Ias handtaget (3) som ar bakom ratten (4) .

Fig 18

Justering av vertikalfrasens hoéjd figur 18

1.

Losgor spindellasningen genom att vrida spaken (3) till vanster

2. Spindeln kan héjas och sdnkas med hjélp av ratten (4)

3.

Efter att du justerat vertikalfrasen, sa laser du spaken genom att vrida den till héger.

Anmarkning: Efter intensiv anvandning av lasspaken (3), &ar det inte langre mojligt att 1asa spaken. Ta da
bort muttern och ta bort spaken. Vrid sedan 1/6 varv till héger innan du satter pa den igen. Sétt tillbaka
muttern igen och dra at.
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Toppchuck ( Extratillbehor)
Toppchuck finns som extra tillbehoér och monteras pa toppen av frasspindeln och ersatter lasskruven.

Toppchucken gér ej anda ner i bordet , s& det rekommenderas att du monterar en skiva pa frasbordet som
bygger upp en lagom hojd till toppchucken .

X678 @6MM
V-4 X675 @8MM
=]
T OPTION A9985

(&) X676

Vertikalfras anhall
Att jobba med vertikalfras anhall fig 19.

Vertikalfrasens anhall &r monterat pa frasbordet med tva las vred (1). Sjélva vertikalfras anhallet ar
utrustat med tva spar som mojliggor rorelsen framat , for grovinstalining. Nar skyddet &r monterat pa
bordet och grovinstéllt sa kan du fininstalla anhallet med hjalp av skruvrattarna (2).

Oppningen av de tva anhalls plattorna: Lossa vingmuttern (3), som haller anhéllet och flytta anhallen emot
varandra, sa att det finns en minimal 6ppning mellan utskjutande verktygen och anhalls plattorna.
Innan du startar maskinen, kontrollera att fras anhallet inte sitter i vagen for frasspindeln och
frasverktygen. Du frigér bromsen pa spindeln med momentvaljaren pa startpanelen . Se till att allt sitter
atdraget innan du startar frasen.

Nedtryckaren och intryckaren som sitter pa frasanhallet ska sitta med lamligt tryck mot materialet for att
halla materialet pa platts mot bordet och anhallet.

Intryckaren bor ha ca 20 mm uytrymme mellanbord och nedtryckaren for att du ska kunna skjuta
paskjutaren igenom hela frasmomentet ( fig 20 )

Vid verktygsbyte eller anvandning av matarverk kan bade nedtryckarn/intryckarn vikas upp (fig21)

Lyft upp tackplaten (fig21), nu kan anordningen vikas bakat och den lases automatiskt i bakfallt lage.

Det ar lampligt att anvanda sig av matarverk , vilket gor att du far en jamnare frasning da matarverket
matar med jamn hastighet. Du far ocksa en sakrare frasning da du ej behdver ha nagra hander vid kuttern
och verktygen. Se till att alltid halla rent frisen och bordet ifran span och koda .
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e Matarverk monteras med fordel pa en matarverksplatta ifrdn Robland ( extra tilloehor).

Matarverksplattan ar svangbar s att du kan vika ner matarverket nar du tex ska sdga. Pa sa satt
slipper du demontera matarverket varje gang du ej anvander det.

Justeringar (figur 20)

Tre justeringar som maste goras:

Justera vertikalfras anhallet s& nara den yttre verktygsdiametern som mgjligt.
Instalining av nedtryckaren s att den passar héjden pa arbetsstycket.
Installning av intryckaren s& att den passar bredden pa arbetsstycket.

Nar de bada tillhallarna ar ratt installda utévas tillrackligt tryck for att halla arbetsstycket mot anhallen.
Intryckaren ska stéllas in sa att paskjutaren kan skjutas under den , lamna ca 20 mm mot bordet .

Viktigt

Innan du startar vertikalfrasen, sa se till att alla rattar och spakar ar korrekt lasta
och att frasverktygen gar fritt.
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Ringskydd fig 22
Uppmaéarksamma

Anvandande av ringskydd ar nédvéandigt vid arbete med svéangda arbetsstycken. Ringskyddet ar tillverkat
for verktyg med maximum diameter 150 mm och en spindeldiameter av 30 mm.

1) Chassiringskydd
2) Ringar

3) Motanhall

4) Skydd

5) Stallskruv

6) Skala

7) Spanstos

8) Lasratt

Montering
Kopierskyddet ska monteras med en styrpinne som passar i halet pa bordet och en lasratt (nr8) som
passar i ett gangat hal i bordet .

Justeringar

- Stallin fingerskyddet i héjdled med avseende pa vertygets lage och tjockleken p& arbetsstycket.
Las med lasanordning.

- Stallin skyddet (4) i héjdled med avseende pa materialets tjocklek L&s med l&sanordningen.

- Horisontellt: For att erhalla maximalt skydd och med avseende pa verktygsdiametern ska de tva
skruvarna lasas efter installning.

- Skardjupet kan stéllas in med hjalp av ratten i bakkant (5) .

- Dra at lasratten.
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Arbetssatt

Normalt bearbetas arbetsstycket med verktyget monterat under styrmallen. Innan man startar upp boér
man kontrollera att det inte finns ndgonting som kommer att blockera arbetsstyckets vag. Trastycket styrs
mot framkanten av styrmallen. Skardjupet ar progressivt med maximum p& mallens index (detta kan ses
genom skyddet ) Styrningsanordning som &r anslutet till skyddet, ersatter styrmallen nar man kallibrerar
med ett lager. Operatéren méaste anvanda skyddet. Det ar darfor att rekommendera att stélla in hojden pa
tillhallaren med trastycket som styrning och skjuta de sa langt fram som mgjligt.

Skydd vid tappskarning ( Extratillbeh6r ) best nr A4375

- Vid tappfrasning ska man montera ett special skydd pa bordet.

- Skyddet tillater anvandning av verktyg upp till 250 mm diameter.

- Huven (3) ska monteras pa bordet med tva skruvrattar (1) .

- Den framre skyddsplattan kan stéllas in i hojdled med hjélp av tva rattar (2) .

- Nar man anvander sig av verktyg som ar upp till 220 eller 250 mm diameter ska hastigheter pa
spindeln vara max 3000 varv/minut.

tenoning table
Option A4376

Fig 23
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Rikthyvel — Planhyvel — Langhalsborr

Varning

1. Se alltid till att det inte finns nagra verktyg kvar i chucken for langhalsborrningen fére
uppstartningen av plan - rikthyvling.

2. Kontrollera mycket noga att hyvelstalen &r ratt postade och val fastspanda. Om sa inte ar fallet
kommer de att lossna nar maskinen startar, vilket skulle kunna leda till allvarliga skador pa
operatdren och skada maskinen.

Utbyte och montering av hyvelstalen

1. Lossa bultarna(1) i kil och ta bort stalen. Var forsiktig: Aven anvanda stal &ar skarpa.

2. Ta bort de tre kilarna och rengor sparen pa insidan av kutteraxeln. Ta vara pa de sma fjadrarna
(2) under stalen och se till att de inte sitter kvar och blockerar halen i axeln.

3. Anvand aldrig hyvelstal som har mindre &n 20 mm i h6éjd. Rekommenderade stal 310*25*3mm

4. Séttin de rengjorda stalen (3) i sparet med hjalp av tolken (4) (x428) men dra forst at skruvarna

langst ut p& kuttern genom att anvanda samma verktyg som ett skydd. Dra sedan &t de

aterstdende skruvarna

se noga till att alla skruvarna ar val atdragna fére uppstartning av maskinen.

Starta upp och sla hyveln, dra at skruvarna en gang till

oo

Fig 24

Tersakutter (extratillbehor)

Ar en kutter dar du satter in vandskéarsstal, som gar att hyvla med pé bada sidorna .

Med tersakutter behover du ej posta in stdlen da de bara kan sitta pa ett satt.

For att frigora tersastalen , knacka till med medfoljande verktyg pa kilen i kuttern, da frigors stalen och du
drar ut dem ifran sidan. Vid montering av nya tersastal ,skjut in dem ifran sidan i sitt spar i kuttern , nar du
startar hyveln lases stalen automatiskt i ratt lage

Tersa stal finnsi - Kromstal - HSS Stal - HPS stal och HM stél
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Installning av rikthyvelsbordet fig 25

1. Utmatningsbordet méste stéllas in pa exakt samma hojd som hyvelstalen.

2. Ett enkelt satt att kontrollera den korrekta hojden pa utmatningsbordet &r att Iagga ett 100 %-igt
trastycke pa bordet alldeles ovanfor hyvelstalen

3. Vrid nu axeln manuellt och se efter om rikthyvelstalen kommer i kontakt med trastycket eller om
det uppstéar ett gap mellan tra och bord.

4. Utmatningsbordet maste darfor hojas eller sankas for ratt installning. For att gora detta lossar man
handtagen (3)pé utmatningsbordet och vrider justeringsratten (1) tills trat kommer i kontakt med
stalen eller gapet mellan tra och bord &r borta. Kontrollera alltid den riktiga installningen nar
handtaget ar sakrat. L4s utmatningsbordet med muttern.

5. Nu ar det dags att stélla in inmatningsbordet enligt det spandjup man énskar.

6. Se till att bada borden ar val lasta.

Fig 25

Riktanhall fig 26,27

1. Anhallet pa rikthyveln injusteras med avseende pa arbetsstyckets bredd: lossa p& handtaget och
l&t anhallet glida framat eller bakat.

2. Efter det att handtagen har lossats kan anhallet stallas in pa 45 och 90 grader. Det ar 90 graders
fasta anslaget och det 45 graders fasta anslaget maste injusteras fére uppstartning.

Fig 26

28


http://www.robland.com/

TFHDBLAND'
Rikthyvel skydd 27,28,29

Skyddet bestar av ett skydd i aluminium som kan stéllas in i hojdled pararellt med axeln och bordet. For
hyvling maste skyddet stallas in 1agt, s& arbetsstycket kan ga under den. Stall in héjden med
justeringsratten sa att arbetsstycket styrs langs med riktanhallet. Kontrollera forst arbetsstycket med
avseende pa rakhet och mata in arbetsstycket med den konkava sidan nedéat. Stall sedan in
spantjockleken genom injustering av inmatningsbordet. For att kunna bearbeta den smala sidan av
arbetsstycket maste man sanka skyddet mot bordet och stilla in den med avseende pa arbetsstyckets
bredd. Stall in skyddet med minsta méjliga 6ppning for arbetsstycket for att erhalla maximal sakerhet. For
att ta bort skyddet fran borden lossar man bara pa handtaget och svanger hela skyddet bakéat. Kom ihag
att alltidsatta tillbaka det infor varje n&kérnin .

\\

Fig 27 Fig 28

Fig 29

Instéllning vid planhyvling fig 30

Viktigt att rengora planbordet och lagga pé waxilit for att materialet ska glida latt

1. Hoéjning och sankning av planhyvlingsbordet kan géras med ratten (1). Ett varv pa ratten
motsvarar 4 mm.

2. Efter att ha stallt in hojden kan bordet Idsas med armen (2).

3. Efter att lasarmen har anvéants flera ganger, sa gar den inte langre att anvanda for lasning, ta da
bort muttern och vrid sedan 1/6 varv till vanster och montera tillbaka den pa plats igen. Satt
tillbaka muttern pa sin plats och dra at den.

4. Se alltid till att bakslagsskyddet alltid &r rent och hanger fritt i lage av sin egen vikt.

5. Matningsmekanism kan kopplas i eller ur genom att lossa pa armen(4) och genom att dra den
uppat. Matningshastigheten ar 7 m/min

6. Om matningsmekanismen overbelastas, maste man omedelbart frikoppla matningsrullarna genom
att trycka ned spaken (4). | det flesta fall &r skardjupet installt for stort. S&nk bordet genom att
vrida ratten ett halv varv och starta p& nytt.
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Viktigt
Ett jAmt och slatt bord &r viktigt for ett gott resultat vid planhyvling. Darfér ska bordet vara rengjort och
regelbundet behandlat med parafinvax. Ett rullstdd ska anvandas nar langa arbeten ska bearbetas.

Fig 30

Langhalsborren

Varning
1. Se alltid till att bAde chucken for Idnghalsborrningen och rikthyvelkuttern ar férsedda med
sakerhetsskydd innan bearbetning bdrjan.
Anvand endast vanstergdngade borrar och om mdgjligt korta borrar.
Se till att borren ar ordentligt fastspand.
Se till att arbetsstycket &r ordentligt fastspant vid bordet.
Ett installningsbart stod for arbetsstycket kan monteras pa borde.

abrwn

Montering av langhalsborrsenheten fig 31

1. Rengor bada monteringsytorna (1)
2. Montera enheten pa de tva bultarna (3)
3. Se noga till att bordet &r monterat horisontellt fére atdragningen av de tva bultarna (3)

Fig 31
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tallning fig 32.

Efter det att hojden har fixerats med lasspaken gor man en fin justering med ratten. Ett varv pa
ratten motsvarar 4 mm hojdforskjutning.

Langhalsborrningen ar utrustad med 2 spakar. Med hjalp av dessa kan bordet réras at tva
riktningar.

Spaken ar avsedd for langsgéende rorelser och spak for tvargdende.

Spak kan tas bort vid bearbetning av stora arbetsstycken. Sjalva arbetsstycket kan i sddana fall
anvandas som spak.

Enheten har ett installningsbart stopp for djupled och tva langsgéende stopp for att underlatta
upprepad halborrning.

I de fall, nar man ska borra djupa hal, &r det att rekommendera att borrningen sker stegvis (varje
gang 10 mm). Man uppnar pa s satt ett mycket béattre resultat an att bara borra i ett steg.

Nar man djuphalsborrar ar det att rekommendera att forst borra tva hal i ytterkant och darefter
borra det erfoderliga antalet hal nast intill varandra till ratt djup och skara bort Gverflodigt material.

Fig 32

Skyddet for rikthyvlingen under langhalsborrning fig 33

Varning
Placera

alltid skyddet i lage ovanfor rikhyvelkuttern. Detta forhindrar oavsiktligt kontakt av operatérens

hander med axeln pa rikthyveln och stalen under langhalsborrning. Alternativt kan man dra

rikthyvel

skyddet langst framat (och skyddar pa sa satt axeln med det bakre skyddet pa rikthyveln).

Fig 33
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Montering av chucken for langhalsborrning pa spindeln fig 34

Se allltid till att sdval spindeln som chuckens gangor &r absolut rena féore montering.

[
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Fig 34
Varning

Chucken ar alltid vanstergangad.

Satt chucken pa spindeln och kontrollera V-sparet i spindeln svarar mot det tva halen i chucken (om inte
kommer spindelns ganga att skadas). Satt dit tva lasskruvar och dra &t dem val. Dessa skruvar ar

nddvandiga for att férhindra att chucken lossnar.
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Underhall

Varning
Se alltid till att frAnkoppla maskinen fran elektriska anslutningar fore varje slags underhallsarbete.

Maskinens inre och yttre delar maste rengéras med jamna mellanrum for att undvika ansamlingar av
damm och span. Alla rester av kdda pa justerbordets stanger eller p& ndgon annan rérlig del av maskinen
maste avlagsnas med en trasa indrankt med nagon form av losningsmedel (T-sprit e dyl). Rokning &r
forbjuden likas& samt andra former av eld i narheten av maskinen nar man anvander lattantandliga
produkter vid exempelvis rengoring.

Alla lager ar sakrade med dubbel avtatning och forsedda med livslang smorjning och behéver saledes inte
nagot underhall. Alla pelardelar t.ex. spindel, planhyvel, lAnghalsborr maste smarjas tva ggr per ar,

Den bésta produkten att anvénda i det har fallet &r en enkel penetrerande olja i en sprayburk. Alla andra
rorliga delar maste skyddas mot damm och spanor och ska infettas med samma penetrerande olja.

Anvandande av en spansug for damm kommer att forlanga maskinens livslangd. Motorernas livslangd kan
forlangas genom att renblasa kylflakten och sjalva motorn.

Ta bort platen (35) genom att lyfta den uppat och dra den fram. Nu kan man komma at de tre motorerna.
Drivkedjan till matarvalsarna av planhyveln kan latt komma at att smorjas genom att 6ppna rikthyvelns
inmatningsbord. Nu kan man latt se och komma at drivkedjan som gar nastan intill Iasbulten av rikthyvels
bordet.

Den lilla skyddsplaten kan tas bort genom att avlagsna lasbulten till bordet. Om kedjan emellertid maste
bytas ut, maste man ta bort hela bordet for att kunna komma ar den.
ﬁ —_— —

e

Fig 35
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Atdragningen av sdgremmen (fig 36) kan justeras genom att klingan snedstélls, darpa kan atdragnings
skruven nas alldeles ovanfér handtaget, For hojning och sankning av klingan. Genom att vrida skruven
medurs stracks sdgremmen och genom att vrida den moturs gérs den nagot slakare.

Fig 36

Frasremmen kan enkelt spannas genom att lassa tvaskruvar som héller motorns fastplatta ( fig 37 ,1)
For att spanna remmarna dra motorn emot dig, for att byta remmarna ska motorn demonteras.

Hyvelremmen spanns genom att lassa de fyra muttrarna (fig 35:1 ) , motorn stracker remmarna genom sin
egen vikt , darefter dras muttrarna at igen .
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Problem

Problemlésningar
1. Maskinen startar inte nar man slar pa strommen

- Huvudsékringen ar franslagen
- Elavbrott
- Nodstoppet ar aktiverat , kontrollera alla nédstopp runtom maskinen
- Huvudséakringen har gatt
- Motorskyddet har I6st ut
- Felidet elektriska systemet eller i maskinanslutningen
- Rikthyvelborden star 6ppna och spanhuven i planhyveln inte ar i lage

2. Om hastigheten minskar under arbete
- Remmen &r inte ordentligt spand
- Overbelastning av motorn pa grund av felaktig matningshastighet
- Slba verktyg

3. Vibration i verktygen som ar monterade pa spindlarna
- Slitna eller torra remmar
- Verktyget ar i obalans: byt ut det eller se till att behorig personal gor en balansering
4. Varmedverbelastning gar inte automatiskt tillbaka efter stopp och nedkylning
- Overbelastningen &r inte installd for automatisk tillbakagéng eller éverbelastningsindikationen
ar felaktig.

Justering av frasspindel broms

Efter l&ng tid anvandning kan bromsverkan pa frasspindeln paverkas ( bromstid 6ver 10 sekunder )
Bromsijustering kravs ,
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Reservdelslista elkomponenter

Q1
F1/F2/F3
F4

F5

T
eb1
eb1
eb1
AU1
AU2
AU3
S
SE1
SE2
SE3
LT1
LT2
START
STOP
K1

M1
M1
M1
M2
M2
M2
M3
M3
M3

Mains isolator switch

Fuse 10 Amp AM

Fuse 1 Amp AM

Fuse 2 Amp AM

Transformator 400/230V/24V 45VA
Thermal overload 230V 1fase
Thermal overload 230V 3 fases
Thermal overload 400V
Emergency stop

Emergency stop

Emergency stop

Selector switch

Safety switch saw

Safety switch planer

Safety switch spindle

Bulb brake release and 3000 RPM
Bulb 6000 RPM

Start button

Stop button

Magnetic starter

Motor saw 230V 1 fase

Motor saw 230V 3 fase

Motor zaag 400V

Motor planer 230V 1 fase
Motor planer 230V 3 fase
Motor planer 400V

Motor spindle 230V 1 phase
Motor spindle 230V 3 phase
Motor spindle 400V
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N8443

N8552

N8554

N8553

N8563

N8477 (12-18 Amp)
N8475 (5-8 Amp)
N8474 (4-6 Amp)
N8502

N8502

N8502

N9435

N9430

N9431

N9430

N8439

N8439

N8449

N8480

N8457

MO361

M0305

M0305

M0361

M0305

M0305

M1461

M1416

M1415
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